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1 Konzept

Der Bereich Korrekturen im Workbench-Modul von FORCAM FORCE™ erlaubt das nachtragliche
Bearbeiten und Abdndern von Daten, die bereits erhoben oder gebucht wurden. Korrekturen sind
nach dem Speichern sofort wirksam und werden in Reports nach erneuter Anmeldung sichtbar.
Die folgenden Parameter bzw. Daten kénnen korrigiert werden:

—  Betriebszustande (Hand- und Maschinen-Arbeitsplatz)
— Vorgangsbezogene Zeiten

— Beenden bzw. abbrechen von Vorgdngen

= Mengen

=  Schichten

= Arbeitsplatz-Personalzeiten

— Anwesenheitszeiten

= Anwesenheitspausen

= Gemeinkostenzeiten

= Hibe
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Bild 1: Unterschiedliche Korrekturmoglichkeiten in FORCAM FORCE™

19.10.21 Handbuch - Korrekturen Seite: 3/31



G FORCAM

smart factory experts
Allgemeine Konfiguration fiir Korrekturen f yexp

2 Allgemeine Konfiguration flir Korrekturen

Jede Korrekturmaske ist identisch aufgebaut mit einem Suchfeld im linken Bereich und einem
Anzeigefeld in der Mitte. Die Suchparameter unterscheiden sich dabei je nach ausgewahlter Maske.
Im Anzeigefeld ist jeweils die optimale Darstellungsmoglichkeit verfligbar, z. B. Tabellen fir einfache
Auflistungen oder Zeitstrahlen fiir die Darstellung des zeitlichen Aspekts.

Bild 2: Aufbau einer Korrekturmaske mit Suchfeld (1) und Anzeigefeld (2)

Jede Korrekturmaske hat eine Icon-Leiste am oberen Rand mit Icons zum Speichern, Suchen,
Exportieren etc. Die Verfligbarkeit der Icons unterscheidet sich ebenfalls nach Maske.

Zu jeder Maske gibt es ein Bearbeiten-Icon, in dem fiir die jeweilige Maske spezifische
Konfigurationen angepasst werden. Bei der Schichtkorrektur ist es z. B. moglich, Freischichten
standardmaRig ein-/oder ausblenden zu lassen, wohingegen bei AVO-Ende/-Abbruch etwa die
maximal auswéahlbaren Tage angepasst werden kdnnen.

Die maskenspezifischen Parameter werden in den entsprechenden Kapiteln erklart.

QX B B|&

Bild 3: Bearbeiten-Icon in der Icon-Leiste
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3 Betriebszustande

Betriebszustande kénnen auf folgende Weise korrigiert werden:

—  Betriebszustand andern:
Anderung der Daten eines Betriebszustandes

—  Betriebszustand splitten:
Aufteilung eines Vorgangs in jedem Moment innerhalb seines Start- und Endpunkts

(1 Ein Betriebszustand kann nur geandert werden, wenn unter Statusdetails (Stammdaten >
Betriebsdatenerfassung > Statusdetails) ein Haken bei Umkodierbar gesetzt wurde. Um den
Betriebszustand zu splitten, muss hier analog Teilbar aktiv sein.

3.1 Betriebszustand Maschinenarbeitsplatz

Pfad: Korrekturen > Betriebszustand Maschinenarbeitsplatz

Betriebszusténde suchen += B Suchergebnisse

Arbeitsplatz | 90270 - Arbeitsplatzname 90270 Auftrag - Split / Vorgang - Split Mz
Zeitzone  (+01:00) Europe/Berlin o
rt Zeitzone Kirzel Betriebszustand Von
Betriebszustand - 45P3 | (+01:00) Europe/Berlin 000 _ 07.05.202
Zeitraum | 16.08.18 00:00 v 1205212358~ 45P3 | (+01:00) Europe/Berlin 020 07.05.202]
Level 2 T (+01:00) Europe/Berlin 992 Freie Kapazitat innerhalb Sct | 07.05.202)
Level 3 - 45P3 | (+01:00) Europe/Berlin 000 _ 01.05.202

~

Bild 4: Betriebszustande auf einem Maschinenarbeitsplatz

Um einen Betriebszustand zu andern:
1. Im Anzeigefeld auf gewliinschte Zeile rechtsklicken und im Kontextmenu auf Betriebszustand
andern klicken.
> Die Ansicht wechselt in die Bearbeitungsmaske.
Der obere Bereich Betriebszustand dndern zeigt alle Daten des Betriebszustands an:

= Produktionsumgebung:
Produktionsrelevante Daten wie Auftragsnummer, Materialbeschreibung etc.

= Stérungsumgebung:
Zeitliche Umgebung des ausgewahlten Betriebszustands

2. Im Bereich Statuskorrektur gewiinschte Kategorie auswahlen.
Das Drop-down-Meni listet alle Kategorien auf, die die aktuelle Kategorie ersetzen kénnen.
Gewilinschten Betriebszustand auswahlen, der den aktuellen Gberschreiben soll.
Ggf. weitere Ebenen des Betriebszustands auswahlen.
5. Bemerkung eintragen.

Kurztext mit einer Begriindung, warum der Betriebszustand gedandert wurde.
6. Detail eintragen.

GroReres Eingabefeld mit der Option, den Anderungsgrund naher zu erldutern.
7. Speichern.

W
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Um einen Betriebszustand aufzuteilen:

1.

>

8.

Im Anzeigefeld auf gewiinschte Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Betriebszustand
splitten klicken.

Die Ansicht wechselt in die Bearbeitungsmaske.

Der obere Bereich Betriebszustand splitten zeigt alle Daten des Betriebszustands an:

= Produktionsumgebung:
Produktionsrelevante Daten wie Auftragsnummer, Materialbeschreibung etc.

= Stérungsumgebung:
Zeitliche Umgebung des ausgewahlten Betriebszustands
Im Bereich Statuskorrektur tiber den Schieberegler den Zeitpunkt auswahlen, ab dem der
Vorgang aufgeteilt werden soll.
Gewdlinschte Kategorie auswahlen.
Das Drop-down-Menli listet alle Kategorien auf, die die aktuelle Kategorie ersetzen kénnen.
Gewdinschten Betriebszustand auswahlen, der ab dem ausgewahlten Zeitraum vorliegen soll.
Ggf. weitere Ebenen des Betriebszustands auswahlen.
Bemerkung eintragen.
Kurztext mit einer Begriindung, warum der Betriebszustand gedndert wurde.
Detail eintragen.
GroReres Eingabefeld mit der Option, den Anderungsgrund naher zu erldutern.
Speichern.

Editierbare Konfigurationen lber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 1: Konfigurationen, die {iber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen

Parameter Beschreibung

Korrektur-Suchkonfiguration Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfigbar sein sollen

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

Konfiguration der Spalten der | Auswahl der Spalten, die in der Produktionstabelle verfiigbar sein
Produktionstabelle sollen

Suchoptionen konfigurieren — Maximal auswihlbare Tage

= Dauer kleiner 1 Sekunde verbergen
Blendet Betriebszustande aus, die kirzer als eine Sekunde lang
vorliegen

= Unterschiedliche Betriebszustande korrigieren
Erlaubt das Korrigieren von unterschiedlichen Betriebszustanden.
Ist mehr als eine Zeile markiert, konnen nur dhnliche
Betriebszustande korrigiert werden.

Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen

= Anzahl der Tage im Suchzeitraum
Grenzt ein, wie viele Tage im Suchzeitraum berlicksichtigt werden
sollen

= Suche abbrechen, falls die Ergebnismenge groRer ist als
Bricht die Suche ab, wenn das Ergebnis eine bestimmte Anzahl an
Zeilen Uberschreitet
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Parameter Beschreibung

= Modus fir Statuskorrektur wahlen
Bestimmt den Modus der Korrektur, ob etwa ein
Statusdetailbaum einbezogen werden soll

— Statusdetail-Ebene der Werkzeugkodierung
Bestimmt die Tiefe der Detaillierung fir Werkzeuge

= Ticketing-Feld ,,Detail“ anzeigen
Blendet das Detailfeld bei Korrekturen an/aus (siehe Schritt 6 bei
Betriebszustand dndern oben)

Korrekturkonfiguration — Ticket-Bemerkung
Bestimmt, ob das Bemerkungsfeld bei Korrekturen ein Pflichtfeld

ist (siehe Schritt 5 bei Betriebszustand andern oben), oder ob ein
Standardtext dargestellt werden soll (siehe ndachsten Punkt)

= Ticket-Standardbemerkung
Editierbares Textfeld fir einen Standardtext, der bei Korrekturen
angezeigt werden soll

= Aktueller Zustand dnderbar
Bestimmt, ob die Korrektur auch bei dem aktuell vorliegenden
Betriebszustand erlaubt sein soll
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3.2 Betriebszustand Handarbeitsplatz

Pfad: Korrekturen > Betriebszustand Handarbeitsplatz

Betriebszustand dndern

Arbeitsplatz ManualSeq-20016 Zeitzone  (+01:00) Europe/Berlin
Auftrag-Split/Vorgang-Split  MWS-91194538255-0/001-0 Materialnummer (Auftrag) M-15223675 (Manuelle Arbeitsplatze mit serieller Prozessierung
Von 07.05.2021, 12:10:14 Bis 07.05.2021, 13:10:03
Dauer 00:59:48

[Storungsumfeld
Von Bis Dauer Zeitzone Kirzel Betriebszustande | Kommentar

07.05.2021, 13:10:03 00:00:00 | (+01:00) Europe/ - | Nicht angemelde

P 07.05.2021, 12:10:14 07.05.2021, 13:10:03 00:59:48 (+01:00) Europe/ 250

07.05.2021, 12:10:02 07.05.2021, 12:10:14 00:00:11 | (+01:00) Europe/ Qoo -

Betriebszustandskorrektur

Kategorie Stillstinde Stillsténde -
Betriebszustand 250 - Fehlendes Personal 250 - Fehlendes Personal -
Bemerkung Default

Bild 5: Andern eines Betriebszustands auf einem Handarbeitsplatz

Um einen Betriebszustand zu andern:
1. Im Anzeigefeld auf gewiinschte Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Betriebszustand
andern klicken.
> Die Ansicht wechselt in die Bearbeitungsmaske.
Der obere Bereich Betriebszustand dndern zeigt alle Daten des Betriebszustands an:

= Stérungsumgebung:
Zeitliche Umgebung des ausgewahlten Betriebszustands

2. Im Bereich Betriebszustandskorrektur gewiinschte Kategorie auswahlen.

Das Drop-down-Mend listet alle Kategorien auf, die die aktuelle Kategorie ersetzen kénnen.
3. Gewdlnschten Betriebszustand auswahlen, der den aktuellen tGberschreiben soll.
4. Bemerkung eintragen.

Kurztext mit einer Begriindung, warum der Betriebszustand gedndert wurde.
5. Speichern.
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Um einen Betriebszustand aufzuteilen:
1. Im Anzeigefeld auf gewlinschte Zeile rechtsklicken und im Kontextmenu auf Betriebszustand
splitten klicken.
> Die Ansicht wechselt in die Bearbeitungsmaske.
Der obere Bereich Betriebszustand splitten zeigt alle Daten des Betriebszustands an:

= Stérungsumgebung:
Zeitliche Umgebung des ausgewahlten Betriebszustands

2. Im Bereich Betriebszustandskorrektur (iber den Schieberegler den Zeitpunkt auswahlen, ab

dem der Vorgang aufgeteilt werden soll.
3. Gewilinschte Kategorie auswahlen.

Das Drop-down-Mendi listet alle Kategorien auf, die die aktuelle Kategorie ersetzen kdnnen.
4. Gewlinschten Betriebszustand auswahlen, der ab dem ausgewahlten Zeitraum vorliegen soll.
5. Bemerkung eintragen.

Kurztext mit einer Begriindung, warum der Betriebszustand gedndert wurde.
6. Speichern.
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4 Vorgange

4.1 Vorgangsbezogene Zeiten

Pfad: Korrekturen > Vorgangsbezogene Zeiten

FORCAM FORCE™ erlaubt die nachtragliche Korrektur von vorgangsbezogenen Zeiten. Folgende
Anderungen kénnen vorgenommen werden:

= Phasenintervall eines Vorgangs korrigieren
= Phasenintervall teilen (splitten)
— Einer Vorgangsphase eine Personalzeit hinzufiligen

— Personalzeit bearbeiten oder I6schen

Bild 6: Korrekturmaske fiir vorgangsbezogene Zeiten

(1) Suchfeld mit Parametern zur Eingrenzung eines Werkers oder Vorgangs

(2) Bestimmt die Granularitdt der angezeigten Zeit in der Zeitleiste darunter

(3) Bestimmt die Zeilenhohe in der Zeitleiste

(4) Darstellung von Vorgangen mit folgenden Angaben:
Auftragsnummer/Auftragssplit/Vorgangsnummer/Vorgangssplit

(5) Darstellung von Personen, die auf dem jeweiligen Auftrag bzw. Vorgang angemeldet
waren/sind

(6) Darstellung von Vorgangen in Form von Balken in einer Zeitachse (s. u.)
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Lesart und Funktion der Zeitachse

Bild 7: Lesart und Funktion der Zeitachse

(1) Gibt die Vorgangsphase fiir einen entsprechenden Zeitabschnitt an
(2) Gibt die Vorgangsphase je Person an, die wahrend ihrer angemeldeten Zeit vorlag
(3) Aktueller Zeitpunkt

Um ein Phasenintervall eines Vorgangs zu korrigieren:

1. Auf gewiinschten Vorgang rechtsklicken und im Kontextmenu auf
AVO-Phasen-Intervall korrigieren klicken.

2. Im Folgedialog unter Korrigierbare AVO-Phasen-Intervalle das Intervall auswéhlen, das
korrigiert werden soll.

3. Imunteren Bereich einen neuen Zeitraum auswahlen, der fiir die angegebene Phase
Uibernommen werden soll.

4. Speichern.

Um ein Phasenintervall zu teilen:

1. Auf gewiinschten Vorgang rechtsklicken und im Kontextmenu auf
AVO-Phasen-Intervall teilen klicken.

2. Im Folgedialog unter Korrigierbare AVO-Phasen-Intervalle das Intervall auswahlen, das
korrigiert werden soll.

3. Im unteren Bereich Gber den Schieberegler den Zeitpunkt auswahlen, ab dem der Vorgang
aufgeteilt werden soll.

4. Ggf. Split-Zeit im Drop-down-Meni genauer bestimmen.

5. Speichern.

Um einer Vorgangsphase eine Personalzeit hinzuzufiigen:
1. Auf gewiinschten Vorgang rechtsklicken und im Kontextmeni auf Personalzeit hinzufiigen
klicken.
2. Im Folgedialog im Drop-down Meni unter Personal eine Person auswéhlen, die fir den
Vorgang gebucht werden soll.
3. Start- und Endzeitpunkt auswahlen, fiir den die Person gebucht werden soll.
4. Speichern.
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4.2 AVO-Ende/-Abbruch

Pfad: Korrekturen > AVO-Ende/-Abbruch

Laufende Vorgange konnen abgebrochen werden. Dabei wird der Status von Finish auf Aborted to
Restart gedndert.

Um einen Vorgang abzubrechen:
1. Im Anzeigefeld auf gewlinschte Zeile rechtsklicken.
2. Im Kontextmeni auf AVO d@ndern klicken.
>  Der Status dndert sich von Finish auf Aborted to Restart.

Editierbare Konfigurationen lber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 2: Konfigurationen, die {iber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen

Parameter Beschreibung

Korrektur-

. ) Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfligbar sein sollen
Suchkonfiguration

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Maximal auswahlbare Tage

. Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen
Suchoptionen

konfigurieren — Maximal auswahlbare Tage ohne Arbeitsplatz/Auftrag
Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen, ohne
einen Arbeitsplatz oder Auftrag anzuzeigen
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5 Mengen

Die wahrend des Produktionsprozesses in Form von Mengenmeldungen auf einen Vorgang
gebuchten Mengen kdnnen nachtraglich korrigiert werden. Alle Mengenmeldungen, die auf einem
Vorgang eingehen, konnen als Ganzes gedandert werden. Es ist auch moglich, einzelne
Mengenmeldungen (explizites Meldeereignis) eines Vorgangs zu andern.

Gesamtmenge

- =
Gutmenge
S

Einzelmeldung

Einzelmeldung

Ausschussmenge

Gutmenge
Ausschussmenge Gutmenge

Nacharbeitsmenge  Ausschussmenge

Nacharbeitsmenge  Ausschussmenge

Einzelmeldun
5 Nacharbeitsmenge

Gutmenge

Nacharbeitsmenge

Bild 8: Verhaltnis von Einzelmeldungen zur Gesamtmenge

Die dargestellte Menge eines Vorgangs beschreibt immer die Gesamtmenge, die wahrend der
Bearbeitungszeit angefallen ist. Eine Gesamtmenge wird aus den definierten Qualitdtsmerkmalen
beschrieben und setzt sich aus Gut-, Ausschuss- und Nacharbeitsmenge zusammen. Die Gut-,
Ausschuss- und Nacharbeitsmenge der Gesamtmenge eines Vorgangs sind jeweils die Summe der
Mengen aus den Einzelmeldungen.

Unter Gesamtmengen kénnen die Mengen der Gesamtmenge gedndert werden. Unter
Einzelmengen ist es moglich, die jeweiligen Mengen der Einzelmeldungen zu dndern. Die
Gesamtmenge wird dann entsprechend angepasst.

19.10.21 Handbuch - Korrekturen Seite: 13/31
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5.1 Gesamtmengen

Pfad: Korrekturen > Gesamtmengen

Alle Mengenmeldungen eines Vorgangs konnen in der Gesamtheit gedndert werden. Die angezeigten
Mengen sind die Summe aller Mengen des ausgewdhlten Vorgangs. Wird eine Menge geandert,
andert sich die Gesamtmenge um dieselbe Zahl. In einem Hintergrundprozess werden lber einen
Automatismus die Anderungen auf die Einzelereignisse durchgefiihrt. Der Nutzer kann mit diesem
Korrekturmechanismus nicht beeinflussen, an welchen Zeitpunkten und Einzelmengenereignissen die
Mengenkorrekturen vorgenommen werden.

In Fallen, in denen ein Vorgang auf den Status teilbearbeitet gesetzt wird, wurde zuvor der
Zielarbeitsplatz (die systeminterne Variable Target_Workplace_ID) entfernt, um den Vorgang an
jedem anderen Arbeitsplatz in der Arbeitsplatzgruppe fortsetzen zu kénnen. In der Vorgangssuche
wurden diese Vorgange nicht aufgefiihrt, da sie ohne Arbeitsplatz gelistet wurden.

Mit der Software-Version 5.11.16 von FORCAM FORCE™ werden alle Vorgange in den
Suchergebnissen aufgefiihrt, unabhangig von Zielarbeitsplatz oder -gruppe.

Um die Gutmenge zu dndern:

In gewdiinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.

Im Bereich Gut- bzw. Gesamtmenge das Optionsfeld Gutmenge dndern auswahlen.
Das Eingabefeld neben Gutmenge wird editierbar.

Gewilinschten Wert in das Eingabefeld neben Gutmenge eintragen.

Die Gesamtmenge dndert sich um den Wert, um den die Gutmenge gedndert wurde.
Speichern.

APV wd e

Gut- bzw. Gesamtmenge

Gesamtmenge 1.742 Gesamtmenge dndern

Gutmenge | 1.653 ® Gutmenge dndern

Bild 9: Gutmenge dndern
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Ausschuss- und Nacharbeitsmengen kdnnen ebenfalls gedndert werden. Es ist auerdem moglich,
den Grund fur Ausschuss/Nacharbeit zu andern, oder einen weiteren Grund einzufiigen. Wird die
Ausschuss- oder Nacharbeitsmenge erhéht oder ein Grund mit einer zusatzlichen Menge
hinzugefiigt, erhoht sich die Gesamtmenge um diese Zahl.

o

MNacharbeit Auftrag Nacharbeitsgrund
15 RZ2 - Geometrie (Macharbeit) -
9 R1 - Oberfliche (Nacharbeit) -

Bild 10: Nacharbeitsmenge andern

Um eine Ausschuss- oder Nacharbeitsmenge zu andern:

In gewdiinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.

Im Bereich Ausschuss oder Nacharbeit gewilinschte Menge auswahlen.

Menge direkt in der Zelle bearbeiten.

Die Gesamtmenge andert sich um den Wert, um den diese Menge gedndert wurde.
Ggf. im Drop-down-Meni hinter gewiinschter Menge einen anderen Grund auswahlen.
Speichern.

aadone

Um einen Ausschuss- oder Nacharbeitsgrund hinzuzufiigen:

Auf gewiinschte Meldung rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.
Im Bereich Ausschuss oder Nacharbeit auf das Hinzufiigen-Icon klicken.

Gewdlinschte Menge eintragen.

Die Gesamtmenge wird um diesen Wert erhoht.

Im Drop-down-Meni gewiinschten Grund auswahlen.

Speichern.

e wne

Editierbare Konfigurationen lGber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 3: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen
Parameter Beschreibung

Korrektur-Suchkonfiguration Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfugbar sein sollen

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verflighar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Maximal auswahlbare Tage
Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen

= Nachkommastellen bei Mengen
Suchoptionen konfigurieren Erlaubt Nachkommastellen fiir Mengen

= AVO-Filter SQL-Ausdruck
Erlaubt die Eingabe eines SQL-Ausdrucks, um nach Vorgangen zu
suchen

19.10.21 Handbuch - Korrekturen Seite: 15/31



2 FORCAM

smart factory experts
Mengen f yexp

5.2 Einzelmengen

Pfad: Korrekturen > Einzelmengen

Alle Mengenmeldungen eines Vorgangs konnen einzeln gedndert werden. Die angezeigten Mengen
sind einzelne Mengenmeldungen fiir Vorginge des ausgewahlten Arbeitsplatzes. Jede Anderung
wirkt sich nur auf das ausgewahlte Meldeereignis aus. Die Gesamtmenge aus Bild 12 betrifft nur die
Einzelmeldung.

In Fallen, in denen ein Vorgang auf den Status teilbearbeitet gesetzt wird, wurde zuvor der
Zielarbeitsplatz (die systeminterne Variable Target_Workplace_ID) entfernt, um den Vorgang an
jedem anderen Arbeitsplatz in der Arbeitsplatzgruppe fortsetzen zu kénnen. In der Vorgangssuche
wurden diese Vorgange nicht aufgefiihrt, da sie ohne Arbeitsplatz gelistet wurden.

Mit der Software-Version 5.11.16 von FORCAM FORCE™ werden alle Vorgange in den
Suchergebnissen aufgefiihrt, unabhangig von Zielarbeitsplatz oder -gruppe.

Suchergebnisse

Arbeitsplatzname  TNTC0O01
Aktuelle Zeit Auftrag AVO Materialnummer |Gutmenge |Awusschuss |Nacharbeit |[Arbeitsplatz
23.10.2018 12:13:36 | T100196313 | 0010 |5 1.565 0 0| TNTOO1
24.10.2018 13:02:09 | T100196313 | 0010 |5 0 6 0| TNTOO1
24.10.2018 13:02:09 | T100196313 | 0010 |5 0 8 0| TNTOO1
24.10.2018 13:42:56 | T100196313 | 0010 |5 0 2 2 | TNTOO1
2510.2018 08:19:58 | T100196313 | 0010 |5 0 4 2 | TNTOO1

Bild 11: Einzelne Mengenmeldungen fiir jeden Vorgang

Um die Gesamtmenge der Einzelmeldung zu andern:

In gewdiinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.

Im Bereich Gut- bzw. Gesamtmenge das Optionsfeld Gesamtmenge dndern auswahlen.
Das Eingabefeld neben Gesamtmenge wird editierbar.

Gewdlinschten Wert in das Eingabefeld neben Gesamtmenge eintragen.

Speichern.

>wv e

Gut- bzw. Gesamtmenge

Gesamtmenge | 1.565 #® Gesamtmenge dndern

Gutmenge 1.565 Gutmenge dndern

Bild 12: Gesamtmenge andern
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Um die Gutmenge zu dndern:

In gewlinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.

Im Bereich Gut- bzw. Gesamtmenge das Optionsfeld Gutmenge dndern auswahlen.
Das Eingabefeld neben Gutmenge wird editierbar.

Gewdlinschten Wert in das Eingabefeld neben Gutmenge eintragen.

Die Gesamtmenge andert sich um den Wert, um den die Gutmenge gedndert wurde.
Speichern.

a2V oV

Ausschuss- und Nacharbeitsmengen konnen ebenfalls gedndert werden (siehe Bild 10). Es ist
auBerdem moglich, den Grund fur Ausschuss/Nacharbeit zu andern oder einen weiteren Grund
einzufliigen. Wird die Ausschuss- oder Nacharbeitsmenge erhdht, oder ein Grund mit einer
zusatzlichen Menge hinzugefligt, erhoht sich die Gesamtmenge um diese Zahl.

Die Anderung der einzelnen Mengenmeldungen beeinflusst nicht die Gutmenge. Die Anderung der
Ausschuss- oder Nacharbeitsmenge erhoht/verringert lediglich die Gesamtmenge der jeweiligen
Mengenmeldung.

Gut- bzw. Gesamtmenge Gut- bzw. Gesamtmenge

® Gesamtmenge dndern

Gesamtmenge | 1.565 ® Gesamtmenge andern

Gutmenge 1.565 Gutmenge andern Gutmenge dndern

L+

Ausschuss Auftrag Ausschussgrund Ausschuss Auftrag Ausschussgrund

k|48 Oberflache {Ausschuss)

Bild 13: Die Erh6hung der Ausschussmenge erh6ht die Gesamtmenge

Um eine Ausschuss- oder Nacharbeitsmenge zu andern:

In gewinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.

Im Bereich Ausschuss oder Nacharbeit gewiinschte Menge auswahlen.

Menge direkt in der Zelle bearbeiten.

Die Gesamtmenge andert sich um den Wert, um den diese Menge geandert wurde.
Ggf. im Drop-down-Menii hinter gewilinschter Menge einen anderen Grund auswahlen.
Speichern.

oV one

Um einen Ausschuss- oder Nacharbeitsgrund hinzuzufiigen:

In gewlinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.
Im Bereich Ausschuss oder Nacharbeit auf das Hinzufiigen-Icon klicken.
Gewdlinschte Menge eintragen.

Die Gesamtmenge wird um diesen Wert erhoht.

Im Drop-down-Menii gewiinschten Grund auswahlen.

Speichern.

aavwne
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Editierbare Konfigurationen lber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 4: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen
Parameter Beschreibung

Korrektur-Suchkonfiguration Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfugbar sein sollen

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verflgbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Maximal auswahlbare Tage

. . Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen
Suchoptionen konfigurieren

= Nachkommastellen bei Mengen
Erlaubt Nachkommastellen fiir Mengen
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6 Schichten

Pfad: Korrekturen > Schichten

Schichtwochen kénnen nach der Erstellung gedndert werden. In vorhandene Schichtwochen kénnen
nachtraglich Schichten eingefiigt werden.

Schichten kénnen auf folgender Weise korrigiert werden:
—  Schicht andern:
Zeiten der ausgewahlten Schicht bearbeiten
= Schicht einfligen:
Neue Schicht mit gewiinschten Zeiten einfligen
—  Schicht I6schen:
Die ausgewahlte Schicht I6schen

—  Alle Schichten I6schen:
Alle Schichten eines Tages l6schen

Um eine Schicht zu dndern:
1. Inden Suchergebnissen auf gewlinschte Schicht rechtsklicken und auf Schicht dndern
klicken.
2. Im Feld Schicht dndern (siehe Bild 14) gewiinschte Anderungen vornehmen und speichern.

(® Eine Schicht kann nur gedndert werden, wenn sie in der Zukunft oder Vergangenheit liegt. Es ist
nicht moglich, eine aktuell laufende Schicht zu dndern.

Bearbeiten
Schicht-Typ | N -
Zeitraum  10.05.21, 22:00 -> 11.05.21, 22:00
Startzeitpunkt | 10.05.21 22:00 -
Endzeitpunkt | 11.05.21 06:00 -
Pause Start Pause End
11.05.21 01:30 - 11.05.21 02:00 -
Ok Abbrechen

Bild 14: Andern einer Schicht
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Um eine Schicht einzufiigen:
1. Inden Suchergebnissen auf gewiinschtes Feld rechtsklicken und im Kontextmeni auf
Schicht einfiigen klicken.
2. Gewilinschte Zeiten eintragen.
3. Speichern.

(D Sind die Zeiten einer neu erstellten Schicht bereits in einer Schicht dieses Tages enthalten, wird
die vorhandene Schicht durch die neue Uberschrieben.

Um eine Schicht oder alle Schichten eines Tages zu I6schen:
1. Inden Suchergebnissen auf gewiinschtes Feld rechtsklicken.
2. Im Kontextmeni auf Schicht I6schen klicken.
> Die ausgewahlte Schicht wird geldscht.
Oder
Im Kontextmeni auf Alle Schichten |6schen klicken.
>  Alle Schichten des ausgewdhlten Tages werden geldscht.

Editierbare Konfigurationen lGber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 5: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen

Parameter Beschreibung

Korrektur-

X . Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfligbar sein sollen
Suchkonfiguration

= Freischichten standardmalig anzeigen
Bestimmt, ob Freischichten (Zeiten, in denen keine Schicht existiert)
standardmaRig angezeigt werden sollen

Suchoptionen
konfigurieren
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7 Personalzeiten

7.1 Arbeitsplatz-Personalzeit

Pfad: Korrekturen > Arbeitsplatz-Personalzeit

In der Arbeitsplatz-Personalzeit werden die Zeiten von einzelnen Personen pro Arbeitsplatz
aufgelistet. Personalzeiten konnen auf folgende Weise korrigiert werden:

—  Personalzeit hinzufligen
Fligt eine neue Personalzeit mit einer existierenden Person zusammen mit einem
Arbeitsplatz und Start-/-Endzeitpunkt hinzu

= Personalzeit bearbeiten
Bearbeitet Start-/-Endzeitpunkt einer Personalzeit. Nur die Personalzeit einer nicht
angemeldeten Person kann bearbeitet werden.

= Personalzeit entfernen
Entfernt eine Personalzeit dauerhaft. Nur die Personalzeit einer nicht angemeldeten Person
kann entfernt werden.

|
Arbeitsplatz-Personalzeit bearbeiten
Personal Marion
Arbeitsplatz 90340

Zeitzone (+01:00) Europe/Berlin

Startzeitpunkt | 11.05.2021 20:47:22 -
Endzeitpunkt | 12.05.2021 05:47:23 -
Ok Abbrechen

Bild 15: Bearbeiten einer Arbeitsplatz-Personalzeit

Um eine Personalzeit hinzuzufiigen:
1. In gewilinschter Zeile oder in einem freien Bereich rechtsklicken und im Kontextmeni auf
Hinzufiigen klicken.
2. Im Folgedialog die Daten der Personalzeit wie gewiinscht auswahlen und bestatigen.
3. Speichern.
> Die neu hinzugefligte Personalzeit erscheint im Anzeigefeld an unterster Stelle.

Um eine Personalzeit zu bearbeiten:
1. In gewilnschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.
2. Im Folgedialog Start- und Endzeitpunkt wie gewlinscht andern und bestatigen.
3. Speichern.
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Editierbare Konfigurationen Gber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 6: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kdnnen
Parameter Beschreibung

Korrektur-Suchkonfiguration | Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfugbar sein sollen

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Anzahl der Tage im Such-Zeitraum
Bestimmt, wie viele Tage in der Suche berticksichtigt werden sollen

Suchoptionen konfigurieren | _ g, he abbrechen, falls die Ergebnismenge groRer ist als
Bricht die Suche ab, wenn das Ergebnis eine bestimmte Anzahl an
Zeilen Uberschreitet
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7.2 Anwesenheitszeiten

Pfad: Korrekturen > Anwesenheitszeiten

Die Anwesenheitszeiten aller Benutzer werden hier fiir einen ausgewdahlten Zeitraum aufgelistet. Im
Rahmen der Korrektur kdnnen die Person selbst, Beginn und Ende seiner Anwesenheit und Pausen
geandert bzw. hinzugefiigt werden. Anwesenheitszeiten kdnnen auf folgende Weise korrigiert
werden:

= Anwesenheitszeit hinzufligen
Flgt eine neue Anwesenheitszeit mit einer existierenden Person zusammen mit Start-/-
Endzeitpunkt und ggf. Pausen hinzu

= Anwesenheitszeit bearbeiten
Andert die Person, Start-/-Endzeitpunkt und ggf. Pausen einer Anwesenheitszeit.

— Anwesenheitszeit entfernen
Entfernt eine Anwesenheit dauerhaft.

|
Anwesenheitszeitdialog

Personzal | Abele, Hildegard -
Startzeitpunkt | 11.05.2021 08:00:00 -
Endzeitpunkt | 11.05.2021 17:00:00 -
Dauer 09:00:00
=
Pause Start Pause End

» 11.05.2021 12:00:00 - 11.05.2021 13:00:00 ~

Ok Abbrechen

Bild 16: Bearbeiten einer Anwesenheitszeit

Um eine Anwesenheitszeit hinzuzufiigen:
1. In gewilinschter Zeile oder in einem freien Bereich rechtsklicken und im Kontextmeni auf
Hinzufiigen klicken.
2. Im Folgedialog die Daten der Anwesenheitszeit wie gewiinscht auswahlen und bestatigen.
Speichern.
> Die neu hinzugefiigte Anwesenheit erscheint im Anzeigefeld an unterster Stelle.

w
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Um eine Anwesenheitszeit zu bearbeiten:
1. In gewlnschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmen auf Bearbeiten klicken.
2. Im Folgedialog Personal, Start- und Endzeitpunkt und ggf. Pausen wie gewiinscht dndern und
bestatigen.
3. Speichern.

Editierbare Konfigurationen lber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 7: Konfigurationen, die {iber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen
Parameter Beschreibung

Korrektur-

. ) Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfligbar sein sollen
Suchkonfiguration

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Maximal auswahlbare Tage im Suchzeitraum
Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen

= Vorbelegung Anzahl der Tage in den Suchzeitrdumen ,Von“ und
,Bis”

Suchoptionen konfigurieren Bestimmt den Abstand der Tage, die standardmaRig im Suchfeld

vordefiniert sein sollen

= Suche abbrechen, falls die Ergebnismenge gréRer ist als
Bricht die Suche ab, wenn das Ergebnis eine bestimmte Anzahl an
Zeilen Uberschreitet
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7.3 Anwesenheitspause

Pfad: Korrekturen > Anwesenheitspause

Bei der Korrektur von Anwesenheitspausen ist es moglich, Pausen in den Anwesenheitszeiten der
Vergangenheit nachtraglich zu bearbeiten. Folgende Korrekturen sind moglich:

= Anwesenheitspause einfligen
Fligt eine Pause in die bestehende Anwesenheitszeit einer Person ein

= Anwesenheitspause bearbeiten
Bearbeitet die Pause in der Anwesenheitszeit

= Anwesenheitspause |6schen
Loscht die Pause

Anwesenheitspausendialog
Personal | Abele, Janne -
Startzeitpunkt  04.05.20271 12:00:00 h
Endzeitpunkt | 04.05.2021 13:00:00 h
Dauer 01:00:00
Ok Abbrechen

Bild 17: Bearbeiten einer Anwesenheitspause

Um eine Anwesenheitspause hinzuzufiigen:

1. In gewilnschter Zeile oder in einem freien Bereich rechtsklicken und im Kontextmeni auf
Anwesenheitspause einfiigen klicken.

2. Im Folgedialog die Daten der Anwesenheitspause wie gewlinscht auswahlen und bestatigen.
3. Speichern.

> Die neu hinzugefiigte Pause erscheint im Anzeigefeld an unterster Stelle.

Um eine Anwesenheitspause zu bearbeiten:

1. In gewilnschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Anwesenheitspause bearbeiten
klicken.

2. Im Folgedialog Personal und Start- bzw. Endzeitpunkt wie gewlinscht dndern und bestatigen.
3. Speichern.
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Editierbare Konfigurationen lGber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 8: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen

Parameter

Korrektur-
Suchkonfiguration

Beschreibung

Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfligbar sein sollen

Korrektur-
Spaltenkonfiguration

Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
sollen

Suchoptionen konfigurieren

= Maximal auswahlbare Tage im Suchzeitraum
Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen
= Vorbelegung Anzahl der Tage in den Suchzeitraumen ,Von“ und
,Bis”
Bestimmt den Abstand der Tage, die standardmaRig im Suchfeld

vordefiniert sein sollen

= Suche abbrechen, falls die Ergebnismenge gréRer ist als
Bricht die Suche ab, wenn das Ergebnis eine bestimmte Anzahl an
Zeilen Uberschreitet
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8 Gemeinkostenzeiten

Pfad: Korrekturen > Gemeinkostenzeiten

Bei der Korrektur von Gemeinkosten kénnen Personal-An-/Abmeldungen auf einem
Gemeinkostensammler korrigiert werden. Dabei wird zwischen der Gemeinkostenstelle und
Innenauftragen unterschieden.

Fiir die Korrektur von Gemeinkostenzeiten gelten folgende Einschrankungen:
— Gemeinkosten erfolgen als Kontobuchungen, daher ist nur der aktive Monat korrigierbar.
= Nach Monatsabschluss ist keine Korrektur moglich.

—  Der Gltigkeitszeitraum von Gemeinkostensammlern (falls vorhanden) muss bericksichtigt
werden.

= Inaktive Gemeinkostenstellen oder Innenauftrage kénnen nicht korrigiert werden.

— Die Korrektur erfolgt, wie in allen Korrekturprozessen, in Eigenverantwortlichkeit des
Benutzers.

Folgende Korrekturen sind moglich:
= Gemeinkostenzeit hinzufligen
— Gemeinkostenzeit andern
= Gemeinkostenzeit entfernen

Gemeinkostensammlertyp | Kostenstelle Buchung -
Personal -
Gemeinkasten-ERP-5chldssel -
Kostenstelle -

1

Zeitraum  12.05.2021 0T:06:35 12052021 07:06:35

Dauer 00:00:00

Ausfiihrende Kostenstelle

Zu belastende Kostenstelle

Bild 18: Hinzufiigen einer Gemeinkostenzeit
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Um eine Gemeinkostenzeit hinzuzufiigen:

1.

vk wnN

6.
7.
8.

In gewdiinschter Zeile oder in einem freien Bereich rechtsklicken und im Kontextmeni auf
Hinzufiigen klicken.

Im Folgedialog einen Gemeinkostensammlertyp auswahlen.

Personal auswahlen, deren Gemeinkostenzeit erfasst werden soll.
Gemeinkosten-ERP-Schliissel auswahlen.

Auftragsnummer (beim Typ Innenauftrag) oder Kostenstelle (beim Typ Kostenstelle)
auswahlen.

Zeitraum auswahlen, der als Gemeinkostenzeit registriert werden soll.

Ggf. Ausfiihrende und Zu belastende Kostenstelle eintragen.

Speichern.

Um eine Gemeinkostenzeit zu bearbeiten:

1.
2.
3.

In gewiinschter Zeile rechtsklicken und im Kontextmeni auf Bearbeiten klicken.
Im Folgedialog die Daten der Gemeinkostenzeit wie gewiinscht andern.
Speichern.

Editierbare Konfigurationen lGber das Bearbeiten-Icon:

Tabelle 9: Konfigurationen, die liber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen

Parameter Beschreibung

Konfiguration der Suchfilter Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfuigbar sein sollen

Konfiguration der Ergebnistabelle

Auswabhl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld
verfligbar sein sollen

Konfiguration der Spalten der Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld
Produktionstabelle verflgbar sein sollen

Suchoptionen konfigurieren

= Anzahl der Tage im Suchzeitraum
Grenzt ein, wie viele Tage im Suchzeitraum bericksichtigt
werden sollen

= Suche abbrechen, falls die Ergebnismenge grofRer ist als
Bricht die Suche ab, wenn das Ergebnis eine bestimmte
Anzahl an Zeilen Uberschreitet
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9 Hub-Korrektur

Pfad: Korrekturen > Hub-Korrektur

Die Hub-Korrektur spezifiziert die Hub-Benachrichtigung fiir den gesamten Vorgang. Fir die
Hub-Korrektur gibt es zwei Szenarien:

—  Positive Hiibe:
Die letzte Hub-Benachrichtigung erhéht sich um die entsprechende Differenz.

= Negative Hibe:
Die letzte Hubmengen-Benachrichtigung wird zuerst korrigiert, anschliefend die zweite usw.

Hibe kdnnen auf folgender Weise korrigiert werden:
= Hdibe andern:
Die Hibe eines ausgewahlten Arbeitsplatzes andern
= Hdbe l6schen:
Die ausgewahlten Hibe I6schen

Um einen Hub zu korrigieren:
1. Inden Suchergebnissen in der Spalte Hiibe die Menge direkt in der Zelle bearbeiten.
2. Speichern.
Um einen Hub zu 16schen:
1. Inden Suchergebnissen in der Spalte Hiibe die Menge in der Zelle entfernen oder den Wert

auf 0 setzen.
2. Speichern.

Tabelle 10: Konfigurationen, die iiber das Bearbeiten-lcon aufgerufen und editiert werden kénnen
Parameter Beschreibung

Korrektur-Suchkonfiguration Auswahl der Parameter, die im Suchfeld verfugbar sein sollen

Korrektur- Auswahl der Spalten, die in der Tabelle im Anzeigefeld verfligbar sein
Spaltenkonfiguration sollen

= Maximal auswahlbare Tage

. . Grenzt ein, wie viele Tage maximal dargestellt werden sollen
Suchoptionen konfigurieren

= Anzahl Nachkommastellen
Bestimmt, wie viele Nachkommastellen Hiibe haben diirfen
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Tabelle 11: Liste aller Anderungen in verschiedenen Dokument-Versionen

Dokument- | Software-
Version Version

Datum

Name Anderung

1 5.11.12 17.05.2021 | A. Egilmez | Initiale Dokumenterstellung
Absatz zu 5.1 Gesamtmengen und 5.2
2 5.11.16 24.06.2021 | A.Egilmez | Einzelmengen bzgl. Auflistung von Vorgangen

ohne Zielarbeitsplatz hinzugefligt

10.2 Dokument-Konvention

Tabelle 12: Verwendete Schriftarten, Formatierungen und Zeichen

Konvention Beschreibung
Fettschrift Die Bezeichnungen von Schaltflachen und Optionen sind
fettgeschrieben.
Jeder angegebene Pfad ist auf das Workbench-Modul von FORCAM
Pfad
FORCE™ bezogen.
Werte/Mengen, die nicht ndher spezifiziert sind (z.B. durch Zusatze wie
Werte/Mengen Soll/Ist), beziehen sich auf erfasste Daten.
lcons Bei einer Funktion, die iber ein Icon dargestellt ist, wird auf das Icon als

Objekt referiert.

Alternativer Handlungsschritt

Alternative Handlungsschritte sind durch Oder getrennt.

Handlungsresultat

Handlungsresultate sind durch =» gekennzeichnet.

Hinweis

Hinweise sind durch @ gekennzeichnet.
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Bild 7: Lesart und FUNKLION @I ZEIEACNSE .........ueeeeeeeeeeeeiieeeeeiee ettt st e st e e stae s st e s s ssteasssseees 11
Bild 8: Verhdiltnis von Einzelmeldungen zur GESAMEMENGE .............cocueeeueieneeesiiienieesieeesee et 13
Bild 9: GUEMENGE GINACIN ...ttt ettt ettt et ettt et e et e e st e et e enaneeas 14
Bild 10: NGChQrbeitSmMENGE GNAEIN ............oeeeeeeeeeeeeeeeieeeete e et e e ettt e e ettt e e sttt e e ettt e e e e tseeesssaaeesssesasssssaensnseas 15
Bild 11: Einzelne Mengenmeldungen flr jeden VOIrgang .............ceeeccueeeeccueeeeeiieeeesirieeeesivseesciaaeesisesaessisesenssseens 16
Bild 12: GESAMEMENGE GNACIT .........eeeeeeee et e et e ettt e ettt e e e ettt e e e ate e e ettt e e e atsaseesssaessasasaeasssseessssasssssenann 16
Bild 13: Die Erh6hung der Ausschussmenge erh6ht die GeSAMEMENGE ...........ccvueeeeeveeeecieeeeiiieeeecieeeeiieaeesveeans 17
Bild 14: ANGEIN @INEE SCRICAT <.t eeete ettt e ettt e et e st e et et eas s e sess s asesetesssssasenes 19
Bild 15: Bearbeiten einer Arbeitsplatz-PersoNQIzeit .............ccooceeeveeeiuiiinieeiiieieeet ettt 21
Bild 16: Bearbeiten €iner ANWESENNEGIESZEIL .........cccuueeeeeuieeeeeiieeeeieeeectte e ettt e e steeeesttteesstteesssteasssssesessssseessssseens 23
Bild 17: Bearbeiten einer ANWESENNEITSPAUSE. ..........cccccuveeeeeeereeeiieeeetteeeeeteeaestaeaeesreaesattsaeessssaaaasssesasssssssssssseans 25
Bild 18: Hinzufiigen einer GEMEINKOSTENZEIt .............ceeccuueeeeeieeeeeiieeeeeieeeeeteeeesttaa e ettt e e e e ttsaeesssaasasiseseesassseeessseans 27
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