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1 Konzept

Dieses Benutzerhandbuch erklart und beschreibt die Leistungsanalyse in FORCAM FORCE™. Es bietet
eine Anleitung fur die Erstellung und Konfiguration eigener Reports, Visualisierungen und Alarme.

Reports verdichten die in der Produktion erfassten Daten zu aussagekraftigen Informationen. Sie
werden verwendet, um verschiedenartige betriebliche Auswertungen zu erstellen. Die Darstellung
kann tabellarisch oder graphisch sein. Mehrere Reports kdnnen mit ihren Darstellungen in einem
Multireport oder Dashboard zusammengefast werden.

Neben einer Reihe von vordefinierten Reports bietet der Report-Editor die Moglichkeit, auf der Basis
aller erfassten Daten eigene Reports zu erstellen. Die hierzu relevanten Daten werden im Datenquel-
len-Editor festgelegt. Eine Datenquelle besteht aus einer Menge von Datenfeldern, die per SQL-An-
weisung aus der Datenbank bezogen werden. Im Filterkriterien-Editor werden Filter definiert, mit de-
nen Datensatze flr Reports nach frei definierbaren Kriterien ausgewahlt werden kénnen. Um einen
Vergleich der erfassten Daten mit vorgegebenen Zielwerten zu ermoglichen, konnen aullerdem belie-
bige Zielwerte definiert werden.

Die in diesem Dokument verwendeten Kennzahlen entsprechen inhaltlich dem VDMA-Einheitsblatt
66412-1 vom Oktober 2009. Um der betrieblichen Praxis gerecht zu werden, orientiert sich FORCAM
jedoch an den Begriffen von SAP. Begriffe wie Bearbeitungszeit werden daher nach der Lesart von
SAP interpretiert.

Die Bezeichnungen der Kennzahlen entstammen der géngigen betrieblichen Praxis. So ist der Leis-
tungsgrad hier ein Kriterium der Effizienz und nicht wie im VDMA-Einheitsblatt vorgeschlagen der
Effektivitat. Verfiigbarkeit und Nutzungsgrad werden in der Praxis synonym verwendet. Der VDMA
unterscheidet zwischen Nutzungsgrad und Nutzgrad. Diese Unterscheidung kann zu Missverstandnis-
sen flhren. Daher wird in FORCAM FORCE™ durchgehend Verfiigbarkeit verwendet.

Der im Einheitsblatt definierte Technische Nutzgrad entspricht nicht der Gblichen Definition des
Technischen Nutzgrads. Die Kennzahl wird hier Prozessverfiigbarkeit genannt, da es sich um die Ver-
fligbarkeit der Anlage wahrend des Bearbeitungsprozesses handelt. Diese spiegelt nicht rein tech-
nisch bedingte Ausfalle wider, sondern wird auch durch organisatorisch bedingte Stérungen gesenkt.
Um zu einem konsistenten Kennzahlensystem fiir die OEE zu gelangen, wird in FORCAM FORCE™ zu-
satzlich die Riistzeitminimierung betrachtet. Sie betragt 100 Prozent, wenn alle internen Riistzeiten
beseitigt sind. Dadurch werden Verfligbarkeitsverluste weiter in Verluste unterteilt, die dadurch ent-
stehen, dass kein Auftrag auf der Anlage/Maschine vorhanden ist (Belegungsgrad, im VDMA Einheits-
blatt Belegnutzgrad), die Verluste durch interne Ristzeiten (Riistzeitminimierung) und die Verluste
durch Unterbrechungen und Stérungen wahrend des Bearbeitungsprozesses.

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 8/206



& FORCAM

Konzept we speak machine

Die folgende Tabelle beschreibt die Teilanwendungen (in FORCAM FORCE™ dargestellt in Reitern) der
Reporting-Funktion:

Tabelle 1: Teilanwendungen der Reporting-Funktion

Anwendung Beschreibung
Reports Auswahl und Ansicht aller verfiigbaren Reports
Report-Editor Definition neuer Reports

Definition von Datenquellen (Datenfelder aus den Datenbankta-

Datenquellen bellen)

Definition von Filterkriterien, mit denen Datensatze fiir Reports

Filterkriterien gefiltert werden kénnen

Definition von Zielwerten fiir Vergleich und Beurteilung der in

Zielwer

SRl Reports dargestellten Daten
Export Export von Reports in eine XML-Datei
Import Import von Reports aus einer XML-Datei
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2 Grundfunktionen

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports

Reports konnen verschiedenartig dargestellt werden. Ein Drill-Down ermoglicht die Betrachtung ei-
nes Reports in unterschiedlicher Detailtiefe.

2.1 Filtern und Anzeigen von Datensatzen

In der Regel stellen Reports groRere Datenmengen dar. Eine automatische Anzeige von vordefinier-
ten Werten kdnnte die Ladezeit unnoétig erhdhen. Daher wird ein Element im Navigationsbereich erst
nach der Auswahl von entsprechenden Filtern im Darstellungsbereich angezeigt.

Arbeitsplatz: - ~ | Zeit: - v Material: - v Vorgang:- v Vorgangsphase:- v Vorgangsstatus:- v & s

Bild 1: Filterleiste im Darstellungsbereich

Die Filter beeinflussen sich gegenseitig. Ein linker Filter beeinflusst immer den rechten. Je nach Aus-
wahl eines linken Filters wird die Auswahlmoglichkeit des rechten Filters eingeschrankt bzw. ange-
passt.

Beispiel auf der Grundlage von Bild 1: Zur Auswahl stehen anfangs die Materialien M1, M2 und M3.
Nach Auswahl von Arbeitsplatz A steht nur noch Material M2 zur Verfiigung, da nur M2 auf diesem
Arbeitsplatz produziert wird.

Auftrag N
N

A
/ N
\
Produkt
A
—'/ \
\ Material

Zeit

Arbeitsplatz » Vorgang

Bild 2: Abhdngigkeiten von Filtern
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Der Arbeitsplatzfilter ist nicht abhangig von anderen Filtern. Der Zeitfilter benétigt dagegen den Ar-
beitsplatzfilter, um beispielsweis eine bestimmte Schicht anzuzeigen usw.
Der Vorgangsfilter ist nicht zwingend abhangig vom Auftragsfilter. Ist jedoch ein Auftrag im Auftrags-

filter ausgewahlt, kann der Vorgangsfilter diese Daten nutzen. Er zeigt dann nur die Vorgange des
ausgewahlten Auftrags an.

Um einen Datensatz anzuzeigen:
1. Drop-down-Meni von gewlinschten Filtern 6ffnen.
2. Gewlinschte Parameter auswahlen bzw. eintragen.
3. Auflcon Report aktualisieren klicken.

2.2 Werte aus- und einblenden

Viele Diagramme und Tabellen haben eine Legende mit Beschriftungen zu den verwendeten Farben.

Durch Klicken auf ein Element in der Legende wird der entsprechende Wert in der Darstellung aus-
oder eingeblendet.

OEE-Report (Arbeitsplatz) @) m Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: C170101, C170102 ~ | Zeit: 2016 - 2017 ~ | &

(%
100,00 %

75.00 %

50,00 %

25,00 %

0,00 %

c170101 170102

M Verftigbarkeit Leistungsgrad auaiitat [l OEE

Arbeitsplatz C170101 C170102
Verfligbarkeit 93,39% 75.36%
Leistungsgrad 49,93% 72,89%
Qualitat 100% 100%
OEE 49,63% 54,93%

Bild 3: Legende einer Darstellung
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2.3 Tabellen

In tabellarischen Reports werden Datensatze in einer Zeile dargestellt. Inhalt und Darstellung von
Spalten richten sich nach dem Datentyp.

1021400 1021401 1056550 1056551
Betriebszustand Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer (HH:mm)
Freie Kapazitat innerhalb Schicht 95516 87.72% 910:30
Stillstand unbegriindet 637:00 87,38% 63700 87,38%
Pause 92:00 12,62% 92:00 12,62% 133:44 12,28% 178:30
Disorder Electric. Supply

<

Bild 4: Tabellarischer Report

= Reihenfolge von Spalten dndern:
Die Reihenfolge von Spalten kann per Drag-and-drop am Spaltenkopf gedndert werden.

= Reihenfolge von Zeilen dndern:
Durch Klicken auf einen Spaltenkopf wird die Spalte hierarchisch sortiert. Die Sortierung rich-
tet sich nach dem Inhalt der Spalte.

2.4 Balken- und Saulendiagramme

Balken- und Saulendiagramme eignen sich besonders gut, um mehrere Daten liber- oder nebenei-
nander darzustellen. Die Daten sind so Ubersichtlich abgebildet und erlauben einen direkten Ver-
gleich auf einem Blick.

Stlstand unbegrinaet _ 55518 Ducmd

Risten 944:27 [Nh'mm]
Pause 251:00 [hh:mm]

Produktion I48 59 [hh:mm]

Kein Personal 01:39 [n:mm]
0-72:00 [nh:mm] 264:00 [hh:mm] 600:00 [nh:mm] 936:00 [hh:mm] 1272:00 (hmm]  1608:00 [hh:mm)] 1944:00 (Nmm] 228000 [tmm]  2616:00 [hhmm]  2952:00 [hh:mm]
96:00 [hh:mm] 432:00 [hh:mm] 768:00 [hh:mm] 1104:00 [hh:mm] 144000 [hh:mm] 1776:00 (hhimm]  2112:00 (hhimm]  2448:00 [hhemm] - 2784:00 [hh:mm]

Bild 5: Darstellung als Balkendiagramm
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2.5 Zeitstrahl-Diagramme

Zeitstahl-Diagramme visualisieren Meldeereignisse, die innerhalb eines Zeitabschnitts auf Arbeits-
platze, Vorgange oder Personen bezogen sind. Die farbliche lllustration kann sich auf beliebig defi-
nierte Betriebszustdnde (z.B. Arbeitsplatzphasen, Arbeitsplatzstatus oder Vorgangsphasen) beziehen.

Betriebszustinde (Arbeitsplatz) ) Report-Einstellungen v Wl ~
Arbeitsplatz: WP-OperationFree-01, WP-Standard-02, ... v  Zeit: 02.02.2017 N - 09.02.2017 F v | &
&« < 02.02.2017 09.02.2017 2
: -——————.
T“::. WP-Standard-02
.g 3. Feb 12:00 4. Fep 12:00 5. Feb 12:00 6. Feb 12:00 7.Feb 12:00 8 Feb 12:00 9. Feb 12:00
2
) e
WP-Standard-03
3. Feb 12:00 4. Feb 12:00 5. Feb 12:00 6. Feb 12:00 7.Feb 12:00 8 Feb 12:00 9. Feb 12:00
e—— | |
3. Feb 12:00 4.Fep 12:00 5. Feb 12:00 6. Fen 12:00 7.Feb 12:00 & Feb 12:00 9. Feb 12:00

Bild 6: Darstellung als Zeitstrahl

Durch Markieren eines Intervalls innerhalb eines Zeitstrahls wird in den Zeitstrahl hineingezoomt.
Durch Klicken auf Zoom zuriicksetzen im rechten oberen Bildschirmrand wird der Zoom zurtickge-
setzt.

Das folgende Bild 7 zeigt den Laufzeitverlauf aus Bild 6 mit einem Zoom auf das Intervall zwischen
04:00 Uhr und 16:00 Uhr am 04.02.2017:

o -

Report-Einstellungen v

2 3

Betriebszustdnde (Arbeitsplatz)

v | Zeit: 04.02.2017 F - 05.02.2017 N ~ | &3

Arbeitsplatz: WP-OperationFree-01, WP-Standard-02, ...
Zoom zurlicksetzen

05.02.2017 > »

€ < 04.02.2017

: __—

i WP-Standard-02

2 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08: 12:00 16:00

2

<

— —

04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 5 Feb 04:00 08:00 12:00 16:00
04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 12:00 16:00

Bild 7: Zoom in ein Intervall eines Zeitstrahls
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2.6 Drill-Down aufrufen

Einige Reports bieten die Moglichkeit eines Drill-Downs. Bei einem Drill-Down 6ffnet sich ein Pop-up-
Dialog zu einem spezifischen und detaillierten Zielreport, der weitere Details zu einer bestimmten
Zeile als Unter-Report aufruft.

(@® Um einen Drill-Down zu konfigurieren, siehe Abschnitt 4.4.

Stillstand unbegrindet

Produktion %
Pause Drill-Down:
Riisten | . . ) .
= Hitliste Betriebszustandsdetails Ebene 2 (Material)
Kein Material |
Freigabe

Werkzeugsicherung |
Pause flexibel

Bild 8: Drill-Down

Sofern konfiguriert kann ein Drill-Down zu einem weiteren Drill-Down leiten. Der nachste Drill-Down
wird im selben Pop-up-Dialog gedffnet und es entsteht eine Breadcrumb-Leiste oberhalb der Filter. In
der Leiste werden alle Drill-Downs aufgereiht. Der aktuell dargestellte Drill-Down ist in der Leiste fett
hervorgehoben. Durch Klicken auf ein Element in der Leiste wechselt die Ansicht zu dem entspre-
chenden Drill-Down.

Qualitatsdetails (Arbeitsplatz)

IQuaIitElsdetails (Arbeitsplalz)l

Arbeitsplatz: - ~  Zeit: Juni 2018 ~

Mengen-Zustandsdiagramm (Arbeitsplatz)
Werte

Menge [% von Qualitatsmerkmal] IQuaHtéitsdetails (Arbeitsplatz) » Mengen-Zustandsdiagramm (Arl:e'ltsplalz)l

Arbeitsplatz: 90640 + | Zeit: 28.05.2018 - 20.06.2018 ~  Zeitbasis: Overall Equipment Efficiency +~  Qualit§
300,00 %

250.00 % € < 04.06.2018

a00
200,00 %

150,00 % &00

100,00 %
700

50,00 %

0.00 % 500

500

Menge

Bild 9: Breadcrumb-Leiste bei nacheinander aufgerufenen Drill-Downs
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Um einen Drill-Down aufzurufen:
1. In gewlinschtem Bereich eines Reports das Kontextmeni aufrufen.
Das Kontextmen in Tabellen durch einen Rechtsklick und bei Sdulen/ Balken durch einen
Linksklick aufrufen.
2. Im Kontextmeni auf gewilinschten Unter-Report klicken.
3. Durch Icon Zuriick am rechten oberen Bildschirmrand zum Report zuriickkehren.
(® Aus technischen Griinden richtet sich das Aufrufen des Kontextmeniis nach dem Darstellungs-
typ. Drill-Downs aus Tabellen werden durch einen Rechtsklick und aus Grafiken durch einen
Linksklick aufgerufen.

Folgende Reports bieten einen Drill-Down an:
= Auftragsiibersicht
= Hitlisten
= Reports zu Zustandsklassen

2.7 Benutzereinstellungen

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Benutzereinstellungen

Der Reiter Benutzereinstellungen bietet einige Konfigurationen an, die die Nutzbarkeit des Report-
ing-Moduls betreffen. Die Konfigurationen werden fiir den angemeldeten Benutzeraccount gespei-
chert. Folgende Konfigurationen sind derzeit moglich:

o Chart SchriftgréBe (px) e 14 v

e Zeitformat im Tabellenkopf anzeigen.

o ¥ Zustandsklassen-Hierarchie standardmaBig Sffnen.

o Arbeitsplatzhierarchie standardmiBig aufklappen. o Die oberen 0 Ebene(n) aufklappen. fr—

0 * Die unteren Ebene(n) zuklappen.

Bild 10: Konfigurationsmoglichkeiten in den Benutzereinstellungen

(1) Bestimmt die SchriftgroRe der Beschriftungen von X- und Y-Achse bei Diagrammen.
Ist der Schieberegler aktiv, wird die StandardgréRe 14 px verwendet. Eine Anderung der
SchriftgroRe gilt nach der Speicherung automatisch fir alle Diagramme.

(2) Auswahl der SchriftgroBe zwischen 6 und 36 px.
1 Punkt entspricht ca. 1,3 px.

(3) Ist ein Haken gesetzt, wird das Zeitformat in Tabellenkdpfen mit Dauern angezeigt (z.B.
HH:mm:ss, siehe Bild 11).

(4) Ist ein Haken gesetzt, werden alle Zustandsklassen in jedem Betriebszustandsfilter standard-
maRig geodffnet (siehe Bild 12).

(5) Bestimmt die Anzahl der aufgeklappten Ebenen im Hierarchiereiter des Arbeitsplatzfilters.
Ist der Schieberegler aktiv, werden alle Ebenen aufgeklappt.

(6) Bestimmt die Anzahl der Ebenen, die von oben her aufgeklappt werden sollen.
Beispiel: Ist 2 eingetragen, werden nur die zwei obersten Ebenen aufgeklappt (siehe Bild 13).

(7) Bestimmt die Anzahl der Ebenen, die von unten her zugeklappt werden sollen.
Beispiel: Ist 1 eingetragen, wird nur die unterste Ebene zugeklappt.
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Betriebszustinde (Summe)
16:00:28
03:59:23
01:30:04
01:30:03
01:00:00

Betriebszustidnde (Details)

Startzeitpunkt

Betriebszustinde (Summe)

Dauer (HH:mm:ss)

246 16:00:28
2 03:59:23
5 01:30:04
2 01:30:03
2 01:00:00

Betriebszustdnde (Details)

Startzeitpunkt

Haufigkeit
246

2

02.06.2016 04:00:22 01:59:37 02.06.2016 04:00:22 01:59:37
Bild 11: Zeitformat fiir Dauern aus- und eingeblendet
Betriebszustand: - v | Weitere.. v | &% Betriebszustand: - v | Weitere.. v | &%
nach Zustandsklassen ungruppiert nach Zustandsklassen ungruppiert
o = o -
Alles auswéhlen Auswahl autheben Alles auswahlen Auswahl aufheben
» Kein Grund - Kein Grund ~
» Keine Arbeit ® 999 Stillstand unbegriindet
» Pause v Keine Arbeit
» Produktion 17 Kein Auftrag
4 Riisten 15 Kein Personal
» Technischer Fehler - Pause
4 Wartung 993  Pause
» Andere - Produktion
@ 000 Produktion
N - Riisten D
Bild 12: Zustandsklassen zusammengeklappt und gedéffnet
Arbeitsplatz: - + Arbeitsplatz: - ~
H2 H1 Hierarchie SAP Hierarchy ORG HIER AE ohne H b H2 H1 Hierarchie SAP Hierarchy ORG HIER AE ohne H b
o) o

Alles auswéhlen Auswahl aufheben

v | Europa - Europa

w | | Deutschland - Deutschland
~ || Ravensburg - Ravensburg
- W1-wW1
- LI H1-H1
-

PM - PM
MCT760_1 - MC760-1

Alles auswahlen Auswahl aufheben

w || Europa - Europa

-

Deutschland - Deutschland

» | Ravensburg - Ravensburg

Bild 13: Zwei oberste Hierarchieebenen eingeklappt
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2.8 Reports und Tickets herunterladen oder mailen

Reports und Tickets konnen exportiert und heruntergeladen oder per E-Mail versendet werden.
Reports konnen in die Formate PDF oder XLS, Tickets aufSerdem als CSV-Datei exportiert werden.

@ '33 Report-Einstellungen ~ v
Export nach PDF
Daten werden exportiert ...
|j j|
Download E-Mail senden Abbrechen

Bild 14: Export eines Reports in das PDF-Format

Beim PDF-Export von Multi-Reports wird jeder Teilreport auf einer neuen Seite dargestellt.

Steht in einem Multi-Report eine Grafik vor oder nach einer Tabelle, werden beide Elemente auf der-
selben Seite dargestellt.

Beispiel: Der Multi-Report OEE (Gesamtbetrachtung) besteht aus zwei Teilreports mit einem Saulen-
diagramm oben und einer exponierten Tabelle unten. Beim PDF-Export werden in diesem Fall beide
Teilreports auf einer Seite angezeigt.

Um einen Report zu exportieren:
1. Im rechten oberen Bildschirmrand auf das gewiinschte Zielformat klicken.
> Der Report oder das Ticket wird exportiert.
2. Auf Download klicken und Anweisungen des Browsers folgen.

Oder
Auf E-Mail senden klicken und im Folgedialog Empfanger und Text hinzufligen (siehe Ab-

schnitt 12).
2.9 Einstellungen speichern

In jedem Report kann die vorgenommene Auswahl als Einstellung gespeichert werden. Bei tabellari-
schen Reports wird die Breite und Reihenfolge der Spalten in einer Tabelle gespeichert.

Um eine Report-Einstellung zu speichern:
1. Im rechten oberen Bildschirmrand das Drop-down-Meni hinter Report-Einstellungen 6ffnen.

2. Im Kontextmeni auf Einstellungen speichern klicken.
3. Name der Einstellungen eintragen.
4. Auf Speichern klicken.
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(® Ist ein Haken bei Filter teilen gesetzt, sind die Einstellungen fiir andere Benutzer verfigbar.
Im Drop-down-Meni hinter Report-Einstellungen sind folgende weitere Optionen verfiigbar:

—  Einstellungen speichern als:
Gespeicherte Einstellungen unter anderem Namen speichern

= Einstellungen I6schen
— Einstellungen bearbeiten:
= Umbenennen der Einstellungen

2.10 Anzeige-Optionen

Um eine optimale Anzeige auch gerate- und plattformiibergreifend zu gewahrleisten, bietet FORCAM
FORCE™ verschiedene Anzeige-Optionen an.

2.10.1 Vollbild

Reports, Visualisierungen und Dashboards kdnnen im Vollbildmodus angezeigt werden. Im Vollbild-
modus Fillt der Inhalt die gesamte Browserseite aus. Navigationsleiste und Breadcrumb-Leiste wer-
den ausgeblendet.

Um den Vollbildmodus zu aktivieren:
1. Gewdinschten Inhalt (Report/Visualisierung/Dashboard) auswéhlen.
2. Auf Icon Ansicht klicken.
3. Im Drop-down-Meni auf Vollbild klicken.
4. Den Vollbildmodus durch Icon Vollbild schlieBen verlassen.

2.10.2 Neuer Reiter

Reports, Visualisierungen und Dashboards kdnnen in einem neuen Reiter ge6ffnet werden. Der Inhalt
im neuen Reiter flllt die gesamte Browserseite aus. Navigationsleiste und Breadcrumb-Leiste werden
nicht dargestellt.

Um einen Inhalt in einem neuen Reiter zu 6ffnen:
1. Gewlnschten Inhalt (Report/Visualisierung/Dashboard) auswéhlen.
2. Auf Icon Ansicht klicken.
3. Im Drop-down-Menii auf Neuer Reiter klicken.

(@ In einigen Browsern &ffnet der Inhalt in einem neuen Fenster.

2.10.3 Adresse (URL) ausgeben

FORCAM FORCE™ ist eine Web-Anwendung. Reports, Visualisierungen und Dashboards haben darin
eine eigenstandige und unabhangige URL. Die URL kann ausgegeben werden.

Um die URL einer Visualisierung auszugeben:
1. Gewinschte Visualisierung auswahlen.
2. Auf Icon Ansicht klicken.
3. Im Drop-down-Meni auf Adresse (URL) klicken.
> Die URL der Visualisierung wird angezeigt. Die URL ist markiert und kann kopiert werden.

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 18/206



& FORCAM

Grundfunktionen we speak machine

Um die URL von Reports oder Dashboards auszugeben:

1. Gewinschten Report/Dashboard auswahlen.

2. Auf lcon Ansicht klicken.

3. Im Drop-down-Menii auf Adresse (URL) klicken.

4. Gewdinschte Filter-Einstellung auswahlen.
Die ausgewahlte Filter-Einstellung wird fir den Report/Dashboard Gibernommen. Die Einstel-
lung kann nach der Erstellung der URL nicht mehr gedndert werden.

5. Parameter Uberschreibung bestimmen.
Ist ein Haken bei URL Parameter iiberschreiben gesetzt, kann die URL nach der Erstellung
editiert werden (siehe Abschnitt 2.10.3.1).

6. Auf Link erzeugen klicken.

> Die URL des Reports/Dashboards wird angezeigt. Die URL ist markiert und kann kopiert wer-
den.

Um die URL von Teilreports auszugeben:

Im Report-Editor gewlinschten Teilreport auswahlen.

In den Reiter Reports wechseln.

Auf Icon Ansicht klicken.

Im Drop-down-Meni auf Adresse (URL) klicken.

Gewdinschte Filter-Einstellung auswahlen.

Die ausgewabhlte Filter-Einstellung wird fir den Teilreport Gibernommen. Die Einstellung kann

nach der Erstellung der URL nicht mehr gedandert werden.

6. Parameter Uberschreibung bestimmen.
Ist ein Haken bei URL Parameter iiberschreiben gesetzt, kann die URL nach der Erstellung
editiert werden (siehe Abschnitt 2.10.3.1).

7. Auf Link erzeugen klicken.

> Die URL des Teilreports wird angezeigt. Die URL ist markiert und kann kopiert werden.

vk wnN e

2.10.3.1 GET-Parameter

Einer ausgegebenen URL kdnnen GET-Parameter hinzugefligt werden, um den angezeigten Inhalt zu
editieren. Mehrere GET-Parameter konnen nacheinander in die URL eingefligt werden. Die Parame-
ter werden durch & getrennt.
Folgende GET-Parameter werden unterstiitzt:
— language=[Sprachcode]
Bestimmt die angezeigte Sprache des Inhalts. Der Sprachcode richtet sich nach ISO 639.
Beispiel: language=de-DE
— filter_mode=[edit|show | hide]
Andert die Anzeige des Filters eines Reports/Dashboards:
o edit: Der Filter wird angezeigt und ist editierbar.
o show: Der Filter wird angezeigt und ist nicht editierbar.
o hide: Der Filter ist ausgeblendet.
Beispiel: filter_mode=edit
— show_title=[true|false]
Der Titel des Reports/Dashboards wird angezeigt/ausgeblendet.

Beispiel fiir eine URL mit mehreren GET-Parametern:
http://fctestfactory05.cloudapp.net:19080/ffnewoffice/#!authorized.link?key=7243bd4c-daeb-4fc9-b3af-
bb7c38c91de8&Ilanguage=de-DE&filter_mode=hide&show_title=false

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 19/206



& FORCAM

Grundfunktionen we speak machine

2.10.3.2 In HTML-Code einbinden

v URLdes gewlinschten Inhalts liegt vor (siehe Abschnitt 2.10.3)
FORCAM FORCE™ unterstitzt die Einbindung von Reports, Dashboards und Visualisierungen in belie-
bige Internetseiten. Die URL wird unter Verwendung des iframe-Tags im Quelltext einer HTML-Seite
eingebunden.
Quellcode einer Beispielseite:
<html>
<h2>Meine Seite</h2>
</br>
<h3>Report</h3>
<iframe src="http://fctestfactory05.cloudapp.net:19080/ffnewoffice/#!authorized.link ?fil-
ter_mode=hide&show _title=false&language=en-gh&key=dcc2803a-ad29-44b8-bea5-7134d5d1709a"
height="500" width="800"></iframe>

<html>

Darstellung der Beispielseite:
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Meine Seite
Report
Target report
W < | 10172015 12:00 AM 9/18/2016 12:00 AM | > »
125k
100k
= 75k
£
o
=
< 50k
25k
0k “
MNov "15 Jan "6 Mar 16 May 16 Jul 16 Sep "6
Il Free capacity outside shift Il Communication interrupt [l Production Mo material
I Machine issue Wl Quality issue 1l Undefined stoppage Free capacity inside shift
Settingup — Interpolated Actual Line Target Line

Bild 15: Report eingebettet in eine Internetseite
2.11 Bezeichnungen in mehreren Sprachen eintragen

Eintrage wie Name und Beschreibung kdnnen neben Deutsch auch in weiteren Sprachen eingetragen
werden. FORCAM FORCE™ wird in der Sprache dargestellt, in der sich der Benutzer anmeldet. Ein-
trage kdnnen in weiteren Sprachen hinzugefiigt werden, wenn sich neben dem Eingabefeld das Icon
Eintragsmaske 6ffnen befindet.

Um einen Eintrag in einer weiteren Sprache hinzuzufiigen:
1. Auf Icon Eintragsmaske 6ffnen klicken.
2. Eintragin gewlinschten Sprachen vornehmen.
3. Auf Fertig klicken.
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2.12 Suchfeld verwenden

Der Navigationsbereich verfligt tiber ein aktives Suchfeld. Alle Reports und Datenquellen im Navigati-
onsbereich kénnen durch Eintragen von Suchwortern gefunden werden. Alle Eintrage, die den Such-
wortern nicht entsprechen, werden ausgeblendet. Suchergebnisse erscheinen bereits wahrend des
Eintippens. Es ist nicht notig, Suchworter auszuschreiben.

Das Suchfeld erlaubt auRerdem die Suche nach Schlagwortern. Bei der Suche nach Schlagwortern
werden Ergebnisse angezeigt, bei denen das Suchwort Teil des Beschreibungstextes des gesuchten
Inhalts ist. Die Beschreibungen dienen somit als Metadaten und kennzeichnen entsprechenden In-
halt.

Die Suche nach Schlagwortern ist z.B. empfehlenswert, wenn die in FORCAM FORCE™ ausgelieferten
Reports andere Benennungen fiir z.B. Kennwerte verwenden als andere IloT-Plattformen.

Das Suchfeld unterscheidet nicht zwischen GroR- und Kleinschreibung.
2.13 In XML exportieren und importieren

FORCAM FORCE™ erlaubt das Exportieren und Importieren von Daten in/aus XML. Folgende Daten
konnen exportiert/importiert werden:

= Visualisierungen
—  Zusatzfelder

— Dashboards

= Reports

— Datenquellen

= Filterkriterien

— Datenformate
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2.13.1 Export

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting/Visualisierung/Dashboard > Export

Zwischen Daten kann es eine Abhdngigkeit geben. Reports bendtigen z.B. bestimmte Datenquellen,
Dashboards beinhalten bestimmt Reports, usw. Wird fiir den Export eine Datei ausgewahlt, werden
automatisch alle abhangigen bzw. bendétigten Daten mitausgewahlt. Wird die Auswahl fiir eine beno-
tigte Datei aufgehoben, erscheint eine Fehlermeldung (siehe Bild 16). Der Export ist dann weiterhin
moglich, die XML-Datei kann jedoch zu Fehlern in der Weiterverarbeitung oder Anzeige fihren.

(@ Zzusatzfelder (siehe Abschnitt 5.10) haben keine spezifische Datenbankabhingigkeit. Wird eine
Visualisierung ausgewahlt, werden die darin verwendeten Zusatzfelder daher nicht mit ausge-
wahlt. Die Zusatzfelder miissen ggf. einzeln ausgewahlt werden.

Filterkriterien

Auswahlen. ..
Aktiv
i Arbeitsplatz

|

i Einfrag ist eine fehlende Abhangigkeit

Arbeitsvorgang Status

Auftrag

Betriebszustand

Bild 16: Fehlermeldung einer aufgehobenen Abhangigkeit

Um eine Datei zu exportieren:
1. Zu exportierende Datei auswahlen.
Es kdnnen mehrere Dateien ausgewahlt werden.
2. Imunteren linken Bildschirmrand auf Exportieren klicken.
3. Datei wie gewlnscht Speichern.

2.13.2 Import

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting/Visualisierung/Dashboard > Import

Nachdem eine Importdatei ausgewahlt ist, werden alle enthaltenen Eintrage (Reports, Datenquellen,
usw.) angezeigt. Eine Konsistenzpriifung weist auf Eintrdge hin, die bereits im System enthalten sind
(siehe Bild 17). Die bereits enthaltenen Eintrage kénnen temporar liberschrieben werden, werden
jedoch nach dem nachsten Neustart des Moduls wieder durch die originalen Eintrage ersetzt.

Reports Als Standard-Reports importieren

Auswahlen. ..

A Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) [Tabelle

Eintrag existiert bereits

Bild 17: Bereits vorhandener Eintrag einer Importdatei
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Um eine Datei zu importieren:

Auf Importdatei auswahlen... klicken.

Gewdlinschte XML-Datei auf der Festplatte auswahlen und bestatigen.

Alle Eintrage der Datei werden dargestellt. Inkonsistente Eintrage sind markiert.
Markierung von inkonsistenten Eintragen aufheben.

Im unteren linken Bildschirmrand auf Importieren klicken.

Eine Meldung bestatigt den erfolgreichen Import.

Die importierte Datei wird ihrer Kategorie hinzugefiigt (ein Report zu Reports, eine Daten-
quelle zu Datenquellen, usw.).

Vewdoe

(® Ist ein Haken bei Als Standard-Reports importieren gesetzt, wird der importierte Report den
standard-Reports hinzugefigt.

2.14 Report-spezifische Filter

2.14.1 Filter nach Werten

Reports zu Qualitatsdetails haben einen zuséatzlichen Werte-Filter. Dieser Filter ermoglicht eine ge-
nauere Angabe von Qualitatsmerkmalen und Qualitatsdetails.

Qualitatsdetails (Arbeitsplatz)
Arbeitsplatz: 100, 123455, 200, 300, 760-1, 760-2, C170101, ... ~ Zeit: 2016 - 2017 ~ Qualitdtsmerkmal: - ~

Werte
Menge [%] «
Menge [%6]

Menge [9% von Qualitdtsmerkmal]

Menge (Summe)

Bild 18: Werte-Filter

Folgende Anzeigen sind moglich:
= Menge [%]:
Prozentualer Anteil von Qualitatsmerkmalen und Qualitatsdetails an der gesamten Menge.
Ist ein Qualitatsmerkmal ausgewahlt, wird der Anteil nur fiir dieses Merkmal angegeben.
Ist ein Qualitatsdetail ausgewahlt, wird der Anteil nur fiir dieses Detail angegeben.

= Menge [% von Qualitdtsmerkmal]
Prozentualer Anteil von Qualitdtsdetails an dem jeweiligen Qualitdtsmerkmal. Jedes Merkmal
entspricht einem Wert von 100%. Die Details des jeweiligen Merkmals sind Anteile dieses
Wertes.
Ist ein Qualitatsmerkmal ausgewahlt, werden die Details nur fiir dieses Merkmal angegeben.
Ist ein Qualitatsdetail ausgewahlt, wird nur der Anteil dieses Details am Merkmal angegeben.
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— Menge (Summe):
Summe der gesamten Menge eines Materials mit anteiligen Mengen fir Qualitatsmerkmale
und Qualitatsdetails.
Ist ein Qualitatsmerkmal ausgewahlt, wird die Menge nur flir das Merkmal angegeben.
Ist ein Qualitatsdetail ausgewahlt, wird nur die Menge des Details angegeben.

2.14.2 Filter nach Dauer

Reports zu Betriebszustanden unter Verfiigbarkeitsanalyse haben einen zusatzlichen Dauer-Filter.

Dieser Filter ermoglicht eine Angabe der prozentualen Verteilung von Dauern nach Betriebszustan-
den.

Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz)
Arbeitsplatz: - v | Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Betriebszustand: - +
Werte

Dauer (Summe) +

Dauer [%]

Bild 19: Dauer-Filter

Folgende Anzeigen sind moglich:
—  Dauer [%]:
Prozentualer Anteil von Betriebszustanden an der gesamten Dauer. Der Anteil bezieht sich

nur auf die Betriebszustande, die der ausgewahlten Zeitbasis angehdren. Ist keine Zeitbasis
ausgewahlt, sind Dauer [%] und Dauer (Summe) identisch.

Ist ein Vorgangsstatus ausgewahlt, wird nur der Anteil fiir diesen Status angegeben.
— Dauer (Summe):
Gesamtsumme der Dauern der Betriebszustande im Format HH:mm.
Ist ein Vorgangsstatus ausgewahlt, wird nur die Summer der Dauer dieses Status angegeben.
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2.14.3 Filter nach Zustandsklassen

Reports zu Betriebszustianden unter Verfiligbarkeitsanalyse haben einen Filter fiir Betriebszustande.
Neben der Moglichkeit, Betriebszustande einzeln (ungruppiert) auszuwéahlen, kénnen auch Zustands-
klassen ausgewahlt werden. Zustandsklassen gruppieren Betriebszustande unter einer tbergeordne-
ten Klasse.

Jede Zustandsklasse muss mindestens einen Betriebszustand tragen. Folgende Zustandsklassen sind

standardmaRig definiert:

Tabelle 2: StandardmaRig definierte Zustandsklassen

Kiirzel Zustandsklasse Untergeordneter Betriebszustand (Beispiel)
ORG Organisatorisch bedingte Unterbrechung | Kein Personal/Werkzeug, usw.
TEC Storungsbedingte Unterbrechung Storung Hydraulik/Versorgung, usw.
BRK Pause Nicht eingeplant, flexibel
FC Freie Kapazitat Innerhalb Schicht
MNT | Geplante Instandhaltung Geplante Reparatur/Wartung, usw.
STP Risten Risten, Nachristen
PRD Produktion Produktion
nach Zustandsklassen ungruppiert nach Zustandsklassen ungruppiert
o o
Alles auswdhlen Auswahl auftheben Alles auswdhlen Auswahl autheben
- Freie Kapazitét A ® 000 Produktion A
992  Freie Kapazitat innerhalb Schicht @® 020 Rdsten
A Geplante Instandhaltung ® 1017 Maschaus
430 Geplante Reparatur @® 101 Maschine aus
450  Geplante Wartung 103 Auto aus
460 Geplante Werkzeug Wartung @ 110 Stérung Werkzeug
A Qrganisatorisch bedingte Unterbrechung @® 120 Stérung Programm
15  Kein Personal ® 130 Stérung Programm load
21 Kein Werkzeug @® 131 Stérung Anlage
22 Kein Material v @ 133 Storung Teiletransfer intern v

Bild 20: Filter nach Zustandsklassen und ungruppierten Betriebszustanden

Ist eine Zustandsklasse aus-/abgewahlt, werden automatisch alle untergeordneten Betriebszustande
mit aus-/abgewahlt.

Ist eine Zustandsklasse ausgewahlt und einzelne untergeordnete Betriebszustande werden abge-
wahlt, wird die Zustandsklasse automatisch abgewahlt. Eine Zustandsklasse kann nur ausgewahlt
sein, wenn alle untergeordneten Betriebszustande mit ausgewahlt sind.
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Reports, die Daten von Vorgédngen visualisieren, haben einen Vorgangsfilter zur Auswahl (z.B. Vor-
gangsdetails, Qualitatsreport (Vorgang), usw.). Alle verfligbaren Vorgénge sind hier aufgelistet und
kénnen ausgewahlt werden.

Vorgang auswahlen

jo)
Alles auswahlen Auswahl aufheben
Auftragsnr. AVO-Nr.  Materialnr. Text Arbeitsplatz Von Bis
[ WP-STDO1_ODR1 0015 1800203178 Verstellhuelse L=82,5 WP-STD-01 02.01.17 21:40:04 24.01.17 06:00:00
[] H1701001 0010 5 H170101 13.01.17 10:48:05 17.01.17 09:17:08
[] H1701002 0010 5 H170101 16.01.17 09:11:18  16.01.17 11:31:26
[] H1701003 0010 5 H170101 17.01.17 09:21:19  17.01.17 09:46:36
[] T1701001 0010 P-033391 P-033391 - Press WP-STD-01 17.01.17 12:57:04 17.01.17 14:32:08
[] H1701004 0010 Z-10203178 Radsatzwender Typ RW 40 H170101 18.01.17 07:47:44 19.01.17 08:49:38
[] H1701005 0010 Z-10203178 Radsatzwender Typ RW 40 H170101 19.01.17 08:46:58 19.01.17 08:50:01
[] H1701007 0010 5 H170101 20.01.17 11:17:58 24.01.17 06:00:00

SchlieBen

Bild 21: Vorgangsfilter (Beispiel)
Zu jedem Vorgang werden folgende Daten angezeigt, sofern sie eingepflegt sind:
= Auftragsnummer
= AVO-Nummer
= Materialnummer
—  Text (Materialbeschreibung)
= Arbeitsplatz
—  Zeitspanne des Vorgangs (von... bis)

Visualisierte Vorgange kdnnen sich in verschiedenen Stadien befinden. Je nach Stadium berechnet
sich die Zeitspanne aus unterschiedlichen Werten. Die folgende Tabelle 3 zeigt die Berechnung der
Werte flr jedes Stadium:

Tabelle 3: Verschiedene Stadien eines Vorgangs und Berechnung der jeweiligen Zeitspanne

Vorgangsstadium Von Bis

Noch nicht gestartet Geplante Startzeit Geplante Endzeit

Gestartet aber noch
nicht abgeschlossen

Max. (geplante Endzeit, jetzt + verbleibende Zeit

Startzeit . .
+ Zeit von Schichtpausen)

Abgeschlossen Startzeit Endzeit
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Die Auswahl der Zeitzone in FORCAM FORCE™ erfolgt ab der Version 5.7.1 nicht langer in der Anmel-
deseite. Benutzer kdnnen die Zeitzone nach der Anmeldung in den Benutzereinstellungen vorneh-

men. UTC ist standardmalig vordefiniert.

(® Alle in FORCAM FORCE™ angegebenen Zeiten beziehen sich auf die ausgewihlte Zeitzone.

Um eine Zeitzone auszuwdhlen

v Ein Benutzer ist eingeloggt.
1. Im rechten oberen Bereich das Drop-down-Men 6ffnen.
2. Auf das Globus-lcon klicken.

Die Bezeichnung neben dem Icon gibt die aktuell ausgewahlte Zeitzone wieder.

3. Im Folgedialog gewiinschte Zeitzone auswahlen und auf Anwenden klicken.

> Das System aktualisiert sich und Gbernimmt die neue Zeitzone.

Zeitzonenauswahl
Zeitzone
berlin|
ALl OGO ST O
(+01:00) Europe/Amsterdam .
(+01:00) Europe/Andorra
(+01:00) Europe/Belgrade
(+01:00) Europe/Berlin
(+01:00) Europe/Bratislava
(+01:00) Europe/Brussels
(+01:00) Europe/Budapest
(+01:00) Europe/Busingen
(+01:00) Europe/Copenhagen >
rond.am PP TR YO

Anwenden  Abbrechen

Bild 22: Auswahl einer Zeitzone
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3 Vordefinierte Reports

In FORCAM FORCE™ sind verschiedene Reports bereits vordefiniert und kdnnen sofort verwendet
werden. Alle in diesem Abschnitt beschriebenen Reports werden standardmaRig ausgeliefert.

@ Die Anordnung der Reports im Navigationsbereich kann gedndert werden (siehe Abschnitt 4.1).

/\ Die maximale Anzahl an Zeilen in Reports ist systemintern limitiert, um Abstirze, Performance-
EinbuRen und Uberlastungen zu vermeiden. Die Limitierung kann manuell in den Systemeinstel-
lungen der Workbench erhéht werden (siehe das Handbuch Stammdaten und Systemkonfigura-
tion): Konfigurationen > System > Module > NewOffice > Rendern von Reports.

3.1 Uberblick

Die Reports aus Tabelle 7 dienen der exakten Analyse aller erfassten Daten aus der Fertigung, wie sie
in erster Linie zur taglichen Auswertung der Fertigungsprozesse des Vortages oder der vergangenen
Schicht benétigt werden. Protokolle kénnen aufSerdem zur Analyse der aktuellen Schicht in Echtzeit
verwendet werden. Sie gestatten den Einblick in detaillierte Stillstands- oder Ausschussgriinde.

(D Ein Benutzer mit Schreibrechten hat automatisch Leserechte fiir alle Reports.
@ Alle Reports werden in der Browserzeit angezeigt.

Tabelle 4: Online Protokolle

Report Beschreibung

Echtzeitdarstellung von Mengen und des Betriebszustandsver-
laufs von Vorgangen und eines Arbeitsplatzes innerhalb eines frei
wahlbaren Zeitraums als Rampendiagramm. Anzeige einer Soll-
Linie fur einen Soll/Ist-Vergleich der produzierten Menge

Mengen Zustandsdiagramm

Echtzeitdarstellung von Betriebszustanden von ausgewahlten Ar-
Betriebszustandszeitstrahl beitsplatzen, Auftragen und Vorgingen innerhalb eines frei wahl-
baren Zeitraums als Zeitstrahldiagramm

Echtzeitdarstellung der Betriebszustdnde fiir einen Arbeitsplatz

Betriebszustandsprotokoll innerhalb eines frei wahlbaren Zeitraums

Echtzeitdarstellung der Mengen aller Vorgdnge an einem Arbeits-

Mengenprotokoll platz wahrend eines auswahlbaren Zeitraums

Echtzeitdarstellung von Mengen, Betriebszustanden und Vorgan-

Schichtbuch gen an einem Arbeitsplatz wahrend einer Schicht

Echtzeitdarstellung der Vorgange innerhalb einer Schicht und die
Schichtprotokoll Gesamtzahl der Hiibe eines Vorgangs, sowie die Hiufigkeitsver-
teilung der Betriebszustande innerhalb der betreffenden Schicht

Echtzeitdarstellung der kumulierten Hiibe der Vorgange inner-

halb eines Tages und die Gesamtzahl der Hiibe eines Vorgangs,
sowie die Haufigkeitsverteilung der Betriebszustande innerhalb
des betreffenden Tages

Tagesprotokoll

Echtzeitdarstellung aller Meldungen, die innerhalb eines frei
Meldungen wahlbaren Zeitraums von einem oder mehreren Arbeitspldtzen
(Maschinen oder Shop Floor Terminal) eingetroffen sind
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Die Reports in Tabelle 5 bieten verdichtete Darstellungen von Betriebszustdanden. Sie eignen sich da-
her fir die Auswertung des Verfligbarkeitsgrades innerhalb groBerer Zeitrdume (z.B. Wochen-, Mo-
nats- oder Jahresrickblick) und erlauben auch den Vergleich verschiedener Werke und Produktions-

bereiche.

Tabelle 5: Verfiigbarkeitsanalyse

Report

Verfiigbarkeit (Gesamtbetrachtung)

Beschreibung

Belegungsgrad, Prozessverfligbarkeit (Bearbeitungsanteil an der
Durchfiihrungszeit), Riistzeitminimierung und Verfligbarkeit zur
Betrachtung des gesamten Werks oder einzelner Werksbereiche
innerhalb eines vorgegebenen Zeitraums

Zustandsklassenreport

Kumulierte Dauern der Zustandsklassen fiir Arbeitsplatze, Mate-
rialien, Auftrdge und Vorgédnge innerhalb eines vorgegebenen
Zeitraums

Zustandsklassenverlauf

Zeitliche Entwicklung der Zustandsklassen fiir Arbeitsplatze und
Materialien innerhalb eines vorgegebenen Zeitraums

Betriebszustandsreport

Kumulierte Dauern der Betriebszustdande von Arbeitsplatzen bzw.
Hierarchie-Ebenen, Auftragen, Vorgangen und von Betriebszu-
standen, die bei der Produktion von Materialien angefallen sind,
innerhalb eines vorgegebenen Zeitraums

Betriebszustandsverlauf

Zeitliche Entwicklung von Betriebszustanden der Arbeitsplatze
bzw. Hierarchie-Ebenen und von Betriebszustianden, die bei der
Produktion von Materialien angefallen sind, innerhalb eines vor-
gegebenen Zeitraums

Hitliste Betriebszustidnde

Dauern und Haufigkeiten von Betriebszustanden auf einzelnen
Arbeitsplatzen bzw. Hierarchie-Ebenen, Vorgédngen, Auftragen
und von Betriebszustanden, bei der Produktion einzelner Materi-
alien bzw. Artikel angefallen sind, innerhalb eines vorgegebenen
Zeitraums

Die Reports aus Tabelle 6 fassen die OEE als Gesamtbetrachtung, Report oder Verlauf zusammen.

Tabelle 6: Overall Equipment Effectiveness (OEE)

Report

OEE (Gesamtbetrachtung)

Beschreibung

OEE-Auswertung aller oder ausgewahlter Arbeitspladtze fir einen
auswadhlbaren Zeitraum

OEE-Report

OEE-konforme Auswertung als Sdulendiagramm zum Vergleich
einzelner Arbeitsplatze bzw. Hierarchie-Ebenen und Vorgange in-
nerhalb eines vorgegebenen Zeitraums

OEE-Verlauf (Arbeitsplatz)

Zeitliche Entwicklung der OEE-Auswertung fir auswahlbare Ku-
mulationsperioden (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr) innerhalb
eines vorgegebenen Zeitraums
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Die Reports in Tabelle 7 stellen die OPE dar. Neben einer Gesamtbetrachtung der OPE sind die einzel-
nen Leistungskennzahlen als Reports verfligbar.

Tabelle 7: Overall Process Efficiency (OPE)

Report

OPE (Gesamtbetrachtung)

Beschreibung

OPE-Auswertung aller oder ausgewahlter Produkte bzw. Auf-
trage fir einen auswahlbaren Zeitraum

Prozessgrad (Gesamtbetrachtung)

Darstellung des Prozessgrads fiir einen oder mehrere Arbeits-
platze fiir einen auswahlbaren Zeitraum. Der Prozessgrad ist das
Produkt aus Durchlaufeffizienz der Auftrage, Prozessverfligbar-
keit und Rustzeitminimierung.

Auftragsanalyse

Detaillierte Angaben zu einem Auftrag fiir einen auswahlbaren
Zeitraum

Vorgangsanalyse

Detaillierten Angaben zu einem oder mehreren Vorgangen fir ei-
nen auswahlbaren Zeitraum

Die folgenden Reports bieten verdichtete Darstellungen von produzierten Mengen. Sie eignen sich
ebenfalls fur die Auswertung des Verfligbarkeitsgrades innerhalb groRerer Zeitraume und erlauben
auch den Vergleich verschiedener Werke und Produktionsbereiche.

Tabelle 8: Qualitdtsanalyse
Report

Qualitatsreport

Beschreibung

Kumulierte Mengen pro Arbeitsplatz, pro Vorgang oder pro Ma-
terial, innerhalb eines auswahlbaren Zeitraums

Qualitatsdetails

Qualitatsdetails (Ausschuss- und Nacharbeitsgriinde) fur Arbeits-
platze (mit Verlauf), Materialien (mit Verlauf) und Vorgéangen

Qualitatsverlauf

Zeitliche Entwicklung fiir pro Arbeitsplatz oder Material kumu-
lierten Mengen innerhalb eines auswahlbaren Zeitraums

Hitliste Qualitatsdetails

Qualitatsdetails (Ausschuss- und Nacharbeitsgriinde) fiir Arbeits-
platze, Materialien und Vorgange, geordnet nach ihrer Haufigkeit

Tabelle 9: Leistungsgradanalyse
Report

Hubreport (Arbeitsplatz)

Beschreibung

An einem oder mehreren Arbeitspldtzen kumulierte Hiibe inner-
halb eines auswahlbaren Zeitraums

Hubverlauf (Arbeitsplatz)

Zeitliche Entwicklung der an einem oder mehreren Arbeitsplat-
zen kumulierten Hiibe innerhalb eines auswahlbaren Zeitraums

Leistungsreport (Vorgang)

Auswertung des Leistungsgrades einzelner Vorgange
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Die Reports in Tabelle 10 liefern Daten zur Ressourcenbelegung. Reports geben die Belegung von

Arbeitsplatzen oder Maschinen an.

Tabelle 10: Ressourcenbelegung

Report

Planbelegung

Beschreibung

Echtzeitdarstellung von Schichten an einem oder mehreren Ar-
beitsplatzen innerhalb einer auswéahlbaren Zeit

Arbeitsplatzbelegung

Darstellung von einem oder mehreren Arbeitsplatzen und den je-
weilig laufenden Vorgangen/Auftragen fir einen auswahlbaren
Zeitraum

Arbeitsplatzverfiigbarkeit

Darstellung von einem oder mehreren Arbeitspldtzen und den je-
weiligen Betriebszustdnden fir einen auswahlbaren Zeitraum

Schichtplan

Echtzeitdarstellung von Schichten fiir einen auswéahlbaren Zeit-
raum als Gantt Diagramm und Tabelle fiir einen oder mehrere Ar-
beitsplatze:

Die folgenden Reports bieten Ubersichten zu Auftragen mit fertigungsrelevanten Daten, nicht begon-
nenen, laufenden, unterbrochenen und beendeten Vorgangen.

Tabelle 11: Auftragsiibersicht

Report

Auftragsiibersicht

Beschreibung

Tabellarische Ubersicht aller Auftrdge mit allen fertigungsrele-
vanten Daten zu Material, Menge, Fertigungsterminen und ERP
Status

Auftragsdetails

Tabellarische Ubersicht von Auftrage mit fertigungsrelevanten
Daten und erganzende Details zu jedem Auftrag

Auftragsvorrat

Tabellarische Ubersicht der noch nicht begonnenen Vorgange

Laufende Vorgange

Tabellarische Ubersicht der laufenden und unterbrochenen Vor-
gange

Beendete Vorginge

Tabellarische Ubersicht der beendeten Vorginge

Vorgangsdetails

Samtliche Vorgangsdetails von Planterminen, Solldauern einzel-
ner Vorgangsphasen und Sollmengen tber die tatsachlichen Ter-
mine, Dauern und Mengen des zu produzierenden Materials ein-
schlieBlich Soll/Ist-Vergleiche und einer Reihe von Leistungskenn-
zahlen
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Die Reports in Tabelle 12 bilden Instandhaltungszeiten fir ausgewahlte Arbeitsplatze ab. Der Verlauf
der Instandhaltung liber einen Zeitraum erlaubt z.B. Riickschlisse dariiber, mit welchen Instandhal-
tungsaufwanden eine eventuelle Optimierung der OEE erreicht wurde.

Tabelle 12: Instandhaltung

Report Beschreibung

Grafische und tabellarische Darstellung des Instandhaltungszeit-
grades und des Anteils der ungeplanten Instandhaltung an der
IH-Report gesamten Instandhaltung pro Arbeitsplatz. Der Instandhaltungs-
zeitgrad ist der Anteil der geplanten Instandhaltung an der ge-

samten Instandhaltung.

Grafische und tabellarische Darstellung des zeitlichen Verlaufs
IH-Verlauf des Instandhaltungszeitgrades und des Anteils der ungeplanten
Instandhaltung an der gesamten Instandhaltung

Grafische und tabellarische Darstellung der Stérgrinde im zeitli-
Storgrundverlauf chen Verlauf. Neben Hiufigkeit, prozentualer und absoluter
Dauer der Storgriinde werden MTBF und MTTR dargestellt.

3.2 Verwendungsnachweis von Zeitbasen in Reports

Einige Reports greifen auf Zeitbasen zuriick, um die bendtigten Werte zu berechnen. Tabelle 13 fihrt
alle Reports auf, die eine Zeitbasis fir die Berechnung bendétigen und gibt an, welche Zeitbasis jeweils
verwendet wird.

(® Zur Konfiguration von Zeitbasen, siehe das Handbuch Stammdaten und Systemkonfiguration.
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Tabelle 13: Reports und deren benétigte Zeitbasen

Abkiirzung

FORCAM-Be-
zeichnung

REFA-Be-
zeichnung

Mengen-Zu-
standsdia-
gramm (Ar-
beitsplatz)

Geplante
Betriebszeit

Betriebs-
mittel-
grundzeit

Produkti-
onszeit

Nebennut-
zungszeit
Riisten

Hauptnut-
zungszeit

MALFUNC-

Storungsbe-
dingte Un-
terbre-

chungszeit

Storungsbe-
dingte Un-
terbre-
chung der
Nutzung
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3.3 Online Protokolle

In diesem Abschnitt werden alle Reports beschrieben, die in Echtzeit aktualisiert werden. Solche Re-
ports werden als Online-Reports bezeichnet.

(D Alle Online-Protokolle sind nur bis zum Zeitpunkt der letzten Archivierung verfiigbar. Bei der Ar-
chivierung werden nur verdichtete Reports ins Archiv geschrieben. Die Online-Protokolle gehen
verloren. Zur Archivierung und deren Einstellung, siehe das Handbuch Stammdaten und System-
konfiguration.

3.3.1 Arbeitsplatz

3.3.1.1 Mengen-Zustandsdiagramm (Arbeitsplatz)

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Arbeitsplatz > Mengen-Zustands-
diagramm (Arbeitsplatz)

v Die Zeitbasis Produktion ist konfiguriert.

Mengen- und Betriebszustandsverlauf fiir den ausgewahlten Zeitraum fiir einen Arbeitsplatz in Echt-
zeit. Die bis zu diesem Zeitpunkt gefertigte Menge definiert die Hohe der Balken (Nullpunkt = Start-
zeit).

Die Interpolierte Ist Kurve markiert die Obergrenze der Betriebszustande und bezieht sich auf die
linke Y-Achse (Gutmenge). Die Kurve Sollstiickzeit ergibt sich aus der Dauer des jeweiligen Betriebs-
zustands multipliziert mit der am Auftrag hinterlegten Stiickzeit und bezieht sich ebenfalls auf die
linke Y-Achse.

Das Qualitatsmerkmal beeinflusst den Anstieg der Ist-Kurve. Bei laufendem Vorgang wachst die
Menge im Mengen-Zustandsdiagramm mit der noch nicht qualifizierten Menge (in Echtzeit) an. Die
noch nicht qualifizierte Menge wird sowohl bei der Auswahl von Ausschuss und Nacharbeit als auch
bei der Gutmenge angezeigt. Sobald die Menge qualifiziert ist, wird sie dann nur noch unter dem be-
treffenden Qualitatsmerkmal angezeigt.

Die Zeitbasis beeinflusst den Anstieg der Soll-Kurve. Diese wachst nur innerhalb der ausgewahlten
Zeitbasis an und zwar entsprechend der am Arbeitsvorgang hinterlegten Sollzeit pro Einheit. Ist kein
Arbeitsvorgang angemeldet, wachst die Soll-Kurve nicht weiter an, da keine Sollzeit pro Einheit defi-
niert ist und demnach auch keine Steigung der Soll-Kurve ermittelt werden kann. Bei der Auswahl der
Zeitbasis Produktion entspricht das Verhaltnis von Ist-Kurve und Soll-Kurve dem Leistungsgrad in der
OEE. Nur in diesem Fall entspricht die Effizienzkurve dem durchschnittlichen Leistungsgrad bis zum
jeweiligen Zeitpunkt (die hier angegebene Leistung ist bei unterschiedlichen Stiickzeiten nicht iden-
tisch mit dem Leistungsgrad im OEE-Report). Bei der Auswahl der Zeitbasis OEE spiegelt die Differenz
zwischen Soll-Kurve und Ist-Kurve die Summe aus Effizienzverlusten und Effektivitatsverlusten wie-
der. Je nachdem, ob auch nur die Gutmenge betrachtet wird, werden auch Qualitatsverluste bertick-
sichtigt.

(® Interpolation ist ein Verfahren zur naherungsweisen Ermittlung eines unbekannten Funktions-
wertes mithilfe von bekannten Funktionswerten an benachbarten Stellen. Dadurch wird der Zu-
wachs der produzierten Menge stetig dargestellt, statt diesen treppenférmig zum Zeitpunkt der
Mengenriickmeldung ansteigen zu lassen.
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Mengen-Zustandsdiagramm (Arbeitsplatz) ) Report-Einstellungen v Ml +
Arbeitsplatz: C170102 ~ | Zeit: 13.01.2017 F- 16.01.2017 N v  Zeitbasis: - v Qualititsmerkmal: - v | &2
Zoom zurticksetzen

« < 13.01.2017 17.01.2017 > *
400

350

300

250

Menge
N
[=1
(=]

150

100

50
o —
14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:.00 22:00 2300 14. Jan 01:00 0z:00 03:00 04:00 05:00 0&:00
I stillstand unbegriindet Freie Kapazitat auerhalb Schicht [l Produktion M Risten Pause Freie Kapazitat innerhalb Schicht  — Interpolierie Ist-Kurve Soll-Kurve

Bild 23: Mengen-Zustandsdiagramm (Arbeitsplatz)

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (einfach)

—  Zeitbasis
Nur Betriebszustande, die dieser Zeitbasis zugeordnet sind, bewirken einen Anstieg der Soll-

stiickzeit.
—  Zeit (Zeit, Schicht)
— Qualitdtsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)

3.3.1.2 Betriebszustandszeitstrahl (Arbeitsplatz)

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Arbeitsplatz > Betriebszustands-
zeitstrahl (Arbeitsplatz)

Gantt- Diagramm von einem oder mehreren Arbeitsplatzen mit Betriebszustdanden fiir den ausge-
wahlten Zeitraum in Echtzeit:

Betriebszustande (Arbeitsplatz) ) Report-Einstellungen ~ M ~
Arbeitsplatz: WP-OperationFree-01, WP-Standard-02, ... v  Zeit 04.02.2017 F- 05.02.2017 N ~ | &
€ < 04.02.2017 06.02.2017 > *
: - Jq ] |
T: WP-Standard-02
.g 08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 6. Feb 04:00
s
<
08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 2000 6. Feb 04:00
0800 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 6. Feb 04:00

Bild 24: Betriebszustiande (Arbeitsplatz) als Gantt-Diagramm
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Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
=  Zeit (Zeit, Schicht)

( Durch Markieren eines Intervalls innerhalb eines Zeitstrahls wird in den Zeitstrahl hineinge-
zoomt. Durch Klicken auf Zoom zuriicksetzen im rechten oberen Bildschirmrand wird der Zoom
zuriickgesetzt.

3.3.1.3 Betriebszustandsprotokoll (Arbeitsplatz)

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Arbeitsplatz > Betriebszu-
standsprotokoll (Arbeitsplatz)

Multireport mit Betriebszustdanden, deren Dauer und Haufigkeit fir einen Arbeitsplatz in Echtzeit:

—  Betriebszustande (Summe) (Bild 25):
Summe der Dauer von Betriebszustanden mit der vorgekommenen Haufigkeit fiir den ausge-
wahlten Zeitraum

—  Betriebszustande (Details) (Bild 26):
Auflistung von Betriebszustanden mit jeweiliger Startzeit und Dauer

Betriebszustinde (Summe)

Kirzel Betriebszustand

Produktion

Risten

Stérung Roboter

Qualitétsproblem
991 Freie Kapazitat auBerhalb Schicht
992 Freie Kapazitat innerhalb Schicht
993 Pause

Stillstand unbegriindet

Bild 25: Betriebszustiande (Summe)

Betriebszustdnde (Details)

Startzeitpunkt Dauer (HH:mm:ss) Kurzel Betriebszustand =

11.01.2017 06:00:00  03:30:00 992 Freie Kapazitét innerhalb Schicht o)

11.01.2017 05:20:50  00:39:09 992 Freie Kapazitt innerhalb Schicht

11.01.2017 03:00:40  02:20:09 00 Produktion
11.01.2017 02:30:00  00:30:40 999 stillstand unbegriindet
11.01.2017 02:00:40  00:29:19 993 Pause

00

35

11.01.2017 01:00:36  00:29:23

0 Produktion
1 Stérung Roboter

999 stand unbegriindet

020 Riisten

10.01.2017 22:00:00  02:00:35 992 Freie Kapazitét innerhalb Schicht

11.01.2017 00:30:35  00:30:00
11.01.2017 00:30:35  00:00:00
11.01.2017 00:00:35  00:30:00

Bild 26: Betriebszustinde (Details)
Folgende Filter sind verfiigbar:

—  Arbeitsplatz (einfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht)

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 37/206



& FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

3.3.2 Vorgang

3.3.2.1 Mengen-Zustandsdiagramm (Vorgang)

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Vorgang > Mengen-Zustandsdia-
gramm (Vorgang)

v Die Zeitbasis Produktion ist konfiguriert.

Mengen- und Betriebszustandsverlauf fiir den ausgewahlten Zeitraum fiir Vorgange in Echtzeit. Die
bis zu diesem Zeitpunkt gefertigte Menge definiert die Héhe der Balken (Nullpunkt = Startzeit).

Die Interpolierte Ist Kurve markiert die Obergrenze der Betriebszustande und bezieht sich auf die
linke Y-Achse (Menge). Die Kurve Sollstiickzeit ergibt sich aus der Dauer des jeweiligen Betriebszu-
stands multipliziert mit der am Auftrag hinterlegten Stiickzeit und bezieht sich ebenfalls auf die linke
Y-Achse. Die Kurve OEE zeigt die OEE-Performance auf einen Blick und bezieht sich auf die rechte Y-
Ache.

Das Qualitatsmerkmal beeinflusst den Anstieg der Ist-Kurve. Bei laufendem Vorgang wachst die
Menge im Mengen-Zustandsdiagramm mit der noch nicht qualifizierten Menge (in Echtzeit) an. Die
noch nicht qualifizierte Menge wird sowohl bei der Auswahl von Ausschuss und Nacharbeit als auch
bei der Gutmenge angezeigt. Sobald die Menge qualifiziert ist, wird sie dann nur noch unter dem be-
treffenden Qualitatsmerkmal angezeigt.

Die Zeitbasis beeinflusst den Anstieg der Soll-Kurve. Diese wachst nur innerhalb der ausgewahlten
Zeitbasis an und zwar entsprechend der am Arbeitsvorgang hinterlegten Sollzeit pro Einheit. Ist kein
Arbeitsvorgang angemeldet, wachst die Soll-Kurve nicht weiter an, da keine Sollzeit pro Einheit defi-
niert ist und demnach auch keine Steigung der Soll-Kurve ermittelt werden kann. Bei der Auswahl der
Zeitbasis Produktion entspricht das Verhaltnis von Ist-Kurve und Soll-Kurve dem Leistungsgrad in der
OEE. Nur in diesem Fall entspricht die Leistungskurve dem durchschnittlichen Leistungsgrad bis zum
jeweiligen Zeitpunkt. Bei der Auswahl der Zeitbasis OEE spiegelt die Differenz zwischen Soll-Kurve
und Ist-Kurve die Summe aus Effizienzverlusten und Effektivitdtsverlusten wieder. Je nachdem, ob
auch nur die Gutmenge betrachtet wird, werden auch Qualitdtsverluste bericksichtigt.

(® Interpolation ist ein Verfahren zur ndherungsweisen Ermittlung eines unbekannten Funktions-
wertes mithilfe von bekannten Funktionswerten an benachbarten Stellen. Dadurch wird der Zu-
wachs der produzierten Menge stetig dargestellt, statt diesen treppenférmig zum Zeitpunkt der
Mengenriickmeldung ansteigen zu lassen.
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Mengen-Zustandsdiagramm (Vorgang) @) | Report-Finstellungen v M v
Arbeitsplatz: - v | Zeit 01.11.2016 - 08.02.2017 + | Vorgang: 1001000200/0010 v | Zeitbasis: - v || Qualitatsmerkmal: - v | [

« < 01.11.2016 09.02.2017 > *
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1200  24.Dez  12:00  25.Dez 1200  26.Dez 1200  27.Dez 1200  28.Dez 1200  29.Dez 1200  30.Dez 1200
M stillstand unbegriindet Ml Produktion Il Werkzeugsicherung Il Risten W Pause Freigabe Il Kein Material Pause flexibel — Interpolierte Ist-Kurve Soll-Kurve
Effizienz [%]

Bild 27: Mengen-Zustandsdiagramm (Vorgang)

Folgende Filter sind verfiigbar:

Arbeitsplatz (einfach)
Zeit (Zeit, Schicht, Tag)
Vorgang (mehrfach)

Zeitbasis
Nur Betriebszustande, die dieser Zeitbasis zugeordnet sind, bewirken einen Anstieg der Soll-
stiickzeit.

Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
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3.3.2.2 Betriebszustandszeitstrahl (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Vorgang > Betriebszustandszeit-
strahl (Vorgang)

Gantt- Diagramm von einem oder mehreren Vorgdangen mit Betriebszustdnden flir den ausgewahlten
Zeitraum in Echtzeit:

Betriebszustinde (Vorgang) % Report-Einstellungen v M ~
~

Arbeitsplatz: C170101, C170102, H170101 ~  Zeit: 13.01.2017 F - 14.01.2017 FS1 ~ Material: - v Vorgang: C1701003/0010, C1701003/0020, C171003/0010, ... v | &2

Zoom zuriicksetzen

14.01.2017 > 2

« < 13.01.2017

4 IH N

£ C€1701003 7 0010

E 09:00 10:00 11.00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17.00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 14. Jan 01:00
<

3 [ R
£ C1701003 7 0020

H 09:00 10:00 11:.00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 14, Jan 01:00

€171003 / 0010

09:00 10:00 11:00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 14. Jan 01:00
H1701001 / 0010 _
09:00 10:00 11:00 12:00 13:00 14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 14, Jan 01:00

Bild 28: Betriebszustiande (Vorgang)

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht, Tag)
= Material (mehrfach)
= Vorgang (mehrfach)

3.3.3 Auftrag

3.3.3.1 Betriebszustandszeitstrahl (Auftrag)

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Auftrag > Betriebszustandszeit-
strahl (Auftrag)

Gantt- Diagramm von einem oder mehreren Auftragen mit Betriebszustdanden fiir den ausgewahlten
Zeitraum in Echtzeit:

Betriebszustinde (Auftrag) ) Report-Finstellungen ~ M «

Zeit: Januar 2017 ~ | Auftrag:- ~ | &
Zoom zuriicksetzen

Januar 2017 > *

€ < Januar 2017
; - - 1 0 1 | BN
T:. WP-Standard-03
-E 1..Jan 08:00 12:00 16:00 20:00 2. Jan 04:00 08:00 12:00
2
: L - ANSSN[AN] NSN]SR yon] o o n 1
WP-Standard-01
1. Jan 08:00 12:00 16:00 20:00 2. Jan 04:00 08:00 12:00
—— - ANSSNNLAN] NS [ ot o i
1. Jan 08:00 12:00 16:00 20:00 2. Jan 04:00 08:00 12:00
wr s ot (M - I (W0 MW7 TR T
1.Jan 08:00 12:00 16:00 20:00 2. Jan 04:00 08:00 12:00

Bild 29: Betriebszustandszeitstrahl (Auftrag)
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Folgende Filter sind verfiigbar:
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
= Auftrag (mehrfach)

3.3.4 Berichte

3.3.4.1 Mengenprotokoll

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Berichte > Mengenprotokoll

Multireport mit tabellarischer Echtzeitdarstellung von Mengen aller Vorgange an einem Arbeitsplatz
flr einen Zeitraum:

= Mengensumme des Vorgangs (Bild 30):
Angaben zur Menge mit Start- und Endzeitpunkt des Vorgangs, Qualitdt und Sollzeit pro Ein-

heit fiir einen Vorgang

= Mengenprotokoll mit Qualitatsdetails (Bild 31):
Angaben zur Menge mit Typ, Grund und Buchungszeitpunkt fir einen Vorgang

(® Sollzeit pro Einheit ist ein Durchschnittswert.

Vorgang: H1701001/ 0010

Ausgebrachte Menge

Startzeitpunkt “  Endzeitpunkt Material Sollmenge Gutmenge Ausschussmenge Macharbeitsmenge Sollzeit pro Einheit (HH:mm:ss)

13.01.2017 10:48:05 13.01.2017 12:23:13 5 20 20 20 20 00:02:00

Bild 30: Ausgebrachte Menge

Qualitatsdetails

Buchungszeitpunkt *  Menge Qualitatsmerkmal Qualitatsdetails

Gutmenge Standard Gutmenge

Ausschussmenge

13.01.2017 11:05:05
13.01.2017 11:06:06

13.01.2017 11:07:36 Nacharbeitsmenge

Nacharbeitsmenge Masshaltigkeit
Gutmenge Standard Gutmenge
Gutmenge Standard Gutmenge

13.01.2017 11:09:06
13.01.2017 11:11:06

13.01.2017 11:13:06

Bild 31: Mengenprotokoll mit Qualitatsdetails

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (einfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht)
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3.3.4.2 Schichtbuch

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Berichte > Schichtbuch

Multireport mit tabellarischer Echtzeitdarstellung von Mengen, Betriebszustanden und Vorgangen an
einem Arbeitsplatz wahrend einer Schicht:

Schichtbuch m} Report-Einstellungen + v
Arbeitsplatz: 90420, 90520 v | Zeit: 12.12.2017 N - 12.12.2017S v | &
90420 o 12.12.17 [N]: 21:00 - 5:00 12.12.17 [F]: 5:00 - 1310 12.12.17 [S]: 13:00 - 271:00
90520
Ausgebrachte Mengee A
Gesamtmenge - Gutmenge Gut [%] Ausschussmenge Ausschuss [%] Nacharbeitsmenge Nacharbeit [%] =
20 RN o o%
Betr'\ebszusta'ndeo
Kiirzel - Betriebszustand Haufigkeit Dauer Dauer [9%] =
020 Risten 1 00:01:20 0,28%
1 00:00:26 0,09%
992 Freie Kapazitét innerhalb Schicht 4 06:20:19 79,23%
993 Geplante Pause 1 00:30:00 6,25%
Vorgange o
Auftrag *  Vorgang Material Sollmenge Gutmenge [Schicht] Ausschussmenge [Schicht] Nacharbeitsmenge [Schicht] Guitmenge [Arbeitsvorgang] Auss =
1001000101 1001000101 / 0040 M-15223675 2000 80 0 0 265 0
< >
Vorgang: 1001000101 / 0040
Vorgangsdetails e
Startzeitpunkt *  Dauer Gutmenge [Schicht] Gutmenge [Arbeitsvorgang] Ausschussmenge [Schicht] Ausschussmenge [Arbeitsvorgang] Nacharbeitsmenge [Schich| =
12.12.2017 14:46:08 00:01:20 0 0 0 0 0 (
12.12.2017 14:47:28 00:01:33 0 0 0 0 0 (
12.12.2017 14:49:02 00:00:26 0 0 0 0 0 ( v

Bild 32: Schichtbuch-Report

(1) Auflistung aller ausgewahlten Arbeitsplatze.
Ist im Filter nur ein Arbeitsplatz ausgewahlt, wird diese Spalte ausgeblendet.
(2) Reiter pro Schicht.
Jeder Reiter gibt Daten fiir eine Schicht an. Die Anzahl der Reiter bzw. Schichten ist abhangig
vom ausgewdhlten Zeitfilter.
(3) Ausgebrachte Menge:
Produzierte Gesamtmenge mit Angaben zur Qualitat (Gut-, Ausschuss- oder Nacharbeits-
menge)
(4) Schichtsummen der Betriebszustande:
Betriebszustande mit jeweiliger Haufigkeit und Dauer
(5) Schichtbuchibersicht der Vorgange:
Detaillierte Angaben zu Mengen, Hiiben, Sollzeiten und Betriebszustanden von Vorgangen
(6) Vorgangsdetails mit Zwischensummen:
Detaillierte Angaben zu einem Vorgang wie Dauer, Qualitat, Hiibe, Bemerkungen, Betriebs-
zustande mit bis zu 6-stufiger Detaillierung

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (einfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht)
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3.3.4.3 Schichtprotokoll

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Berichte > Schichtprotokoll

(® Istim Filter kein Arbeitsplatz ausgew&hlt, werden Datensatze fiir alle Arbeitsplitze geladen. Die
dann anfallenden Datenmengen kdnnen zu einer erhohten Ladezeit fiihren.

Multireport mit tabellarischer Echtzeitdarstellung von Hubsumme und Haufigkeitsverteilung von Be-
triebszustanden fir einen Arbeitsplatz:
= Hubsumme fir Vorgange der Schicht (Bild 33):
Start- und Endzeitpunkt eines Vorgangs mit der Gesamtzahl von Hiiben. Bezogen auf eine
Schicht
— Haufigkeitsverteilung der Betriebszustande innerhalb der Schicht (Bild 34):
Auflistung von Betriebszustanden, deren Haufigkeit und Dauer fir die ausgewahlte Schicht

Hubsumme
Auftrag “ \Vorgang Startzeitpunkt Endzeitpunkt Material Hiibe [Schicht] Hiibe [Arbeitsvorgang] =
H170105_0DR2 H170105_0ODR2 / 1 08.02.2017 07:30:18 08.02.2017 10:48:32 M2 30 30

Bild 33: Hubsumme fiir Vorgange einer Schicht

Betriebszustande
Karzel - Betriebszustand Haufigkeit Dauer Dauer [%] =
000 Produktion il 02:58:14 37,13%
020 Risten 1 00:05:00 1,04%
101 Maschine aus 1 00:05:00 1,04%
25 Quality issue 1 00:00:00 0%
992 Freie Kapazitat innerhalb Schicht 2 03:11:28 39,89%
993 Pause 1 00:05:00 1,04%
Stillstand unbegriindet 2 01:30:18 18,81%

Bild 34: Haufigkeitsverteilung der Betriebszustande einer Schicht
Folgende Filter sind verfligbar:

—  Arbeitsplatz (einfach)

—  Zeit (Schicht)
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3.3.4.4 Tagesprotokoll

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Berichte > Tagesprotokoll

Multireport mit tabellarischer Echtzeitdarstellung von Hubsumme und Haufigkeitsverteilung von Be-
triebszustanden fiir einen Arbeitsplatz:
= Hubsumme fiir Vorgdnge des Tages (Bild 35):
Start- und Endzeitpunkt eines Vorgangs mit der Gesamtzahl von Hiiben und Angaben zum
Material. Bezogen auf einen Tag
— Haufigkeitsverteilung der Betriebszustande innerhalb des Tages (Bild 36):
Auflistung von Betriebszustanden, deren Haufigkeit und Dauer fir den ausgewahlten Tag

Tag: 24.10.16
Hubsumme
Auftrag Vorgang Startzeitpunkt Endzeitpunkt Material Materialbeschreibung Hube [Tag] “*  Hube [Arbeitsvorgang]
1001332 0010 24.10.2016 00:00:00 24.10.2016 13:31:29 4 Tool 0 5
1001431 0010 24.10.2016 13:35:39 25.10.2016 05:00:00 4 Tool 0 0

Bild 35: Hubsumme fiir Vorgange eines Tages

Betriebszusténde

Karzel Betriebszustand Haufigkeit Dauer -~ Dauer [%]
Stillstand unbegrindet 23:40:52

991 Freie Kapazitat auBerhalb Schicht 1 05:00:00 17,24%

992 Freie Kapazitat innerhalb Schicht 1 00:04:09 0,24%

Bild 36: Haufigkeitsverteilung der Betriebszustiande eines Tages

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (einfach)

— Zeit (Tag)
Bei jedem Zeitraum werden Ergebnisse pro Tag angezeigt
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3.3.4.5 Meldungen

Pfad. Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Online Protokolle > Meldungen

Meldungen von einem oder mehreren Arbeitspldtzen mit Zeitpunkt, Auftragsdetails, Mengenmeldung
und Angaben zum Werker in Echtzeit.

Meldungen

Arbeitsplatz: - + | Zeit: 01.08.2016 F-31.08.2016 N + | Meldungstyp:- v | £

Meldung Auftr... Vorgang Details (Status) Anzahl ~ Gutmenge Ausschu.. Macharbeitsmenge
Machine State 0 0 0 0 0
Machine State 0 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 Ausserhalb Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Shift State 0 In Schicht 0 0 0 0
Machine State 0 0 0 0 0

Bild 37: Meldungen von Arbeitsplatzen als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht, Tag)
= Meldungstypen
Meldungen sind Signale, die eine Anderung im Shop Floor Terminal reprasentieren. Diese
werden zentral Uber die FFRuntime verbucht, interpretiert und fiir das Reporting bzw. ERP
aufbereitet. Folgende Meldungstypen sind verfligbar:
o Machine Counter
Zahler fir produzierte Stiicke einer Maschine
o Machine Hits
Hibe einer Maschine
o Machine Quantity
Beliebige Mengen, die eine Maschine produziert (z.B. kg)
o Machine State
Maschinenstatus
o Operation Phase
Vorgangsphase
o Operation Quantity
Gutmenge im Unterschied zu Ausschuss- und Nacharbeitsmenge
o Person Operation
Am Vorgang angemeldete Person.
o Person Workplace
Am Arbeitsplatz angemeldete Person
o Shift State
Vom Schichtgenerator erstellt. Status der Schicht wann immer sie beginnt/ endet

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 45/206



G FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

3.4 Overall Equipment Effectiveness (OEE)

Dieser Abschnitt behandelt die OEE-Auswertungen. Die OEE wird aus denn Kennzahlen Verfligbar-
keit, Leistung und Qualitat ermittelt und ist das Produkt dieser Kennzahlen. Die Verfiigbarkeit ergibt
sich aus den Betriebszustanden und ist der Quotient aus Produktionszeit / geplante Betriebszeit. Die
Leistung ist ein Soll/Ist-Vergleich der Stickzeit. Die Qualitat wird von den Qualitatsmerkmalen be-
stimmt (Gut-, Ausschuss-, Nacharbeitsmenge) und ist der Quotient aus Gutmenge / ausgebrachte Ge-
samtmenge.

(® Die Produktion innerhalb von Pausen wird bei der OEE-Auswertung miteinbezogen. Die Produk-
tion in Freischichten wird nicht bericksichtigt, da es sich nicht um geplante Zeiten handelt.

Komponentendes OEE

Verflgbarkeit Leistungsgrad Qualitat

Prozessverfiigbar- Ristzeitmini-

Belegungsgrad e mierung

Bild 38: Komponenten des OEE
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3.4.1 OEE (Gesamtbetrachtung)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Equipment Effectiveness (OEE) > OEE (Ge-
samtbetrachtung)

v" Die Zeitbasen OEE und Produktion sind konfiguriert.

Multireport mit OEE-konformer Auswertung von allen oder ausgewdhlten Arbeitsplatzen eines Wer-
kes bzw. einer Gruppe fir einen ausgewahlten Zeitraum. Ist kein Arbeitsplatz ausgewahlt, bezieht
sich die Auswertung auf alle Arbeitsplatze:
—  OEE-(Gesamtbetrachtung) als Sdulendiagramm (Bild 39):
Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitat und daraus ermittelte OEE in einer
Saulengruppe.
—  OEE-(Gesamtbetrachtung) als Tabelle (Bild 40):
Tabellarische Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitat und daraus ermittelte

OEE (Gesamtbetrachtung) gm) my) Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: 760-1, 760-2, 760-3, A760-1, A760-2, C760-1, ... v~ Zeit: Mai 2016 - Februar 2017 ~ c
60.00 %
40,00 %
20.00%
o00% I
Wl Verfigbarkeit Leistungsgrad Qualitat [l OEE

Bild 39: OEE (Gesamtbetrachtung) als Sdulendiagramm

Verfugbarkeit 6,64%
Leistungsgrad 7,19%
Qualitat 75,52%
OEE 0,36%

Bild 40: OEE (Gesamtbetrachtung) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.4.2 Arbeitsplatz

3.4.2.1 OEE-Report (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Equipment Effectiveness (OEE) > Arbeitsplatz
> OEE-Report (Arbeitsplatz)

v" Die Zeitbasen OEE und Produktion sind konfiguriert.

Multireport mit OEE-konformer Auswertung von einem oder mehreren Arbeitsplatzen zum Vergleich
Uber den ausgewahlten Zeitraum:

—  OEE-Report (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 41):
Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte OEE in Saulen-
gruppen fur jeden Arbeitsplatz

—  OEE-Report (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 42):

Tabellarische Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte
OEE fiir jeden Arbeitsplatz

OEE-Report (Arbeitsplatz) ;T;,_'“ .C;_;,_'h Report-Einstellungen + ~
Arbeitsplatz: C760-1, C760-2, H760-1, H760-2 ~ | Zeit: 2016 - 2017 « c

250,00 %
200,00 %
150,00 %
100,00 %
50,00 % I
0,00 % S |

C760-1 C760-2 H760-1 H760-2

M Verfigbarkeit Leistungsgrad Quaiitat 1l OEE

Bild 41: OEE-Report (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

Arbeitsplatz C760-1 C760-2 H760-1 H760-2
Verfligharkeit 78,57% 0,86% 0,08% 0,38%
Leistungsgrad 231% 239,06% 84,75% 141,54%
Qualitdt 89,42% 61,16% 100% 90,91%
OEE 1,62% 1,26% 0,07% 0,49%

Bild 42: OEE-Report (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr
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Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Equipment Effectiveness (OEE) > Arbeitsplatz

> OEE-Verlauf (Arbeitsplatz)

v" Die Zeitbasen OEE und Produktion sind konfiguriert.

Multireport mit zeitlicher Entwicklung der OEE-Auswertung fir einen Arbeitsplatz Gber den ausge-

wahlten Zeitraum:
—  OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 43):

Darstellung der Entwicklung von Verflgbarkeit, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte
OEE in Saulen. Jede Saulengruppe gibt die Daten fiir einen Zeitraum wieder. Die rechte Sau-

lengruppe stellt die Daten im Durchschnitt dar.
—  OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 44):

Tabellarische Darstellung der Entwicklung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitat und da-

raus ermittelte OEE. Jede Spalte stellt einen Zeitraum dar.

OEE-Verlauf (Arbeitsplatz)

Arbeitsplatz: - v | Zeit: Woche 40 2016 - Woche 41 2016 v | &2

100,00 %

75,00 %

50,00 %

2500 %

KW 40 2016

Wl verfigbarkeit Leistungsgrad auaiitst [l OEE

000% — S I

L Y
) o)

KW 41 2016

Report-Einstellungen + v

Bild 43: OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

Datum 2016/40
Verfugbarkeit 2,35%
Leistungsgrad 102,92%
Qualitat 87,04%
OEE 2,11%

2016/41
747%
40,74%
61,04%
1,86%

Bild 44: OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (einfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.4.3 Vorgang

3.4.3.1 OEE-Report (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Equipment Effectiveness (OEE) > Vorgang >
OEE-Report (Vorgang)

v" Die Zeitbasen OEE und Produktion sind konfiguriert.

Multireport mit OEE-konformer Auswertung von einem oder mehreren Vorgangen zum Vergleich
Uber den ausgewahlten Zeitraum:
—  OEE-Report (Vorgang) als Sdulendiagramm (Bild 45):
Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte OEE in Saulen-
gruppen fur jeden Vorgang
—  OEE-Report (Vorgang) als Tabelle (Bild 46):

Tabellarische Darstellung von Verfligbarkeit, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte
OEE fiir jeden Arbeitsplatz

OEE-Report (Vorgang) m’ﬁ @ Report-Einstellungen + v

Arbeitsplatz: H170105 ~  Zeit: 20.12.2016 - 31.01.2017 ~ Material: - ~ Vorgang:- v &

200,00 %

150,00 %

100,00 %
N l .

0.00 %

H170105_0DR1 / 105_1 H170105_0ODR2 / 1

Il Verfigbarkeit Leistungsgrad Qualitatsrate [l OEE

Bild 45: OEE-Report (Vorgang) als Saulendiagramm

Auftrag / Vorgang H170105_0DR1 /1051 H170105_0ODR2 /1
Verfligharkeit 99,6% 94,69%
Leistungsgrad 199,94% 163,83%
Qualitétsrate 100% 53,42%

OEE 199,15% 82,87%

Bild 46: OEE-Report (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr
— Vorgangsphase (mehrfach)
—  Material (mehrfach)

— Vorgang (mehrfach)

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 50/206



Vordefinierte Reports

3.5

& FORCAM

we speak machine

Verfligbarkeitsanalyse

Die Reports in diesem Abschnitt betreffen Betriebszustdande.

Verfugbarkeitsanalyse (1)

Verfiigbarkeit

Material Arbeitsplatz Zeit
Hitliste Betriebszustinde Betrl?is;us.:anldin)eport Betrle{t:ius.’fcanldstv?rla uf
(Material) rbeitsplatz rbeitsplatz
Hitliste Betriebszustande
Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz)
(Vorgang)

Hitliste Betriebszustdnde
(Vorgang)

Bild 47: Komponenten der Verfiigbarkeitsanalyse

3.5.1 Verfiigbarkeit (Gesamtbetrachtung)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Verfligbarkeit (Gesamtbe-
trachtung)

v Die Zeitbasen OEE, Produktion und Riisten sind konfiguriert.

Die Verfligbarkeit ergibt sich aus dem Produkt aus Belegungsgrad, Prozessverfligbarkeit und Ristmi-
nimierung.

Belegungsgrad:

Allokative Komponente der Verfligbarkeit, die iber die Fertigungsplanung verbessert werden
kann. Der Belegungsgrad ist der Quotient aus tatsachlicher Belegungszeit eines Arbeitsplat-
zes / geplante Betriebszeit geméaR dem Schichtmodell.

Prozessverfiigbarkeit:

Technische Komponente der Verfligbarkeit, die mit den Methoden des Advanced Shop Floor
Management signifikant gesteigert werden kann. Die Prozessverfligbarkeit ist der Quotient
aus der Produktionszeit (Zeitbasis Produktion) / Bearbeitungszeit inklusive stérungsbedingter

Unterbrechungen.
Risten gehort nicht zur Bearbeitungszeit eines Arbeitsvorgangs und wird daher in einer drit-
ten Komponente betrachtet.
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Ristzeitminimierung:
Erreicht 100 %, wenn Ristzeiten vollkommen beseitigt wurden und ermittelt sich als Quoti-
ent aus Bearbeitungszeit / Belegungszeit der Vorgange auf einem Arbeitsplatz.
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Belegungsgrad

Verfiigbarkeitsanalyse (I1)

Verfugbarkeit (Gesamtbetrachtung)

barkeit mierung

Allokative
Aspekte

Prozessverfiig- Riistzeitmini-

Technische
Aspekte

Bild 48: Aspekte der Verfiigbarkeit

Multireport mit der Darstellung der Verfligbarkeit flr einen oder mehrere Arbeitsplatze fiir einen

Zeitraum. Die angegebenen Prozentzahlen geben den Anteil bezogen auf einer optimalen (100%igen)
Verfligbarkeit an.

Verfligbarkeit als Sdulendiagramm (Bild 49):
Belegungsgrad, Prozessverfligbarkeit, Riistzeitminimierung und die daraus berechnete Ver-
fligbarkeit als Saulen

Verflgbarkeit als Tabelle (Bild 50):

Tabellarische Auflistung von Belegungsgrad, Prozessverfiigbarkeit, Riistzeitminimierung, der
daraus berechneten Verfligbarkeit und dem Riistgrad

100,00 %

80.00%

60,00 %

40,00 %

20.00%

0.00%

Verfugbarkeit (Gesamtbetrachtung)

@

Arbeitsplatz: - ~ | Zeit: September 2016 - Oktober 2016 ~ | £

M Belegungsgrad Prozessverfugbarkeit Ristzeitminimierung [l Verfugbarkeit

Report-Einstellungen + v

Bild 49: Verfiigbarkeit als Balkendiagramm
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Belegungsgrad 27,83%
Prozessverfligbarkeit 26,32%
Rustzeitminimierung 99,6%
Verflgbarkeit 7.3%

Bild 50: Verfiigbarkeit als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

3.5.2 Arbeitsplatz

3.5.2.1 Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Arbeitsplatz > Zustandsklas-
senreport (Arbeitsplatz)

v’ zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung von Zustandsklassen flr einen oder mehrere Arbeitsplatze fir einen
Zeitraum:

—  Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 51):
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Saulen. Jede Saule stellt die Dauer fiir einen ausge-
wahlten Arbeitsplatz dar. Je nach Auswahl im Werte-Filter ist die Dauer ein prozentualer An-
teil (an Gesamtwert oder Planbetriebszeit) oder in Minuten.

—  Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 52):
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an
Gesamtwert oder Planbetriebszeit) oder in Minuten. Die Spalten beziehen sich auf Arbeits-
platze. Der Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.

Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) Report-Einstellungen + v
Arbeitsplatz: H170101, H170102, H170103, H170201 ~  Zeit: M&rz 2017 ~  Zustandsklasse:- v | &

H170101 H170102 H170103 H170201

Werte

100.00 %

7500 %

50,00 %

25,00 %

0.00%

Freie Kapazitat [l Pause M Produkiion [l Rosten Il Storungsbedingie Unterbrechung

Bild 51: Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm
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|Hl?0‘|01 H170102 H170103 H1

Statusklasse Dauer Dauer [% von PBZ] Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von PBZ] Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von PBZ] Dauer [% von Gesamt] Dg|

59:30 100% 88,15%

_OS:OO 13,45% 11,85% 08:00  1345% 11,85% 0200 29,63% 22,86% 01
Freie Kapazitit 59:30  100% 88,15% 06:45 100% 77.14% 1C
)3

113,45% H 113,45% 129,63%

Bild 52: Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Zustandsklasse (mehrfach)
Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewahlt, stellt der Report Daten nur fiir diese Klasse dar.

Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) ver-
flgbar.

3.5.2.2 Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Arbeitsplatz > Zustandsklas-
senverlauf (Arbeitsplatz)

v’ zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung des zeitlichen Verlaufs von Zustandsklassen fiir einen oder mehrere
Arbeitsplatze Uber einen ausgewahlten Zeitraum:

—  Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 53):
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer fiir einen ausge-
wahlten Zeitraum dar (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Je nach Auswahl im Werte-Filter ist
die Dauer ein prozentualer Anteil (an Gesamtwert oder Planbetriebszeit) oder in Minuten.
Die Daten stammen von allen ausgewahlten Arbeitsplatzen.

—  Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 54):
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an
allen Zustandsklassen, an der geplanten Betriebszeit (PBZ) oder in Minuten. Die Daten stam-
men von allen ausgewahlten Arbeitsplatzen. Die Spalten beziehen sich auf ausgewahlte Zeit-
raume (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Der Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.
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Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) ) Report-Einstellungen ~ Wl ~
Arbeitsplatz: H170201 ~  Zeit: Woche 6 2017 - Woche 92017 ~ | Zustandsklasse: - v | &

Werte

Dauer [% von Gesamt] v

100,00 %

75.00 %

50,00 %

25,00 %

0.00 %

KW 07 2017 KW 08 2017 KW 09 2017

M procuktion [l Rosten Il Storungsbedingte Unterbrechung

Bild 53: Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) als Saulendiagramm

|KWO? 2017 KW 08 2017 KW 09 2017

Zustandsklasse | Dauer Dauer [% von PBZ] Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% ven PBZ] Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von PBZ] Dauer [% von Gesar

11:16 15,45% 13,92% 96:00 100% 100% 40:00 60,27% 59,26%

Stérungsbedingte Unterbrechung [SGiE] 82,27% 74,14% 10:30 15,82% 15,56%

Bild 54: Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Zustandsklasse (mehrfach)
Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewadhlt, stellt der Report Daten nur fiir diese Klasse dar.

Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) ver-
flgbar.
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3.5.2.3 Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Arbeitsplatz > Betriebszu-
standsreport (Arbeitsplatz)

Multireport mit (anteiligen) Dauern von Betriebszustdanden fir einen oder mehrere Arbeitsplatze fir
einen Zeitraum:
—  Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 55):
Betriebszustande als Sdulen pro Arbeitsplatz. Jede Saule stellt Betriebszustdande anteilig an
der Gesamtnutzungsdauer dar.
—  Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 56):
Auflistung von Betriebszustanden und detaillierten Angaben zur Dauer fiir jeden Arbeitsplatz
mit anteiliger Dauer, Durchschnitt und Summe.

Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) @3) ) Report-Einstellingen ~ v
Arbeitsplatz: 760-1, C170101, WP-Operationfree-01, ... v | Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Betriebszustand: - ~  Weitere.. v | &

Werte

Dauer (Summe) w

432:00
264:00
96:00
0-72:00
7601 C170101 WP-OperationFree-01 Wp-Standard-01
M Produktion Autoaus M Kein Personal [l werkzeugsicherung [l Pause / nicht eingeplant keinautrag [l kein werlkzeug [l Kein Material
Qualitative Storung Il Qualitatsproblem Il Ruisten Pause flexibel Freie Kapazitat innerhalb Schicht pause I Stilstand unbegrindet

Bild 55: Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) als Saulendiagramm

|760-1 C170101 'WP-OperationFree-01 WP-Standard-01 Gesamt @ Gesamt } Gesamt 9

Betriebszustand Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (HH:mm) Dauer

45:54 6,9% 01:20 0,58% 11:51 1.74%  252:21 37.11% 00:00 00:00 11,58%
Pause |02:15 0,33%  29:00 12,5%  02:15 0,33% 0215 033%  00:00 00:00 3,37%
128:00 18,82% 00:00 0% 02:56 0,43% 421:56 62,05% 00:00 00:00 20,33%
Freie Kapazitét innerhalb Sch\'chtl 502:50 73,95% 201:39 86,92% 00:05 0,01%  00:.02 0% 00:00 00:00 40,22%
00:02 0% 00:00 00:00 0%

Kein Auftrag 00:04 0,01% 00:00 00:00 0%

Kein Werkzeug 661:53 97,34% 00:00 00:00 24,33%
Qualitétsproblem 00:10 0,02% 00:00 00:00 0,01%

Bild 56: Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Betriebszustand
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3.5.2.4 Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Arbeitsplatz > Betriebszu-
standsverlauf (Arbeitsplatz)

Multireport mit der Entwicklung von Betriebszustanden fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze fiir ei-
nen Zeitraum:
—  Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 57):
Betriebszustande als Sdulen pro ausgewahlte Zeiteinheit. Jede Saule stellt die Entwicklung
der Betriebszustande von ausgewahlten Arbeitsplatzen iber den ausgewdhlten Zeitraum dar.
—  Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 58):
Auflistung von Betriebszustanden und detaillierten Angaben zur Dauer Uber den ausgewahl-
ten Zeitraum mit anteiliger Dauer, Summe, und Durchschnitt. Die Daten beziehen sich auf
alle ausgewahlten Arbeitsplatze.

Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) @) e Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: - ~ | Zeit Woche 3 2017 - Woche 6 2017 ~  Betriebszustand: - v | Weitere.. v | &
Werte
Dauer [%] +
100,00 %
75,00 %
50.00 %
25,00 %
| I I I
0,00 %
KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017 KW 06 2017
M Produktion Ml Rusten Il Kein Werlzeug Freie Kapazitat innerhalb Schicht Pause Il Stilstand unbegrindet

Bild 57: Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

|KWD3 2017 KW 04 2017 KW 05 2017 KW 06 2017 Gesamt |

Betriebszustand |Dauer[HH:mm] Dauer (%) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (%) Dauer [%] Dauer (H

152:21 3,21% 3,21% 112:00 2,57% 2,57% 144:00 2,57% 2,57% 80:00 2,41% 2,41% 00:00

Pause | 66:00 1,39% 1,39%  50:00 1,15% 1,15%  98:30 1,76% 1,76%  93:00 2,8% 2,8% 00:00
stillstand unbegrindet 4070:01 85,79% 85,79% 3722:.00 8537% 8537% 4740:30 84,53% 84,53% 2714:00 81,75% 81,75% 00:00
Freie Kapazitat innerhalb Sch\'chtl 335:46 708% 7,08%  364:.00 8,35%  835%  482:.00 8,59%  8,59% 35400 10,66% 10,66% 00:00

2,52%  112:00 2,57%  257% 14300 2,55%  2,55%  79:00 2,38%  2,38%  00:00

Kein Werkzeug 119:.45 2,52%

3 5608:00

Bild 58: Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Betriebszustand
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3.5.2.5 Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Arbeitsplatz > Hitliste Be-
triebszustande (Arbeitsplatz)

Multireport mit Betriebszustanden und detaillierten Angaben zu Dauer und Haufigkeit fur einen oder
mehrere Arbeitsplatze fiir den ausgewahlten Zeitraum:
— Hitliste Betriebszustande (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm (Bild 59):
Darstellung von ausgewahlten Betriebszustanden und deren Gesamtdauer als Balken. Die Be-
triebszustande beziehen sich auf alle ausgewahlten Arbeitsplatze.
— Hitliste Betriebszustande (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 60):
Auflistung von ausgewahlten Betriebszustanden pro Arbeitsplatz mit Dauer und Haufigkeit
fiir den ausgewahlten Zeitraum. Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit aller Betriebs-

zustande

Report-Einstellungen + v

Hitliste Betriebszustidnde (Arbeitsplatz) m} @

Arbeitsplatz: C170102 ~ | Zeit: Dezember 2016 - Januar 2017 ~  Betriebszustand: - v  Weitere.. ~ &

Werte Sortierung (Achse)

Dauer (Summe) ~  Haufigkeit [%] v o

Freie Kapazitat innerhalb Schicht
Pause
Produktion -
Stillstand unbegrindet I
Starung Roboter I

Rusten I

00:00 08:00 16:00 24:00 32:00 40:00 48:00 56:00 64:00 72:00 80:00 88:00 96:00 104:00 112:00
Dauer [HH:mm]

Bild 59: Hitliste Betriebszustidnde (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm

Arbeitsplatz *  Korzel Betriebszustand Haufigkeit Haufigkeit [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer [% absolut] Dauer [@] (HH:mm) =
C170102 992 Freie Kapazitdt innerhalb Schicht 33 56,9% 111:19 81,85% 81,85% 03:22
C170102 993 Pause 17 29.31% 16:29 12,12% 12,12% 00:58
C170102 Produktion 3 517% 06:10 4,54% 4,54% 02:03
C170102 2 Stillstand unbegriindet 3 517% 01:01 0,75% 0,75% 00:20
C170102 3 Storung Roboter 1 1.72% 00:30 0,37% 0,37% 00:30
C170102 Riisten 1 1,72% 00:30 0,37% 037% 00:30
58 100% 136:00 100% 100% 07:44

Bild 60: Hitliste Betriebszustidnde (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Betriebszustand
Der ausgewahlte Betriebszustand wird nur dargestellt, wenn am entsprechenden Arbeits-

platz in dem ausgewahlten Zeitraum gebucht wurde.
— Dauer (genau gleich, kleiner (gleich), groRer (gleich))
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Wenn eine Dauer eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit entsprechender Dauer
angezeigt (z.B. alle Betriebszustande mit einer Dauer >95 Stunden).

— Haufigkeit (genau gleich, groBer (gleich))
Wenn eine Haufigkeit eingetragen ist, werden nur Betriebszustdande mit einer entsprechen-
den Haufigkeit angezeigt (z.B. alle Betriebszustdande mit einer Haufigkeit >= 2).

@ Die Haufigkeit ist schichtbezogen, sodass ein Betriebszustand, der liber zwei Schichten geht, hier
doppelt verrechnet wird.

Durch Klicken auf einen Betriebszustand (Rechtsklick in Tabelle, Linksklick auf einen Balken) ist fol-
gender Drill-Down verfligbar:
— Hitliste Betriebszustandsdetails Ebene 2 (Arbeitsplatz):
Detaillierung des ausgewahlten Betriebszustands in einer Tabelle bzw. Balkendiagramm:
o Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) Ebene 2 als Balkendiagramm (Bild 61):
Darstellung des ausgewahlten Betriebszustands als Balken mit der Gesamtdauer, be-
zogen aus allen Arbeitsplatzen, in denen der Zustand vorkommt.
o Hitliste Betriebszustande (Arbeitsplatz) Ebene 2 als Tabelle (Bild 62):
Nur der ausgewahlte Betriebszustand wird in einer Tabelle angezeigt. Jede Zeile be-
zieht sich auf einen Arbeitsplatz.
Haufigkeit: Haufigkeit des Betriebszustands auf entsprechendem Arbeitsplatz.
Haufigkeit [%]: Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit des ausgewahlten Be-
triebszustands.
Dauer (HH:mm): Gesamtdauer des Betriebszustands pro Arbeitsplatz.
Dauer [%]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer des ausgewdhlten Betriebszu-
stands.
Dauer [% absolut]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer aller Betriebszustande.

(® Ein Drill-Down ist nur bei Stérgriinden (z.B. Stillstand unbegriindet oder Keine Verbindung,
usw.) moglich, nicht bei Produktion oder Riisten.

Betriebszustandsdetails { Zuriick | gu) @  Report-Einstellungen v v

Arbeitsplatz: H170101 ~ | Zeit: 24.01.2017 - 26.01.2017 ~  Betriebszustand: Machine issue v Dauer:i- ~ Haufigkeit: - v | &8

e _

Ausfall Maschine

00:00  00:00 00:00 00:00 00:01 00:01 00:01 00:01 00:02 00:02 00:02 00:02 00:03 00:03 00:03 00:03 0004 00:04 00:04 00:04 00:05
Dauer [HH:mm]

Bild 61: Hitliste Betriebszustidnde (Arbeitsplatz) Ebene 2 als Balkendiagramm

Kurzel (2) “  Detaillierung (2) Haufigkeit Haufigkeit [36] Dauer Dauer [%] Dauer [% absolut] =S|
M232 Elektrizitat Fluktuation 1 25% 00:04 66,65% 0,52%
4 100% 00:07 100% 0,78%
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Bild 62: Hitliste Betriebszustidnde (Arbeitsplatz) Ebene 2 als Tabelle
3.5.3 Material

3.5.3.1 Zustandsklassenreport (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Material > Zustandsklassen-
report (Material)

v" Zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung von Zustandsklassen fiir ein oder mehrere Materialien fir einen Zeit-
raum:

—  Zustandsklassenreport (Material) als Sdulendiagramm (Bild 63):
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer fiir ein ausgewahl-
tes Material dar. Je nach Auswahl im Werte-Filter ist die Dauer ein prozentualer Anteil (an
Gesamtwert) oder in Minuten.

—  Zustandsklassenreport (Material) als Tabelle (Bild 64):
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an

Gesamtwert) oder in Minuten. Die Spalten beziehen sich auf Materialien. Der Werte-Filter
beeinflusst diese Tabelle nicht.

Zustandsklassenreport (Material) ) Report-Einstellungen ~ v
Material: Z-10203178, M-15233675, 299033205 ~  Zeit: 2017 ~ Zustandsklasse: - «~ 2

Werte

Dauer [% von Gesamt]

100,00 %
75.00 %
50,00 %

25,00 %

0,00 %
299033205 Z-10203178 M-15233675

M Produktion M Rasten M Storungsbedingte Unterbrechung

Bild 63: Zustandsklassenreport (Material) als Sdulendiagramm

| 299033205 M-15233675 Z-10203178

Statusklasse | Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt]
03:20 68,83% 00:40 34,81% 00:48 7,98%
00:30 1031% 00:45 39,11% 0025 415%
Stérungsbedingte Unterbrechung 01:00 20,86% 00:30 26,08% 09:05 90,36%

102,49%

Bild 64: Zustandsklassenreport (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
—  Material (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Zustandsklasse (mehrfach)
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Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewihlt, stellt der Report Daten nur fiir diese Klasse dar.
Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsreport (Material) verfig-
bar.

3.5.3.2 Zustandsklassenverlauf (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Material > Zustandsklassen-
verlauf (Material)

v’ zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung des zeitlichen Verlaufs von Zustandsklassen fiir ein oder mehrere Ma-
terialien Gber einen ausgewahlten Zeitraum:

—  Zustandsklassenverlauf (Material) als Sdulendiagramm ():
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer fiir ein ausgewahl-
tes Material dar. Je nach Auswahl im Werte-Filter ist die Dauer ein prozentualer Anteil (an
Gesamtwert) oder in Minuten. Die Daten stammen von allen ausgewahlten Materialien.

—  Zustandsklassenverlauf (Material) als Tabelle ():
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an
Gesamtwert) oder in Minuten. Die Daten stammen von allen ausgewahlten Materialien. Die
Spalten beziehen sich auf ausgewahlte Zeitrdume (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Der
Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.

Zustandsklassenverlauf (Material) Report-Einstellungen ~ v
Material: - v Zeit: Woche 2 2017 - Woche 52017 ~  Zustandsklasse:- v | &
Werte
Dauer [% von Gesamt]
100,00 %
75,00 %
50,00 %
25,00 %
0,00 %
KW 02 2017 KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017
Organisatorisch bedingte Stillstande M Produktion MM Rusien Storungsbedingte Unterbrechung

Bild 65: Zustandsklassenverlauf (Material) als Sdulendiagramm

|KW02201? KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017

Statusklasse Dauer Dauer [% von Gesamt]  Dauer Dauer [% von Gesamt]  Dauer Dauer [% von Gesamt]  Dauer Dauer [% von Gesamt]
262:24 62,84% 255:32 61,85% 208:48 45,39% 57:25 17,9%

00:30 0,12% 08:38 2,09% 76:50 16,7% 80:04 24,97%
Stoérungsbedingte Unterbrechung 154:39 37,04% 149:13 36,12% 174:09 37,86% 183:15 57,13%

Organisatorisch bedingte Stillsténde 0,13%

100,06% 100,13%

Bild 66: Zustandsklassenverlauf (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Material (mehrfach)
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—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Zustandsklasse (mehrfach)
Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewahlt, stellt der Report Daten nur fiir diese Klasse dar.

Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsverlauf (Material) verfig-
bar.

3.5.3.3 Betriebszustandsreport (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Material > Betriebszustands-
report (Material)

Multireport mit (anteiligen) Dauern von Betriebszustdanden fir ein oder mehrere Materialien fiir ei-
nen Zeitraum:
—  Betriebszustandsreport (Material) als Sdulendiagramm (Bild 67):
Betriebszustande als Sdulen pro Material. Jede Saule stellt Betriebszustande anteilig an der
Gesamtnutzungsdauer dar.
—  Betriebszustandsreport (Material) als Tabelle (Bild 68):
Auflistung von Betriebszustianden und detaillierten Angaben zur Dauer fiir jedes Material mit
anteiliger Dauer, Durchschnitt und Summe.

Betriebszustandsreport (Material) ) Report-Einstellungen ~ v
Material: - ~ | Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~ Vorgangsstatus: - v Weitere.. v | &
Werte
Dauer [%] ~
100,00 % —— -
75,00 %
50,00 %
25,00 %
0% — I
1800203178 289033205 5 M-15223675
Freigabe M Produktion Il Risten Il Storung Roboter Il Werkzeugsicherung Il Prozessstorung Il Kein Material Pause flexibel Geplante Reparatur
Pause Keine Verbindung Il Stilstand unbegriindet
Bild 67: Betriebszustandsreport (Material) als Saulendiagramm
1800203178 298033205 3 M-15223675 Gesamt @ Gesamt 3 Gesamt %
Betriebszustand Dauer (HH:mm)  Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (HH:mm) Dauer
Freigabe 00:00 0% 00:03 0,01% 02:40 0,21% 00:00 00:00 0,06%
00:10 2,17% 00:33 0,13% 05:00 0,4% 00:00 00:00 0,68%
Produktion 05:30 71,74% 03:20 0,78% 49:44 8,96% 950:42 76,07% 00:00 00:00 39,39%
00:50 10,88% 02:44 0,64% 02:15 0,41% 00:15 0,02% 00:00 00:00 2,99%
Stillstand unbegriindet  [ze] 2,16% 421:46 98,32% 503:23 90,64% 283:05 22,65% 00:00 00:00 53,44%
Keine Verbindung 00:30 6,52% 00:00 00:00 1,63%
Kein Material 00:10 2,17% 02:40 0,21% 00:00 00:00 0,6%

Bild 68: Betriebszustandsreport (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Material (mehrfach)
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= Vorgangsstatus

3.5.3.4 Betriebszustandsverlauf (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Material > Betriebszustands-
verlauf (Material)

Multireport mit der Entwicklung von Betriebszustanden fiir ein oder mehrere Materialien fir einen
Zeitraum:
—  Betriebszustandsverlauf (Material) als Sdulendiagramm (Bild 69):
Betriebszustande als Sdulen pro ausgewahlte Zeiteinheit. Jede Saule stellt die Entwicklung
der Betriebszustdande von ausgewahltem Material Gber den ausgewahlten Zeitraum dar.
—  Betriebszustandsverlauf (Material) als Tabelle (Bild 70):
Auflistung von Betriebszustanden und detaillierten Angaben zur Dauer tUber den ausgewahl-
ten Zeitraum mit anteiliger Dauer, Summe, und Durchschnitt. Die Daten beziehen sich auf
alle ausgewahlten Materialien.

Betriebszustandsverlauf (Material) @) em)  Report-Einstellungen v v
Material: - ~ | Zeit: Woche 3 2017 - Woche 6 2017 ~  Vorgangsstatus: - ~  Weitere.. v | &
Werte
Dauer [%] +
100,00 %
75.00 %
50,00 %
25,00 %
0,00 %
KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017 KW 06 2017
Freigabe Il Produxtion Ml Rusten pause I Stilstand unbegrandet

Bild 69: Betriebszustandsverlauf (Material) als Sdulendiagramm

KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017 KW 06 2017 Gesamt 3 Gesamt @ Gesamt %
Dauer (HH:mm)  Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer[%] Dauer (HH:mm) Dauer (HH:mm) Dauer
00:03 0,01% 00:00 00:00 0%
00:05 0,02% 00:00 00:00 0%

Betriebszustand

Freigabe

152:21 35,27% 112:00 33,33% 144:00 3333%  80:00 33,33% 00:00 00:00 33,82%

Produktion

Pause 00:45 0,17% 02:00 0,46% 02:00 0,83% 00:00 00:00 0,37%

Stillstand unbegriindet 64,53% 224:00 66,67% 286:00 66,2% 158:00 65,83% 00:00 00:00 65,81%

240:00

Bild 70: Betriebszustandsverlauf (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Material (mehrfach)
— Vorgangsstatus
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3.5.3.5 Hitliste Betriebszustande (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Material > Hitliste Betriebs-
zustande (Material)

Multireport mit Betriebszustanden und detaillierten Angaben zu Dauer und Haufigkeit fur ein oder
mehrere Materialien fiir den ausgewahlten Zeitraum:
— Hitliste Betriebszustdande (Material) als Balkendiagramm (Bild 71):
Darstellung von Betriebszustanden und deren Gesamtdauer als Balken. Die Betriebszustdnde
beziehen sich auf alle ausgewahlten Materialien.
— Hitliste Betriebszustande (Material) als Tabelle (Bild 72):
Auflistung von Betriebszustanden pro Material mit Dauer und Haufigkeit fiir den ausgewahl-
ten Zeitraum. Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit aller Betriebszustdnde.

Hitliste Betriebszustande (Material) o) em)  Report-Einstellungen v v
Material: - ~  Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Vorgangsstatus: Produktion, Rlsten, Pause, ... ~ Weitere.. ~ 3

Werte Sortierung (Achse)

Dauer (Summe) ~  Dauer (Summe) v

Stistand unoegruncet _

Produktion
Pause

Risten

S

r ® o ®
o2 k)

&

RSN~ S~ SN SR N SO SN ST SN SR RN « LN~ S S S S s SR
& 8 ~ g ¢ 7 @ @ ¢ ¢ S

P TN R S F S
£E T E & S R A G

Dauer [HH:mm]

Bild 71: Hitliste Betriebszustdnde (Material) als Balkendiagramm

Material Materialbeschreibung *  Kirzel Betriebszustand Haufigkeit Haufigkeit [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer [% absolut] Dauer [@] (HH:mm) | =
~

299033205 Rear Flap 999 Stillstand unbegriindet [k} 7,83% 423:40 18,95% 18,85% 32:35
299033205 Rear Flap 000 Produktion 2 1,2% 03:20 0,15% 0,15% 01:40

299033205 Rear Flap 993 Pause 10 6,02% 02:44 0,12% 0,12% 00:16
299033205 Rear Flap 3 1.81% 00:33 0,02% 0,02% 00:11
1800203178  Verstellhuelse L=82,5 4 2,41% 05:30 0,25% 0,24% 01:22
1800203178  Verstellhuelse L=82,5 993 Pause 1 0,6% 00:50 0,04% 0,04% 00:50
1800203178  Verstellhuelse L=82,5 020 Risten 1 0,6% 00:10 0,01% 0,01% 00:10

Bild 72: Hitliste Betriebszustidnde (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Material (mehrfach)
— Vorgangsstatus (mehrfach)

— Dauer (genau gleich, kleiner (gleich), groRer (gleich))
Wenn eine Dauer eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit entsprechender Dauer
angezeigt (z.B. alle Betriebszustande mit einer Dauer >45 Stunden).

— Haufigkeit (genau gleich, groBer (gleich))
Wenn eine Haufigkeit eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit einer entsprechen-
den Haufigkeit angezeigt (z.B. alle Betriebszustande mit einer Haufigkeit >= 12).
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@ Die Haufigkeit ist schichtbezogen, sodass ein Betriebszustand, der tiber zwei Schichten geht, hier
doppelt verrechnet wird.

Durch Klicken auf einen Betriebszustand (Rechtsklick in Tabelle, Linksklick auf einen Balken) ist fol-
gender Drill-Down verfigbar:
— Hitliste Betriebszustandsdetails Ebene 2 (Material):
Detaillierung des ausgewahlten Betriebszustands in einer Tabelle bzw. Balkendiagramm:
o Betriebszustandsdetails (Material) als Tabelle (Bild 73):
Nur der ausgewahlte Betriebszustand wird in einer Tabelle angezeigt. Jede Zeile be-

zieht sich auf ein Material.
Haufigkeit: Haufigkeit des Betriebszustands bezogen auf entsprechendes Material.
Haufigkeit [%]: Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit des ausgewahlten Be-
triebszustands.
Dauer (HH:mm): Gesamtdauer des Betriebszustands bezogen auf entsprechendes
Material.
Dauer [%]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer des ausgewdhlten Betriebszu-
stands.
Dauer [% absolut]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer aller Betriebszusténde.

o Betriebszustandsdetails (Material) als Balkendiagramm (Bild 74):
Darstellung des ausgewahlten Betriebszustands als Balken mit der Gesamtdauer, be-
zogen aus allen Materialien, in denen der Zustand vorkommt.

(® Ein Drill-Down ist nur bei Stérgriinden (z.B. Stillstand unbegriindet oder Keine Verbindung,
usw.) moglich, nicht bei Produktion oder Riisten.

Karzel (2) +  Detaillierung (2) Haufigkeit Haufigkeit [%] Dauer Dauer [2%] Dauer [% absolut] =
M231 Ausfall Maschine 3 75% 00:02 33,35% 0,26%
M232 Elektrizitat Fluktuation 1 25% 00:04 66,65% 0,52%

4 100% 00:07 100% 0,78%

Bild 73: Hitliste Betriebszustidnde (Material) Ebene 2 als Tabelle

Betriebszustandsdetails < Zuriick ) Report-Einstellungen v 1 +

Arbeitsplatz: H170101 v Zeit: 24.01.2017 - 26.01.2017 v | Betriebszustand: Machine issue v Dauer:- v |Haufigkeit:- v | &8

B _

Ausfall Maschine

0000 00:00 00:00 00:00 00:01 00:01 00:01 0001 00:02 00:02 00:02 00:02 00:03 00:03 0003 0003 00:04 00:04 00:04 00:04 00:05
Dauer [HH:mm]

Bild 74: Hitliste Betriebszustinde (Material) Ebene 2 als Balkendiagramm
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3.5.4 Auftrag

3.5.4.1 Zustandsklassenreport (Auftrag)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Auftrag > Zustandsklassenre-
port (Auftrag)

v" Zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung von Zustandsklassen fiir einen oder mehrere Auftrage fiir einen Zeit-
raum:

—  Zustandsklassenreport (Auftrag) als Sdulendiagramm (Bild 75):
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer fir einen ausge-
wahlten Auftrag dar. Je nach Auswahl im Werte-Filter ist die Dauer ein prozentualer Anteil
(an Gesamtwert) oder in Minuten.

—  Zustandsklassenreport (Auftrag) als Tabelle (Bild 76):
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an
Gesamtwert) oder in Minuten. Die Spalten beziehen sich auf Auftrdage. Der Werte-Filter be-
einflusst diese Tabelle nicht.

Zustandsklassenreport (Auftrag) ) Report-Einstellungen ~ v
Zeit: M&rz 2017 ~  Produkt: - v | Auftrag: 1001000201, 1001506, H1701007, H1702004 ~ Zustandsklasse:- v | &

Werte

Dauer [% von Gesamt] +

100,00 %

75.00 %
50.00 %
25,00 %

0,00 %

1001000201 1001506 H1701007 H1702004

Il Pause [ Produkiion [l Rusten Il SiGrungsbedingie Unterbrechung

Bild 75: Zustandsklassenreport (Auftrag) als Saulendiagramm

| 1001000201 1001506 H1701007 H1702004
Statusklasse | Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt]
Stérungsbedingte Unterbrechung 150:15 98,85% 00:01 89,87% 63:00 87,5%
01:45 1,15% 09:00 12,5% 0,08%
10,13% 13,24%

s560%

100% 100%

Bild 76: Zustandsklassenreport (Auftrag) als Tabelle
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Folgende Filter sind verfiigbar:
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
= Produkt (mehrfach)
= Auftrag (mehrfach)

—  Zustandsklasse (mehrfach)
Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewahlt, stellt der Report Daten nur fir diese Klasse dar.

Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsreport (Auftrag) verfiig-
bar.

3.5.4.2 Betriebszustandsreport (Auftrag)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Auftrag > Betriebszustands-
report (Auftrag)

Multireport mit (anteiligen) Dauern von Betriebszustanden fir einen oder mehrere Auftrage fir einen
Zeitraum:
—  Betriebszustandsreport (Auftrag) als Sdulendiagramm (Bild 77):
Betriebszustande als Sdulen pro Auftrag. Jede Saule stellt Betriebszustdnde anteilig an der
Gesamtnutzungsdauer dar.
—  Betriebszustandsreport (Auftrag) als Tabelle (Bild 78):
Auflistung von Betriebszustanden und detaillierten Angaben zur Dauer fir jeden Auftrag mit
anteiliger Dauer, Durchschnitt und Summe.

Betriebszustande (Auftrag) @3 @] Report-Einstellungen v v
Zeit: 2016 - 2017 ~ | Auftrag:- ~  Weitere.. « | &3

Werte
Dauer [%] «~

100,00 % . —
75.00 %
50.00 %
25.00 % .

0.00 %
1001000100 1001000101 1001000200 1001474 1001476 C1701002 C1701003 VaibTesto1 WP-STDO1_ODR1
Freigabe [l Produktion [l Rusten Il Storung Roboter Il Werkzeugsicherung [l Prozessstorung Il Kein Material Pause flexibel Geplante Reparatur
Pause Keine Verbindung Il Stilstand unbegriindet

Bild 77: Betriebszustandsreport (Auftrag) als Saulendiagramm

1001000100 1001000101 1001000200 1001474 1001476 C1701002 c170101

Betriebszustand * | Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (H
Freigabe 15:43 119%  00:00 0% 06:40 1,52%

Geplante Reparatur 01:00 0,08%

15:40 1,19% 06:40 1,52%

Keine Verbindung

Pause 00:15 0,06%  02:00 052%  00:15 0,15%  00:29 7,31%

Pause flexibel 14:40 1,11% 06:40 1,52%
1225:05 92,81% 90:05 20,47% 46:54 2791% 04:40 69,94% 02:50

Bild 78: Betriebszustandsreport (Auftrag) als Tabelle
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Folgende Filter sind verfiigbar:
— Auftrag (mehrfach)
—  Zeit (Leer, Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

3.5.4.3 Hitliste Betriebszustinde (Auftrag)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Auftrag > Hitliste Betriebszu-
stiande (Auftrag)

Multireport mit Betriebszustanden und detaillierten Angaben zu Dauer und Haufigkeit flr einen oder
mehrere Auftrage flr den ausgewdahlten Zeitraum:

— Hitliste Betriebszustande (Auftrag) als Balkendiagramm (Bild 79):
Darstellung von ausgewahlten Betriebszustanden und deren Gesamtdauer als Balken. Die Be-
triebszustande beziehen sich auf alle ausgewahlten Auftrage.

—  Hitliste Betriebszustdnde (Auftrag) als Tabelle (Bild 80):
Auflistung von ausgewahlten Betriebszustanden pro Auftrag mit Dauer und Haufigkeit fur
den ausgewadhlten Zeitraum. Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit aller Betriebszu-
stande.

Betriebszustande (Auftrag) @) e Report-Einstelungen v v

Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Auftrag:- + Weitere.. ~ | &%

Werte Sortierung (Achse)

Dauer (Summe) ~  Dauer (Summe) ~ 4

Stillstand unbegrundet
Produktion

Pause

Risten

Kein Material

Freigabe

Werkzeugsicherung
Pause flexibel
Keine Verbindung
Stérung Roboter
Geplanie Reparaiur
Prozessstorung

@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@
P B RS & F @ P

Dauer [HH:mm]

Bild 79: Hitliste Betriebszustidnde (Auftrag) als Balkendiagramm

Auftrag - Kurzel Betriebszustand Hiufigkeit Haufigkeit [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer [% absolut] Dauer [@] (HH:mm) =
1001000200 23 9,54% 283:05 12,63% 12,63% 12:18 "
1001000200 28 11,62% 09:00 0,4% 0,4% 00:19
1001000200 4 1,66% 00:58 0,04% 0,04% 00:14
1001000200 4 1,66% 00:40 0,03% 0,03% 00:10
1001000200 Frewgabe 4 1,66% 00:40 0,03% 0,03% 00:10
1001000200 4 1,66% 00:40 0,03% 0,03% 00:10
1001000200 295 Pause flexibel 4 1,66% 00:40 0,03% 0,03% 00:10

Bild 80: Hitliste Betriebszustidnde (Auftrag) als Tabelle
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Folgende Filter sind verfiigbar:
— Auftrag (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Haufigkeit (genau gleich, groRer (gleich))

Wenn eine Haufigkeit eingetragen ist, werden nur Betriebszustdande mit einer entsprechen-
den Haufigkeit angezeigt (z.B. alle Betriebszustdande mit einer Haufigkeit >= 2).

— Dauer (genau gleich, kleiner (gleich), groRer (gleich))

Wenn eine Dauer eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit entsprechender Dauer
angezeigt (z.B. alle Betriebszustande mit einer Dauer >5 Minuten).

@ Die Haufigkeit ist schichtbezogen, sodass ein Betriebszustand, der tiber zwei Schichten geht, hier
doppelt verrechnet wird.

3.5.5 Vorgang

3.5.5.1 Zustandsklassenreport (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Vorgang > Zustandsklassen-
report (Vorgang)

v’ zustandsklassen sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung von Zustandsklassen fiir einen oder mehrere Vorgange fiir einen Zeit-
raum:

—  Zustandsklassenreport (Vorgang) als Saulendiagramm (Bild 81):
Dauer von Zustandsklassen anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer fir einen ausge-
wahlten Vorgang dar. Je nach Auswahl im Werte-Filter ist die Dauer ein prozentualer Anteil
(an Gesamtwert) oder in Minuten.

—  Zustandsklassenreport (Vorgang) als Tabelle (Bild 82):
Tabellarische Auflistung von Zustandsklassen. Angabe der Dauer als prozentualer Anteil (an

Gesamtwert) oder in Minuten. Die Spalten beziehen sich auf Vorgange. Der Werte-Filter be-
einflusst diese Tabelle nicht.

Zustandsklassenreport (Vorgang) ) Report-Einstellungen ~ v
~

Arbeitsplatz: - +  Zeit: 2017 ~ | Material: - v | Vorgang: 1001000102/0010, 1001500/0010, 1001503/0010, ... ~¥ Zustandsklasse: - v | g2

Werte

Dauer [% von Gesamt] v

100.00 %

- -
50.00 %
25,00 %

0.00 %

1001000102 / 0010 1001500 /0010 1001503 /0010 H1702003 / 0020 T1701001 / 0020

Organisatorisch bedingte Unterbrechung Bl Pause Il Produktion [l Rusten Il Storungsbedingte Unterbrechung

Bild 81: Zustandsklassenreport (Vorgang) als Sdulendiagramm
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| 1001000102 / 0010 1001500 / 0010 1001503 /0010 H1702003 / 0020

Statusklasse | Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% von Gesamt] Dauer Dauer [% vo
00:01 36,93% 00:01 19,46% 00:00 10,44% 00:45 39,11%
Storungsbedingte Unterbrechung 00:00 2,59% 00:00 591% 00:03 41,83% 00:00 0%

00:02 60,48%

: 46

47,73%

Bild 82: Zustandsklassenreport (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
= Material (mehrfach)
= Vorgang (mehrfach)

—  Zustandsklasse (mehrfach)
Ist eine Zustandsklasse im Filter ausgewahlt, stellt der Report Daten nur fiir diese Klasse dar.

Durch einen Linksklick auf eine Saule ist ein Drill-Down zu Betriebszustandsreport (Vorgang) verfig-
bar.

3.5.5.2 Betriebszustandsreport (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Vorgang > Betriebszustands-
report (Vorgang)

Multireport mit (anteiligen) Dauern von Betriebszustanden fir Vorgange:

—  Betriebszustandsreport (Vorgang) als Sdulendiagramm (Bild 83):
Betriebszustande als Sdulen pro Vorgang. Jede Sdule stellt Betriebszustande anteilig an der
Gesamtnutzungsdauer dar.

—  Betriebszustandsreport (Vorgang) als Tabelle (Bild 84):
Auflistung von Betriebszustanden und detaillierte Angaben zur Dauer fir jeden Vorgang mit
anteiliger Dauer, Summe, und Durchschnitt

Betriebszustandsreport (Vorgang) @) em) | Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: - « | Zeit: 31.01.2017 - 09.02.2017 ~ |Vorgang:- v |Vorgangsstatus:- « | Weitere.. v || &%

Werte
Dauer [%] ~

100,00 %

75.00 %

50,00 %

25,00 %

0,00 %
1001000100 / 0030 1001474 1 0020 VaibTest01 / VaibOpr01-VaibOpr

M Produktion Pause [l Stilstand unbegriindet

Bild 83: Betriebszustandsreport (Vorgang) als Sdulendiagramm
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| 1001000100 / 0030 1001474 / 0020 VaibTest01 / VaibOpr01-VaibOpr Gesamt 3 Gesamt @ Gesamt %
Betriebszustand Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer (HH:mm) Dauer (HH:mm) Dauer

208:00 100% 00:00 00:00 33,33%

Produktion
02:00 0,96% 02:00 0,96% 00:00 00:00 0,64%

Stillstand unbegriindet 99,04% 206:00 99,04% 00:00 00:00 66,03%

208:00 208:00

Bild 84: Betriebszustandsreport (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
= Vorgang (mehrfach)
= Vorgangsstatus

(D Der ausgewihlte Arbeitsplatz schréankt die auswéhlbaren Vorginge ein.

3.5.5.3 Hitliste Betriebszustinde (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Verfligbarkeitsanalyse > Vorgang > Hitliste Betriebs-
zustande (Vorgang)

Multireport mit Betriebszustanden und detaillierten Angaben zu Dauer und Haufigkeit flr einen oder
mehrere Vorgange flr den ausgewahlten Zeitraum:
= Hitliste Betriebszustdande (Vorgang) als Balkendiagramm (Bild 85):
Darstellung von ausgewahlten Betriebszustanden und deren Gesamtdauer als Balken. Die Be-
triebszustande beziehen sich auf alle ausgewahlten Vorgange.
— Hitliste Betriebszustidnde (Vorgang) als Tabelle (Bild 86):
Auflistung von ausgewahlten Betriebszustanden pro Vorgang mit Dauer und Haufigkeit fur
den ausgewahlten Zeitraum. Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit aller Betriebszu-
stande.

Hitliste Betriebszustande (Vorgang) @) em)  Report-Einstellungen v v

Arbeitsplatz: - v | Zeit: 31.01.2017 - 09.02.2017 ~ Vorgang:- v Vorgangsstatus:- « | Dauer:- ~ Weitere.. « [£¥

Werte Sortierung (Achse)
Dauer (Summe) v  Dauer (Summe) v W
N _
e _

Pause

00:00 24:00 48:00 72:00 96:00 12000 144:00 168:00 19200 216100 240:00 264:00 28800 31200 336:00 36000 384:00 40800 432
Dauer [HH:mm]

Bild 85: Hitliste Betriebszustidnde (Vorgang) als Balkendiagramm
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Auftrag “  Vorgang Kairzel Betriebszustand Haufigkeit Haufigkeit [%] Dauer (HH:mm) Dauer [%] Dauer [% absolut] Dauer [@] (HH:mm) =
1001000100 0030 1 2,86% 210:20 33,33% 33,33% 210:20
1001474 0020 999 Stillstand unbegriindet 9 2571% 208:20 33,02% 33,02% 23:08
1001474 0020 993 Pause 8 22,86% 02:00 0,32% 0,32% 00:15
VaibTest01 VaibOpr01-VaibOpr 999 Stillstand unbegriindet [e] 2571% 208:20 33,02% 33,02% 23:08
VaibTest01 VaibOpr01-VaibOpr 993 Pause 8 22,86% 02:00 0,32% 0,32% 00:15
35 100% 631:00 100% 100% 25707

Bild 86: Hitliste Betriebszustidnde (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

= Vorgang (mehrfach)
Die ausgewahlten Arbeitsplatze bestimmen die verfligbaren Vorgange.

= Vorgangsstatus (mehrfach)
Die vorhandenen Vorgange bestimmen die verfiigbaren Vorgangsstatus.

— Dauer (genau gleich, kleiner (gleich), groRer (gleich))
Wenn eine Dauer eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit entsprechender Dauer
angezeigt (z.B. alle Betriebszustande mit einer Dauer >5 Minuten).

— Haufigkeit (genau gleich, groBer (gleich))
Wenn eine Haufigkeit eingetragen ist, werden nur Betriebszustande mit einer entsprechen-
den Haufigkeit angezeigt (z.B. alle Betriebszustdande mit einer Haufigkeit >= 2).

@ Die Haufigkeit ist schichtbezogen, sodass ein Betriebszustand, der liber zwei Schichten geht, hier
doppelt verrechnet wird.

Durch Klicken auf einen Betriebszustand (Rechtsklick in Tabelle, Linksklick auf einen Balken) ist fol-
gender Drill-Down verfiligbar:
— Hitliste Betriebszustandsdetails Ebene 2 (Vorgang):
Detaillierung des ausgewahlten Betriebszustands in einer Tabelle bzw. Balkendiagramm:
o Betriebszustandsdetails (Vorgang) als Tabelle (Bild 87):
Nur der ausgewahlte Betriebszustand wird in einer Tabelle angezeigt. Jede Zeile be-
zieht sich auf einen Vorgang.
Haufigkeit: Haufigkeit des Betriebszustands auf entsprechendem Arbeitsplatz.
Haufigkeit [%]: Anteil der Haufigkeit an der Gesamthaufigkeit des ausgewahlten Be-
triebszustands.
Dauer (HH:mm): Gesamtdauer des Betriebszustands pro Arbeitsplatz.
Dauer [%]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer des ausgewdhlten Betriebszu-

stands.
Dauer [% absolut]: Anteil der Dauer an der Gesamtdauer aller Betriebszustande.

o Betriebszustandsdetails (Vorgang) als Balkendiagramm (Bild 88):
Darstellung des ausgewahlten Betriebszustands als Balken mit der Gesamtdauer, be-
zogen aus allen Vorgangen, in denen der Zustand vorkommt.

(@ Ein Drill-Down ist nur bei Storgrinden (z.B. Stillstand unbegriindet oder Keine Verbindung,
usw.) moglich, nicht bei Produktion oder Riisten.
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Kurzel (2) - Detaillierung (2) Haufigkeit Haufigkeit [36] Dauer Dauer [3%] Dauer [% absolut] =
3 75% 00:02 33,35% 0,13%
66,65% 0,26%

Ausfall Maschine

M232 Elektrizitat Fluktuation 1 25%

00:04

Bild 87: Betriebszustandsdetails (Vorgang) als Tabelle

e _

Ausfall Maschine

00:00 00:00 00:00 0000 0001 Q001 00:01  00:01  00:02  00:02  0Q0:02 0002 0Q:03 00:03 00:03 0003 0004 00:04 00:04 00:04 0Q.05
Dauer [HH:mm]

Bild 88: Betriebszustandsdetails (Vorgang) als Balkendiagramm

3.6 Leistungsgradanalyse

Die folgenden Reports beziehen sich auf Hiibe.

Leistungsgradanalyse

Leistungsgrad

Arbeitsplatz Zeit

Hubverlauf

Hubreport
(Arbeitsplatz)

(Arbeitsplatz)

Bild 89: Komponenten der Leistungsgradanalyse
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3.6.1 Arbeitsplatz

3.6.1.1 Hubreport (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Leistungsgradanalyse > Arbeitsplatz > Hubreport (Ar-
beitsplatz)

Multireport mit der Gesamtzahl von Hiben fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze fir den ausgewahl-
ten Zeitraum:

—  Hubreport (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm (Bild 90):
Darstellung der Gesamtzahl von Hiiben pro Arbeitsplatz als Saulen

= Hubreport (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 91):
Gesamtzahl von Hiiben pro Arbeitsplatz. Jede Spalte zeigt die Anzahl fir einen Arbeitsplatz

Hubreport (Arbeitsplatz) gm) em)  Report-Einstellungen v ~
Arbeitsplatz: C760-1, C760-2, H760-1, H760-2 v | Zeit: Quartal 3 2016 - Quartal 12017 + | &%

125

100

75

Anzahl der Hiibe

C760-1 - Machine Count No Break H760-1 - Machine Hit No Break C760-2 2 Shifts 2 H Break H760-2 2 Shifts 2 H Break

Bild 90: Hubreport (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm

Arbeitsplatz C760-1 - Machine Count No Break H760-1 - Machine Hit No Break C760-2 2 Shifts 2 H Break H760-2 2 Shifts 2 H Break

Anzahl der Hiibe 60 14 120 110

Bild 91: Hubreport (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.6.1.2 Hubverlauf (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Leistungsgradanalyse > Arbeitsplatz > Hubverlauf (Ar-
beitsplatz)

Multireport mit Darstellungen zu der zeitlichen Entwicklung von Hiben. Gesamtzahl der Hiibe fir ei-
nen oder mehrere Arbeitsplatze Gber den ausgewahlten Zeitraum:

= Hubverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 92):
Gesamtzahl von Hiiben als Sdulen. Jede Saule zeigt die Anzahl fiir einen Zeitraum (z.B. Mo-
nat). Die Anzahl bezieht sich auf die ausgewahlten Arbeitsplatze.

= Hubverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 93):
Gesamtzahl von Hiiben Gber den ausgewahlten Zeitraum. Jede Spalte zeigt die Anzahl fir ei-
nen Zeitraum (z.B. Kalenderwoche). Die Anzahl bezieht sich auf die ausgewahlten Arbeits-
platze.

Hubverlauf (Arbeitsplatz) m) ey Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: C760-1, C760-2, H760-1, H760-2 ~  Zeit: Quartal 3 2016 - Quartal 12017 « | &

200

150

100

Anzahl Hiibe

Quartal 3 2016 Quartal 4 2016

Bild 92: Hubverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

Zeitraum 2016/04 2016/04 2016/03 2016/04 2016/03

Anzahl Hiibe 60 120 2 12 110

Bild 93: Hubverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Leistungsgradanalyse > Vorgang > Leistungsreport

(Vorgang)

Multireport mit der Darstellung des Leistungsgrads fiir einen oder mehrere Vorgange flir den ausge-

wahlten Zeitraum:

— Leistungsreport (Vorgang) als Saulendiagramm (Bild 94):
Darstellung des prozentualen Leistungsgrads fiir jeden ausgewahlten Vorgang als Saulen
— Leistungsreport (Vorgang) als Tabelle (Bild 95):
Tabellarische Darstellung von Vorgdngen und dem prozentualen Leistungsgrad mit Angaben

zu Mengen und Zeiten

Leistungsreport (Vorgang) Report-Einstellungen ~ v
Arbeitsplatz: H760-1, H760-2 + | Zeit: Quartal 4 2016 - Quartal 12017 «  Material - v Vorgang: - « | &%
12500 %
100,00 %
§ 75,00 %
4 50,00 %
2500 %
0.00 %
H1001 /0010 CH3001 /0020 CH3002 /0020 H1002 /0010
Bild 94: Leistungsreport (Vorgang) als Sdulendiagramm
Auftrag / Vorgang CH3001 /0020 CH3002 / 0020 H1001 /0010 H1002 / 0010
Material 4 4 4 4
Einheit ST ST ST ST
Leistungsgrad 99,92% 141,54% 90,59% 63,1%
Sollmenge 10 100 100 10
Gesamtmenge 10 110 2 12
Gutmenge 10 100 2 12
Sollzeit pro Einheit 00:05:00 00:06:00 00:05:00 00:02:00
Zeit pro Einheit 00:05:00 00:04:14 00:05:31 00:03:10
Produktion 00:50:02 07:46:18 00:11:02 00:38:02
Soll/Ist-Abweichung (Zeit pro Einheit) 00:00:00 -00:01:45 00:00:31 00:01:10
Soll/Ist-Vergleich (Zeit pro Einheit) [%] 0,08% -29,35% 10,39% 58,48%
Bild 95: Leistungsreport (Vorgang) als Tabelle
Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Vorgang (mehrfach)
—  Material (mehrfach)
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3.7 Qualitatsanalyse

G

FORCAM

we speak machine

Die folgenden Reports bieten eine verdichtete Darstellung von produzierten Mengen.

Material

Hitliste Qualitats-/
Ausschussgrinde

(Material)

Qualitatsreport

(Vorgang)

Qualitatsanalyse

Arbeitsplatz

Qualitédtsreport
(Arbeitsplatz)

Hitliste Qualitédts-/
Ausschussgriinde
(Arbeitsplatz)

Hitliste Betriebszustdnde

(Vorgang)

Zeit

Qualitatsverlauf
(Arbeitsplatz)

Qualitatsverlauf
(Material)

Bild 96: Komponenten der Qualitidtsanalyse
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3.7.1 Arbeitsplatz

3.7.1.1 Qualitatsreport (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitatsanalyse > Arbeitsplatz > Qualitatsreport (Ar-
beitsplatz)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale— und Details fiir einen
oder mehrere Arbeitsplatze fiir den ausgewahlten Zeitraum:
— Qualitatsreport (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 97):
Qualitdtsmerkmale mit prozentualem Anteil fiir jeden Arbeitsplatz als Sdulen
= Qualitatsreport (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 98):
Qualitatsmerkmale mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil flir jeden Arbeitsplatz als
Tabelle

Qualitatsreport (Arbeitsplatz) Report-Einstellungen v i +
Arbeitsplatz: 760-1, 760-2, 760-3, A760-1, A760-2, C760-1, .. v Zeit: Juni 2016 - August 2016 ~ s

100,00 %

7500 %
50,00 %
25,00 %

0,00 %

760-1 760-2 AT60-1 C760-1 H760-1

| | Gutmenge | | Ausschussmenge Nacharbeitsmenge

Bild 97: Qualitatsreport (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

760-1 760-2 ATB0-1 C760-1 H760-1 Gesamt 3 Gesamt %
Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge
111 86,05% 46 73,02% 100 38,61% 89 100% 2 100% 348 64,21%

Qualitatsmerkmal

12 9,3% 10 15,87% 80 30,89% 102 18,82%
92 16,97%

Ausschussmenge

7 11,11% 79 30,5%

4,65%

100%

Bild 98: Qualitdtsreport (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.7.1.2 Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Arbeitsplatz > Qualitdtsdetails (Ar-
beitsplatz)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitdatsmerkmale und entsprechende Qua-
litatsdetails fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze fiir den ausgewahlten Zeitraum:

= Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 99):
Qualitatsdetails mit prozentualem Anteil an der Gesamtmenge als Balken

= Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 100):
Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil fiir je-
den Arbeitsplatz als Tabelle

Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) @) ) Report-Einstellungen v | M «
Arbeitsplatz: 100, 123455, 200, 300, 760-1, 760-2, C170101, ... ~ Zeit: 2016 - 2017 ~ Qualititsmerkmal: - ~  Qualitstsdetail: - ~ = 2F
Werte
Menge [%]
100,00 %
75,00 %
50,00 %
25,00 %
0,00 %
C170101 C170102 H170101 WP~ AuloSlatu& WP-Standard-01  WP-Standard-02 WP-Standard-03 WP-STD-01
R1 - Oberflachen Fenler [l R2 - Masshaltigkeit [l R3 - Rattermarken [l S1 - Overfiachen Fehier Il s2 - Masshaltigkeit Il S3 - Oberflachen EinschliBe
Ml 54 - Rattermarken S5 - Lackfehler Y1 - Standard Gutmenge Il Y2 - Standard 2 Gutmenge Il Y3 - Standard 3 Gutmenge

Bild 99: Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

760-1 760-2 C170101 Cc170102 H170101 WP-AutoStatus-01 WP-5TD-01

Qualitatsmerkmal Qualitatsdetails Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge
Standard Gutmenge 13 61,9% 2 100% 41 100% 200 100% 20 57,14% 2160 22,5% 54
Ausschussmenge 8 38,1% 5 14,29% 960 10% 48

Ausschussmenge  Oberflichen Einschli... 5 14,29%

Nacharbeitsmen... [J%EESEE T 5 14,29%

Bild 100: Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
— Qualitatsdetail (mehrfach)
—  Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)
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3.7.1.3 Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Arbeitsplatz > Qualitatsverlauf (Ar-
beitsplatz)

Multireport mit Darstellungen zu der zeitlichen Entwicklung von produzierten Mengen. Qualitats-
merkmale— und Details fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze fiir den ausgewahlten Zeitraum:
= Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 101):
Prozentualer Anteil von Qualitatsmerkmalen an der Gesamtmenge. Jede Saule zeigt die Men-
gen fur den Zeitraum (z.B. Quartal)
= Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 102):
Produzierte Mengen liber den ausgewdhlten Zeitraum, aufgeteilt in Qualitdtsmerkmale. Jede
Spalte zeigt die Mengen fiir den Zeitraum (z.B. Quartal)

Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz) @3] @) Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: C170101, C170102, H170101, H170102 ~ | Zeit: 2017 ~ c

100,00 %

75,00 %

50,00 %

2500 %

0,00 %

2017

| Gutmenge | | Ausschussmenge Nacharbeitsmenge

Bild 101: Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz) als Saulendiagramm

Gesamt } Gesamt %
Qualitatsmerkmal Menge (%) Menge Menge
Gutmenge 94,57% 261 94,57%
Ausschussmenge 10 3,62% 10 3,62%
Nacharbeitsmenge 1,81% 5 1,81%

Bild 102: Qualitatsverlauf (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.7.1.4 Qualitatsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Arbeitsplatz > Qualitatsdetails
(Verlauf pro Arbeitsplatz)

Multireport mit zeitlichen Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale und entspre-
chende Qualitdtsdetails flr einen oder mehrere Arbeitsplatze fir den ausgewahlten Zeitraum. Ist kein
Arbeitsplatz ausgewahlt, beziehen sich die Zahlen auf alle Arbeitsplatze:

= Qualitatsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm (Bild 103):
Qualitatsdetails mit prozentualem Anteil an der Gesamtmenge als Balken. Jeder Balken gibt
die Qualitatsdetails fiir einen ausgewahlten Zeitabschnitt (Woche, Monat, Jahr, usw.) an.

= Qualitatsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 104):

Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil fiir ei-
nen ausgewdhlten Zeitabschnitt (Woche, Monat, Jahr, usw.).

Qualitdtsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) =) Report-Einstellungen v [

Arbeitsplatz: C170101, C170102, H170101, H170102 ~ | Zeit: Juni 2016 - Februar 2017 ~  Qualitdtsmerkmal: - ~ | Qualitstsdetail: - ~ | &

Werte

Menge [% von Qualitdtsmerkmal] +

300,00 %

250,00 %

200,00 %

150,00 %

100,00 %

50,00 %

0,00 %
Jan 2017 Feb 2017

M R2 - Masshaltigkeit Bl S1 - Oberfidchen Fehler Il S3 - Oberflachen Einschiige Ml Y1 - Standard Guimenge

Bild 103: Qualitadtsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als Sdulendiagramm

Jan 2017 Feb 2017 Gesamt 3 Gesamt @
Qualitdtsmerkmal Qualititsdetails Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%]
Ausschussn‘lenge 5 14,29% 0 7.14%

Ausschussmenge Oberflachen EinschliBe 5 14,29% 0 7.14%
Standard Gutmenge 100% 20 57,14% 2 78,57%
Nacharbeitsmenge Masshaltigkeit 5 14,29% 0 7,14%
2

Bild 104: Qualitatsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
— Qualitatsdetail (mehrfach)
—  Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)
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3.7.1.5 Hitliste Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitatsanalyse > Arbeitsplatz > Hitliste Qualitatsde-
tails (Arbeitsplatz)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsdetails flir einen oder mehrere Ar-
beitsplatze fiir den ausgewahlten Zeitraum im Vergleich:

Hitliste Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm (Bild 105):

Qualitatsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail, nach Haufigkeit sortiert. Die
Mengenangabe bezieht sich auf die Haufigkeit des Details fir alle ausgewahlten Arbeits-
platze.

Hitliste Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) als Tabelle (Bild 106):

Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail. Jede
Zeile zeigt die Haufigkeit des Details auf einem Arbeitsplatz an.

@

Hitliste Qualitatsdetails (Arbeitsplatz) Report-Einstellungen v v

Arbeitsplatz: - v || Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~ | Qualititsmerkmal: - ~ | Qualititsdetail: - ~ | £

L

Werte

Menge (Summe) ~

Y1 - Standard Gutmenge
Y3 - Standard 3 Guimenge
54 - Rattermarken

52 - Masshaltigkeit

§1 - Oberflachen Fehler
R3 - Rattermarken

Y2 - Standard 2 Gutmenge
S5 - Lackfehler

R2 - Masshaltigkeit

R1 - Oberflachen Fehler

§3 - Oberflachen Einschlue

1200 1300 1400

3

0 600 700

Menge

800 900 1000 1100

o

100 200 400

Bild 105: Hitliste Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm

Arbeitsplatz Menge
H170101 5

WP-AutoStatus-01

Qualitatsmerkmal

Nacharbeitsmenge

Gutmenge Standard Gutmenge
Gutmenge Standard 3 Gutmenge

WP-AutoStatus-01 264
WP-AutoStatus-01 48 Nacharbeitsmenge

Qualitatsdetails

Masshaltigkeit

>

Bild 106: Hitliste Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:

Arbeitsplatz (mehrfach)

Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
Qualitatsdetail (mehrfach)

Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)

Seite: 82/206
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3.7.2 Material

3.7.2.1 Qualitatsreport (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Material > Qualitatsreport (Mate-
rial)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale— und Details fur ein oder
mehrere Materialien fur den ausgewahlten Zeitraum:
— Qualitatsreport (Material) als Saulendiagramm (Bild 107):
Qualitatsmerkmale mit prozentualem Anteil fiir jedes Material als Saulen
= Qualitatsreport (Material) als Tabelle (Bild 108):
Qualitatsmerkmale mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil fir jedes Material als Ta-
belle

Qualitatsreport (Material) @ @ Report-Einstellungen ~ v
Material: 299033406, 299033405, 299033436, 299033435, .. ~  Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 « | &

100,00 %
75,00 %
50,00 %
2500 %

0,00 %
1800203178 299033205 5 M-15223675 Z-10203178

| Gutmenge | | Ausschussmenge Nacharbeitsmenge

Bild 107: Qualitatsreport (Material) als Sdulendiagramm

1800203178 299033205 5 M-15223675 Z-10203178 Gesamt¥  Gesamt %
Qualitatsmerkmal Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge
Gutmenge 264 56,77% 100 100% 115 93,5% 2344 53,59% 20 57,14% 2843 55,78%
Ausschussmenge 132 28,39% 8 6,5% 1744 39,87% 10 28,57% 1894 37,16%
Nacharbeitsmenge |69 14,84% 286 6,54% 5 14,29% 360 7,06%

Bild 108: Qualitdtsreport (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
= Material (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.7.2.2 Qualitatsdetails (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitatsanalyse > Material > Qualitatsdetails (Mate-
rial)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale und entsprechende Qua-
litatsdetails flir ein oder mehrere Materialien fir den ausgewahlten Zeitraum:
= Qualitatsdetails (Material) als Sdulendiagramm (Bild 109):
Qualitatsdetails mit prozentualem Anteil an der Gesamtmenge als Balken
= Qualitatsdetails (Material) als Tabelle (Bild 110):
Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil fir je-
des Material als Tabelle

Report-Einstellungen v

Qualititsdetails (Material) @
Material: 299033406, 299033405, 299033436, 299033435, .. ~  Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Qualititsmerkmal: - ~  Qualitstsdetail: - ~ = 2

Werte

Menge (Summe) «

4000
3000
2000

1000

1800203178 299033205 5 M-15223675 Z-10203178

R1 - Oberflschen Fehler Il R2 - Masshaltigkeit Bl R3 - Rattermarken Il S1 - Oberfidchen Fehler Ml 52 - Masshaltigkeit Il S3 - Oberflichen EinschliRe
Ml s4 - Ratiermarken S5 - Lackfehler ¥1 - Standard Guimenge M Y2 - standard 2 Gutmenge M Y3 - standard 3 Gutmenge

Bild 109: Qualitatsdetails (Material) als Saulendiagramm

| 1800203178 299033205 5 M-15223675 Z-10203178 Gesamt 3 Gesamt @
Qualitatsmerkmal *  Qualitatsdetails |I\/Eﬂge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%]
48 10,32% 8 6,5% 332 7,59% 5 1429% 0 7,74%
Ausschussmenge  Masshaltigkeit 48 10,32% 380 8,69% 0 3,8%
Ausschussmenge  Rattermarken 36 7.74% 960 21,95% 0 5,94%
Lackfehler 72 1,65% 0 0,33%
54 11,61% 100 100% 115 93,5% 1102 2519% 20 5714% 3 57,49%

Bild 110: Qualitatsdetails (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Material (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
— Qualitatsdetail (mehrfach)
—  Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)
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3.7.2.3 Qualitatsverlauf (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Material > Qualitatsverlauf (Mate-
rial)

Multireport mit Darstellungen zu der zeitlichen Entwicklung von produzierten Mengen. Qualitats-
merkmale— und Details fiir ein oder mehrere Materialien fir den ausgewahlten Zeitraum:
= Qualitatsverlauf (Material) als Saulendiagramm (Bild 111):

Prozentualer Anteil von Qualitatsmerkmalen an der Gesamtmenge. Jede Saule zeigt die Men-
gen fur den Zeitraum (z.B. Monat)

= Qualitatsverlauf (Material) als Tabelle (Bild 112):
Produzierte Mengen liber den ausgewahlten Zeitraum, aufgeteilt in Qualitatsmerkmale. Jede
Spalte zeigt die Mengen fiir den Zeitraum (z.B. Monat)

Qualitatsverlauf (Material) @s] em)  Report-Einstellungen v v
Material: 299033406, 299033405, 299033436, 299033435, ... v || Zeit: Woche 3 2017 - Woche 6 2017 ~ | &3

100,00 %

75.00 %

50,00 %

25.00%

0,00 %
KW 03 2017 KW 05 2017

M Gutmenge Il Ausschussmenge Nacharbeitsmenge

Bild 111: Qualitatsverlauf (Material) als Saulendiagramm

KW 05 2017 Gesamt Gesamt %
Qualitdtsmerkmal Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge
100% 20 57,14% 53 77,94%
Ausschussmenge 10 28,57% 10 14,71%

Nacharbeitsmenge 14,29% 7.35%

Bild 112: Qualitatsverlauf (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Material (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.7.2.4 Qualitdtsdetails (Verlauf pro Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Material > Qualitatsdetails (Verlauf
pro Material)

Multireport mit zeitlichen Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale und entspre-
chende Qualitdtsdetails flr einen oder mehrere Materialien fiir den ausgewahlten Zeitraum. Ist kein
Material ausgewahlt, beziehen sich die Zahlen auf alle Materialien:

= Qualitatsdetails (Verlauf pro Material) als Sdulendiagramm (Bild 113):
Qualitatsdetails mit prozentualem Anteil an der Gesamtmenge als Balken. Jeder Balken gibt
die Qualitatsdetails fiir einen ausgewahlten Zeitabschnitt (Woche, Monat, Jahr, usw.) an.

= Qualitatsdetails (Verlauf pro Material) als Tabelle (Bild 114):
Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil flr ei-
nen ausgewdhlten Zeitabschnitt (Woche, Monat, Jahr, usw.).

Qualitatsdetails (Verlauf pro Material) @ Report-Einstellungen ~ 1 ~
Material: 1800203178, Z-10203178, P-033391, 299033205 +  Zeit: November 2016 - Februar 2017 ~  Qualitdtsmerkmal: - ~ | Qualititsdetail: - v | &

Werte

Menge [%], Menge (Summe) +

100.00 %

75,00 %

50,00 %

25,00 %

0,00 %
Jan 2017 Feb 2017

R1- Oberfiachen Fenler Ml R2 - Masshaltigkeit Bl R3 - Rattermarken Il S1 - Oberfiachen Fehler Ml 52 - Masshaltigkeit Il S3 - Oberflichen Einschiifie
M s4 - Rattermarken [l Y1 - Standard Gutmenge [l Y2 - Standard 2 Gutmenge [l Y3 - Standard 3 Gutmenge

Bild 113:Qualitatsdetails (Verlauf pro Material) als Sdulendiagramm

Feb 2017 Gesamt ¥ Gesamt &
Qualitdtsmerkmal Qualitstsdetails Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%]
Ausschussmenge 8,5% 5 14,29% 0 11,39%
Ausschussmenge Masshaltigkeit 8,5% 0 4,25%
Ausschussmenge Rattermarken 6,37% 0 3,19%
Ausschussmenge Oberflichen EinschliiBe 5 14,29% 0 7,14%
Gutmenge Standard Gutmenge 27,26% 20 57,14% 1 42,2%
Gutmenge Standard 2 Gutmenge 11,15% 0 5,58%
Standard 3 Gutmenge 26,02% 0 13,01%

Bild 114: Qualitatsdetails (Verlauf pro Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
= Material (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Qualitatsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
— Qualitatsdetail (mehrfach)
—  Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 86/206




2 FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

3.7.2.5 Hitliste Qualitdtsdetails (Material)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Material > Hitliste Qualitatsdetails
(Material)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsdetails fiir ein oder mehrere Mate-
rialien fiir den ausgewahlten Zeitraum im Vergleich:
— Hitliste Qualitatsdetails (Material) als Balkendiagramm (Bild 115):
Qualitatsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail, nach Haufigkeit sortiert. Die
Mengenangabe bezieht sich auf die Haufigkeit des Details fiir alle ausgewahlten Materialien.

— Hitliste Qualitatsdetails (Material) als Tabelle (Bild 116):
Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail. Jede
Zeile zeigt die Haufigkeit des Details auf einem Material an.

Hitliste Qualitatsdetails (Material) @) em)  Report-Einstellungen v v
Material: M-10203178, M-11223878, 1800203178, Z-10203178 ~  Zeit: Dezember 2016 - Februar 2017 ~  Qualitidtsmerkmal: - ~ | Qualititsdetail: - ~ | Weitere.. ~ | O

Werte

Menge (Summe) ~

Y3 - Standard 3 Guimenge
Y1 - Standard Guimenge
Y2 - Standard 2 Guitmenge
§1 - Oberflachen Fenhler
52 - Masshaltigkeit

R1 - Oberflachen Fehler
S4 - Rattermarken

R3 - Rattermarken

R2 - Masshaltigkeit

53 - operfiachen Einschiite [

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Menge

o

Bild 115: Hitliste Qualitdtsdetails (Material) als Balkendiagramm

Qualitstsmerkmal Qualitstsdetails

1800203178 48 Ausschussmenge Masshaltigkeit
1800203178 36 Ausschussmenge Rattermarken

Material

1800203178 48

1800203178 54 Gutmenge Standard Gutmenge
1800203178 63 Gutmenge Standard 2 Gutmenge

1800203178 147 Gutmenge Standard 3 Gutmenge

1800203178 45 Nacharbeitsmenge

Bild 116: Hitliste Qualitdtsdetails (Material) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiligbar:
= Material (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Qualitdtsmerkmal (Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge)
— Qualitatsdetail (mehrfach)
— Vorgang (mehrfach)
= Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)
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3.7.3 Vorgang

3.7.3.1 Qualitatsreport (Vorgang)
Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Vorgang > Qualitatsreport (Vor-
gang)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsmerkmale— und Details fur ein oder
mehrere Vorgange flir den ausgewahlten Zeitraum:
— Qualitatsreport (Vorgang) als Sdulendiagramm (Bild 117):
Qualitatsmerkmale mit prozentualem Anteil fiir jeden Vorgang als Saulen

= Qualitatsreport (Vorgang) als Tabelle (Bild 118):
Qualitatsmerkmale mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil flir jeden Vorgang als Ta-

belle

Qualitatsreport (Vorgang) ) Report-Einstellungen v v
7~

Zeit: Marz 2016 - Februar 2017 ~  Vorgang: 1001000100/0010, 1001000100/0020, .. ~ | &

1001000100 / 0010 1001000100 / 0020 1001000100 / 0030 1001000200 / 0010

100.00 %

75,00 %

50,00 %

2500 %

0,00 %

| Gutmenge | Ausschussmenge MNacharbeitsmenge

Bild 117: Qualitatsreport (Vorgang) als Saulendiagramm

1001000100 / 0010 1001000100 / 0020 1001000100 /0030 1001000200 / 0010 Gesamt§  Gesamt %
Qualitatsmerkmal Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge (%) Menge Menge
Gutmenge 4963 50,17% 4930 50% 2520 58,33% 4800 50% 17213 51,12%
Ausschussmenge 4436 44,84% 4436 44,99% 1368 31,67% 4320 45% 14560 43,.24%
Nacharbeitsmenge | 494 4,99% 494 501% 432 10% 480 5% 1900 5,64%

Bild 118: Qualitadtsreport (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Vorgang (mehrfach)
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3.7.3.2 Qualitatsdetails (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitdtsanalyse > Vorgang > Qualitdtsdetails (Vor-
gang)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitdatsmerkmale und entsprechende Qua-
litatsdetails fir ein oder mehrere Materialien fiir den ausgewahlten Zeitraum:

= Qualitatsdetails (Vorgang) als Sdulendiagramm (Bild 119):
Qualitatsdetails mit prozentualem Anteil an der Gesamtmenge als Balken

= Qualitatsdetails (Vorgang) als Tabelle (Bild 120):
Qualitatsmerkmale und Qualitatsdetails mit genauer Anzahl und prozentualem Anteil fir je-

den Vorgang als Tabelle

Qualitatsdetails (Vorgang) % u’} Report-Einstellungen ~ v
Zeit: Mérz 2016 - Februar 2017 ~  Vorgang: 1001000100/0010/0, 1001000100/0020/0, .. ~  Qualitdtsmerkmal: - « Qualitatsdetail: - « | &
Werte
Menge [% von Qualitdtsmerkmal] +
300,00 %
200.00 %
100,00 %
0.00 %
1001000100 / 0010 1001000100/ 0020 1001000100 / 0030 1001000200/ 0010
M R2 - Masshaitigkeit I R3 - Ratiermarken Ml S1 - Oberfiachen Fenler Il S2 - Masshaltigkeit Il S4 - Rattermarken S5 - Lackfehler [l Y1 - Standard Gutmenge
M v2 - standard 2 Gutmenge [l Y3 - Standard 3 Gutmenge

Bild 119: Qualitadtsdetails (Vorgang) als Saulendiagramm

1001000100 /0010 1001000100 /0020 1001000100 / 0030 1001000200 /0010 Gesamt ¥ Gesamt £

Qualitatsmerkmal*  Qualitatsdetails Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [
Ausschussmenge 988 9,99% 988 10,02% 144 3,33% 960 10% 4] 8,34%
Ausschussmenge  Masshaltigkeit 988 9,99% 988 10,02% 288 6,67% 960 10% 0 9,17%

Ausschussn‘lenge Rattermarken 2460 2487% 2460 2495% 720 16,67% 2400 25% 1 22,87%
Lackfehler 216 5% 0 1,25%
Standard Gutmenge [PESY] 2275% 2218 2249% 1152 2667% 2160 22,5% 1 23.6%

Standard 3 Gutmenge IV 2741% 2712 27,51% 1080 25% 2640 27,5% 1 26,85%

Bild 120: Qualitatsdetails (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Material (mehrfach)
— Vorgang (mehrfach)
= Qualitatsmerkmal (Ausschussmenge, Gutmenge, Nacharbeitsmenge)
= Qualitatsdetail (mehrfach)
= Werte (% von Gesamt, %von Qualitatsmerkmal, Summe)
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3.7.3.3 Hitliste Qualitdtsdetails (Vorgang)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Qualitatsanalyse > Vorgang > Hitliste Qualitatsdetails
(Vorgang)

Multireport mit Darstellungen zu produzierten Mengen. Qualitatsdetails fiir einen oder mehrere Vor-
gange fir den ausgewadhlten Zeitraum im Vergleich:

Hitliste Qualitatsdetails (Vorgang) als Balkendiagramm (Bild 121):

Qualitatsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail, nach Haufigkeit sortiert. Die
Mengenangabe bezieht sich auf die Haufigkeit des Details fir alle ausgewahlten Vorgange.

Hitliste Qualitatsdetails (Vorgang) als Tabelle (Bild 122):
Qualitatsmerkmale und Qualitdtsdetails mit genauer Mengenangabe fiir jedes Detail. Jede
Zeile zeigt die Haufigkeit des Details auf einem Vorgang an.

Report-Einstellungen ~ v

&

Qualitatsdetail: Allgemeine Fehler, Delle ausgebessert, ... ~

Hitliste Qualitatsdetails (Vorgang)
Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~ | Vorgang: H170101_0DR2/20, H170101_ODR2/21, ... » Qualitdtsmerkmal: - v

s}
¥

Werte

Menge (Summe) v
Y2 - Gutmenge Standard 2

52 - Dimensicnale Genauigkeit

R1 - Delle ausgebessert

51 - Allgemeine Fehler

350 500 550

Menge

100 400 450

Bild 121: Hitliste Qualitatsdetails (Vorgang) als Balkendiagramm

Vorgang “  Arbeitsplatz Menge Qualitatsmerkmal Qualitatsdetails =
H170103_ODR1 / 103_1 H170103 327 Gutmenge Gutmenge Standard 2

H170103_ODR1 / 103_1 H170103 1 Ausschussmenge Dimensionale Genauigkeit

HI70103,0DR1 /1021 Hi70103 109
H170103_ODR1/ 103_3 H170102 455 Nacharbeitsmenge

HI70103, ODR1 /1023 Hi7o102 455
170105 0DRY /105.1 Hi70105 372
H170102_0ODR1/102_1 H170102 120 Nacharbeitsmenge

HI70102 ODR1 /1021 w702 20

Bild 122: Hitliste Qualitidtsdetails (Vorgang) als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:

Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

Vorgang (mehrfach)

Qualitatsmerkmal (Ausschussmenge, Gutmenge, Nacharbeitsmenge)
Qualitatsdetail (mehrfach)

Werte (% von Gesamt, %von Qualitdtsmerkmal, Summe)

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx

Seite: 90/206



G FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

3.8 Overall Process Efficiency (OPE)

Dieser Abschnitt beinhaltet die OPE-Auswertung. Die OPE wird aus den Kennzahlen Prozessgrad, Leis-
tungsgrad und Qualitat ermittelt und ist das Produkt dieser Kennzahlen. Der Prozessgrad ist das Pro-
dukt aus der Durchlaufeffizienz, der Prozessverfligbarkeit und der Riistzeitminimierung. Der Leis-
tungsgrad ist ein Soll/Ist-Vergleich der Stlickzeit. Die Qualitat wird von den Qualitatsmerkmalen be-
stimmt (Gut-, Ausschuss, Nacharbeitsmenge) und ist der Quotient aus Gutmenge / Gesamtmenge.

Komponenten des OPE

Prozessgrad Leistungsgrad Qualitat

Durchlauf- Prozessverfiig- Ristzeitmini-
effizienz barkeit mierung

Bild 123: Komponenten des OPE
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3.8.1 OPE (Gesamtbetrachtung)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Process Efficiency (OPE) > OPE (Gesamtbe-
trachtung)

v" Die Zeitbasen OEE und Produktion sind konfiguriert.

Multireport mit OPE-konformer Auswertung von allen oder ausgewdhlten Auftragen fir einen ausge-
wahlten Zeitraum. Ist kein Auftrag ausgewahlt, bezieht sich die Auswertung auf alle Auftrage:
=  OPE-Report als Sdulendiagramm (Bild 124):
Darstellung von Prozessgrad, Leistungsgrad, Qualitdt und daraus ermittelte OPE in einer Sau-
lengruppe
—  OPE-Report als Tabelle (Bild 125):
Tabellarische Darstellung von Prozessgrad, Leistungsgrad, Qualitat und daraus ermittelte OPE

OPE (Gesamtbetrachtung) @) ) Report-Einstellungen v v

Zeit: September 2016 ~  Produkt: - ~  Auftrag:- ~ = £

60,00 %
40,00 %

20,00 %

0,00 % -

Il Prozessgrad Leistungsgrad Qualitat [l OPE

Bild 124: OPE-Report als Sdulendiagramm

Prozessgrad 16,35%
Leistungsgrad 6,51%
Qualitat 69,91%
OPE 0,74%

Bild 125: OPE-Report als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Produkt (einfach)
— Auftrag (mehrfach)
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3.8.2 Prozessgrad (Gesamtbetrachtung)

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Process Efficiency (OPE) > Prozessgrad (Ge-
samtbetrachtung)

v Die Zeitbasen OEE, Produktion und Riisten sind konfiguriert.

Der Prozessgrad ergibt sich aus dem Produkt aus Durchlaufeffizienz der Auftrdge, Prozessverfiigbar-
keit und Ristzeitminimierung.

= Durchlaufeffizienz:
Allokative Komponente der Verfligbarkeit, die iber die Fertigungsplanung verbessert werden
kann. Die Durchlaufeffizienz ist der Quotient aus Durchfiihrungszeit / Durchlaufzeit eines Fer-
tigungsauftrags.

= Prozessverfligbarkeit:
Technische Komponente der Verfiigbarkeit, die mit den Methoden des Advanced Shop Floor
Management signifikant gesteigert werden kann. Die Prozessverfligbarkeit ist der Quotient
aus der Produktionszeit (Zeitbasis Produktion) / Bearbeitungszeit inklusive stérungsbedingter
Unterbrechungen.

o Risten gehort nicht zur Bearbeitungszeit eines Arbeitsvorgangs und wird daher in
einer dritten Komponente betrachtet.

= Rulstzeitminimierung:

Erreicht 100 %, wenn Ristzeiten vollkommen beseitigt wurden und ermittelt sich als Quotient aus
Bearbeitungszeit / Durchfiihrungszeit der Vorgéange auf einem Arbeitsplatz.

Prozessgrad

Durchlauf- Prozessverfug- Rustreduktions-
effizienz barkeit grad

Bild 126: Komponenten des Prozessgrads

Multireport mit der Darstellung des Prozessgrads fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze fiir einen Zeit-
raum. Die angegebenen Prozentzahlen geben den Anteil bezogen auf einen optimalen (100%igen)
Prozessgrad an.

—  Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als Sdulendiagramm (Bild 127):
Durchlaufeffizienz, Prozessverfligbarkeit, Riistzeitminimierung und der daraus berechnete
Prozessgrad als Sdulen

—  Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als Tabelle (Bild 128):
Tabellarische Auflistung von Durchlaufeffizienz, Prozessverfligbarkeit, Riistzeitminimierung
und dem daraus berechneten Prozessgrad
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Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) em) em) Report-Einstellungen v v
Zeit: Quartal 2 2016 - Quartal 12017 ~  Produkt: - ~ Auftrag:- ~

Q

100,00 %

80,00 %

60,00 %

40,00 %

20,00 %

M Beleggrad Technische Verfugbarkeit Ristreduktionsgrad [l Prozessgrad

0,00 %

Bild 127: Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als Saulendiagramm

Beleggrad 66,92%
Technische Verfligbarkeit 15,83%
Riistreduktionsgrad 99,63%
Prozessgrad 7.52%

Bild 128: Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Produkt (mehrfach)
— Auftrag (mehrfach)

3.8.3 Auftragsanalyse

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Process Efficiency (OPE) > Auftragsanalyse

v Die Zeitbasen OEE, Produktion und Riisten sind konfiguriert.

Multireport mit detaillierten Angaben zu einem Auftrag fir den ausgewdahlten Zeitraum. Die Daten
beziehen sich auf alle ausgewahlten Auftrage:

= Auftragsanalyse als Zeitstrahl (Bild 129):
Zeitstrahl mit Betriebszustanden iber den ausgewahlten Zeitraum fir jeden ausgewahlten
Auftrag. Derselbe Auftrag kann auf mehreren Arbeitsplatzen/Vorgangen liegen.

—  Fertigungszeiten des Auftrags (Bild 130):
Genaue Produktionsdauer des Auftrags, Kennzahlen und die daraus resultierende OPE

— Mengenangaben des Auftrags (Bild 131):

Angaben zur Fertigung mit Details zu Mengen, Zeiten im Vergleich zu Sollzeiten, Kennzahlen
und die daraus resultierende OEE
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Auftragsanalyse

Zeit: 2016 ~ | Auftrag:- « | &3

Report-Einstellungen + v

Zoom zurlicksetzen

! o M | Il I I B BN DS 1
.Q‘ 8. Aug 15. Aug 22. Aug 29, Aug 5. Sep 19. Sep 26. Sep 10. Okt 17. Okt 24, Okt 31. Okt
o
Ed
2
<
w. |HIHNH NN BN B B B B DD DS 1 | Bm
8. Aug 15. Aug 22. Aug 29. Aug 5. Sep 19. Sep 26. Sep 10. Okt 17. Okt 24, Okt 31. Okt
w7601 1 Bl BN B E I
8. Aug 15. Aug 22. Aug 29. Aug 5. Sep 19. Sep 26. Sep 10. Okt 17. Okt 24, Okt 31. Okt
C760-1
8. Aug 15. Aug 22. Aug 29. Aug 5. Sep 19. Sep 26. Sep 10. Okt 17. Okt 24, Okt 31. Okt
Bild 129: Auftragsanalyse als Zeitstrahl
Produktionszeit 09:40:42
Bearbeitungszeit 09:25:41
Durchfihrungszeit 09:40:42
Durchlaufzeit 26:50:33
Durchlaufeffizienz 95,65%
Prozessverflgbarkeit 99,12%
Riistzeitminimierung 97,42%
Prozessgrad 34,8%
Leistungsgrad 57,09%
Qualitat 100%
OPE 19,87%

Bild 130: Fertigungszeiten des Auftrags

Auftrag / Vorgang H170103_0ODR5 / 0010
Vorgangsphase Beendet
Vorgangsstatus Beendet
Arbeitsplatz H170103
Material M1
Sollmenge 50
Gesamtmenge 50

Gutmenge 50
Ausschussmenge o]
Nacharbeitsmenge o]
Startzeitpunkt 02.02.17 10:44
Endzeitpunkt 02.02.17 12:44
Produktion 01:40:08
Stillstand 00:00:00
Sollzeit pro Einheit 00:02:00

H170103_0DR5 /0020
Beendet
Beendet
H170103

M3

50

50

50

0

0

02.02.17 12:44
03.02.17 06:29
01:40:08
16:00:02
00:02:00

H170103_0DR5 / 0030
Beendet
Beendet
H170103

M2

50

60

60

0

0

03.02.17 06:29
03.02.17 13:35
06:00:13
00:04:57
00:02:00

Bild 131: Mengenangaben des Auftrags

Folgende Filter sind verfligbar:

—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

— Auftrag (einfach)
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3.8.4 Vorgangsanalyse

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Overall Process Efficiency (OPE) > Vorgangsanalyse

v Die Zeitbasen OEE, Produktion und Riisten sind konfiguriert.

Multireport mit detaillierten Angaben zu einem oder mehreren Vorgangen fiir den ausgewahlten
Zeitraum.

= Vorgangsanalyse als Zeitstrahl (Bild 132):
Zeitstrahl mit Betriebszustdanden Uber den ausgewahlten Zeitraum fiir jeden ausgewahlten
Vorgang

= Vorgangsanalyse als Tabelle (Bild 133):
Angaben zur Fertigung mit Details zu Mengen, Zeiten im Vergleich zu Sollzeiten, Kennzahlen

und die daraus resultierende OEE. Jede Spalte zeigt die jeweiligen Daten eines ausgewahlten
Vorgangs an.

Vorgangsanalyse s em) Report-Finstellungen v v
Arbeitsplatz: - ~  Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~  Material: - ~  Vorgang: 1001000100/0010, 1001000100/0020, ... ~ | &
o
& 1001000100/0010
o
é 2. Jan 9. Jan 16. Jan 23. Jan 30. Jan 6. Feb 13. Feb 20. Feb 27. Feb
<
g
E 1001000100 / 0020
i 2 Jan 9 Jan 16. Jan 23 Jan 30. Jan 6. Feb 13. Feb 20 Feb 27 Feb
1001000100 /0030
2. Jan 9. Jan 16. Jan 23. Jan 30.Jan 6. Feb 13. Feb 20. Feb 27. Feb
2. Jan 9. Jan 16. Jan 23. Jan 30. Jan 6. Feb 13. Feb 20. Feb 27. Feb

Bild 132: Vorgangsanalyse als Zeitstrahl

Auftrag / Vorgang 1001000100 / 0010 1001000100 / 0020 1001000100 / 0030 1001000200 / 0010 2
Vorgangsphase Beendet Beendet Beendet

Vorgangsstatus Beendet Beendet Beendet

Arbeitsplatz ‘WP-Standard-01 WP-Standard-02 WP-Standard-03 ‘WP-AutoStatus-01

Material M-15223675 M-15223675 M-15223675 M-15223675

Sollmenge 2000 2000 2000 2000

Gesamtmenge 14493 14460 6030 14161

Gutmenge 7268 7240 3550 7081

Ausschussmenge 6500 6496 1872 6372

Nacharbeitsmenge 725 724 608 708

Startzeitpunkt 22.12.16 06:10 22.12.16 06:12 30.12.16 12:11 23.12.16 09:40

Endzeitpunkt 18.01.17 06:21 02.01.17 06:00 10.02.17 08:15 20.01.17 07:18

Produktion 583:28:54 202:55:49 985:10:55 132:58:53

Stillstand 30:20:11 30:10:11 08:47:59 503:09:04

Sollzeit pro Einheit 00:01:00 00:01:00 00:01:00 00:01:00 ©

Bild 133: Vorgangsanalyse als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:

— Arbeitsplatz (mehrfach)
Die ausgewahlten Arbeitsplatze bestimmen die verfligbaren Vorgange.

— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Material (mehrfach)
— Vorgang (mehrfach)
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3.9 Ressourcenbelegung

Ressourcenbelegungen bieten detaillierte Informationen zur Verfligbarkeit und Belegung von Auftra-
gen. Schichtplane erméglichen eine genaue Ubersicht tiber alle Schichten eines Arbeitsplatzes.

3.9.1 Arbeitsplatzbelegung

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Ressourcenbelegung > Arbeitsplatzbelegung

Multireport mit der Darstellung von einem oder mehreren Arbeitspldatzen und den jeweilig laufenden
Vorgangen/Auftragen fir einen auswéhlbaren Zeitraum:
— Arbeitsplatzbelegung als Tabelle (Bild 134):
Belegungszeit, geplante Betriebszeit und Belegungsgrad fiir alle ausgewahlten Arbeitsplatze
zusammengerechnet
= Arbeitsplatzbelegung als Zeitstrahl (Bild 135):
Zeitstrahlen fiir jeden ausgewadhlten Arbeitsplatz Gber den ausgewahlten Zeitraum. Die Bal-
ken entsprechen Vorgangen/Auftragen und liegen auf dem Zeitabschnitt, an dem diese auf
entsprechendem Arbeitsplatz laufen. Die in der Vergangenheit liegenden Balken entsprechen
Betriebszustanden. Die in der Zukunft liegenden Balken sind geplante Vorgangsphasen.

Belegungszeit 626:15:00
Geplante Betriebszeit 7390:45:00
Belegungsgrad 8,47%

Bild 134: Arbeitsplatzbelegung als Tabelle

Workplace_)

Arbeitsplatz

1. Feb 2. Feb 3. Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7. Feb 8. Feb 9. Feb 10. Feb 11. Feb
1. Feb 2 Feb 3. Feb 4. Feb 5 Feb 6. Feb 7. Feb 8 Feb 9 Feb 10. Feb 11. Feb
WP-AutoStatus-01 -
1. Feb 2 Feb 3. Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7. Feb 8. Feb 9. Feb 10. Feb 11. Feb

WP-AutoStatus-02

1. Feb 2 Feb 3. Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7. Feb 8 Feb 9 Feb 10. Feb 11. Feb
WP-AutoStatus-03 -
1. Feb 2 Feb 3. Feb 4. Feb 5 Feb 6. Feb 7. Feb 8 Feb 9 Feb 10. Feb 11. Feb

Bild 135: Arbeitsplatzbelegung als Zeitstrahl

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht, Tag)
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3.9.2 Arbeitsplatzverfiigbarkeit

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Ressourcenbelegung > Arbeitsplatzverfligbarkeit

Multireport mit der Darstellung von einem oder mehreren Arbeitsplatzen und den jeweiligen Be-
triebszustanden fiir einen auswahlbaren Zeitraum.
— Arbeitsplatzverfligbarkeit als Tabelle (Bild 136):
Zusammengerechnete Zeiten zur Verflgbarkeit fir alle ausgewahlten Arbeitsplatze
= Arbeitsplatzverfligbarkeit als Zeitstrahl (Bild 137):
Zeitstrahlen fiir jeden ausgewadhlten Arbeitsplatz Gber den ausgewahlten Zeitraum. Die Bal-
ken entsprechen Betriebszustanden mit Angaben zu den jeweiligen Vorgangen/Auftragen
und liegen auf dem Zeitabschnitt, an dem diese auf entsprechendem Arbeitsplatz laufen.

Produktionszeit 00:00:00
Bearbeitungszeit 416:00:00
Belegungszeit 416:00:00
Geplante Betriebszeit 559:30:00
Belegungsgrad 74,35%
Prozessverfligbarkeit 0%
Ristzeitminimierung 100%
Verfligbarkeit 0%

Bild 136: Arbeitsplatzverfiigbarkeit als Tabelle

y e | | |
.g 1. Feb 2 Feb 3.Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7 Feb 8. Feb 9 Feb 10. Feb 11. Feb
-
]
Woaorkplace1_lJ
1. Feb 2. Feb 3.Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7.Feb 8. Feb 9. Feb 10. Feb 11. Feb
1. Feb 2 Feb 3.Feb 4 Feb 5 Feb 6.Feb 7 Feb 8. Feb 9 Feb 10. Feb 11. Feb
WP-AutoStatus-01 -
1. Feb 2. Feb 3.Feb 4. Feb 5. Feb 6. Feb 7.Feb 8. Feb 9. Feb 10. Feb 11. Feb

Bild 137: Arbeitsplatzverfiigbarkeit als Zeitstrahl

Folgende Filter sind verfligbar:
=  Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht, Tag)
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Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Ressourcenbelegung > Planbelegung

Echtzeitdarstellung von Schichten fiir einen auswahlbaren Zeitraum als Gantt Diagramm fiir einen o-
der mehrere Arbeitsplatze (Bild 138):

Geplante Betriebszeit

Geplante Betriebszeit

760-1

Arbeitsplatz

760-2

WP-STD-01

1.

1.

1.

Arbeitsplatz: - v | Zeit: 01.02.2017 - 10.02.2017 ~

Feb 2 Feb
Feb 2 Feb
Feb 2. Feb

3.Feb 4. Feb
3.Feb 4. Feb
3. Feb 4. Feb

7401:15:00

6. Feb

6. Feb

6. Feb

% @ Report-Einstellungen +~ v
8. Feb 9. Feb 10.Feb  11.Feb
8 Feb 9 Feb 10. Feb 11.Feb
8. Feb 9. Feb 10. Feb 11. Feb

Bild 138: Geplante Betriebszeit

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Zeit, Schicht, Tag)

3.9.4 Schichtplan

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Ressourcenbelegung > Schichtplan

Echtzeitdarstellung von Schichten flr einen auswahlbaren Zeitraum als Gantt Diagramm und Tabelle
fiir einen oder mehrere Arbeitsplatze:
—  Schichtlbersicht als Gantt Diagramm (Bild 138):
Auflistung von Arbeitsplatzen mit detaillierten Angaben zu Schichten und deren Zeiten als

Gantt Diagramm

— Schichten als Tabelle (Bild 139):
Auflistung von Schichten fir jeden Arbeitsplatz mit Angaben zu Start- und Endzeit und

Schichttyp

Arbeitsplatz

WP-Standard-01
WP-Standard-01
‘WP-Standard-01
WP-Standard-01
WP-Standard-01
WP-Standard-01
‘WP-Standard-01

Schichtdatum
10.02.2017
10.02.2017
10.02.2017
09.02.2017
09.02.2017
09.02.2017
08.02.2017

Startzeitstempel

10.02.2017 22:00
10.02.2017 14:00
10.02.2017 06:00
09.02.2017 22:00
09.02.2017 14.00
09.02.2017 06:00
08.02.2017 22:00

Endzeitstempel

11.02.2017 0€:00
10.02.2017 22:00
10.02.2017 14:00
10.02.2017 06:00
09.02.2017 22:00
09.02.2017 14:00
09.02.2017 06:00

Schicht Beschreibung

>

Nachtschicht
Spétschicht
Friihschicht
Nachtschicht
Spétschicht
Friihschicht

Nachtschicht

Bild 139: Schichten als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:

Arbeitsplatz (mehrfach)

Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
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3.10 Auftragstbersicht

Die Auftragslibersicht bietet detaillierte Zusammenfassungen von Auftragen und Vorgangen. Alle ver-
figbaren Informationen werden verdichtet dargestellt und kdnnen bei Bedarf begrenzt werden, um
nur relevante Informationen beizubehalten.

3.10.1 Auftrag

3.10.1.1 Auftragsiibersicht

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragsiibersicht > Auftrag > Auftragsibersicht

Tabellarische Auflistung aller Auftrage mit allen fertigungsrelevanten Daten. Die Tabelle fasst alle
Auftrage zusammen, auf denen die ausgewahlten Produkte zu den ausgewahlten Zeiten laufen (Bild
140):

= Angaben zu Material und Menge
= Fertigungstermine
—  ERP Status (Status des Fertigungsauftrags)

= Ausfiihrungsdaten
Auftragstibersicht % &.3 Report-Einstellungen + v
Produkt: - ~ | Zeit: Januar 2017 - Februar 2017 ~ | &%
Auftrag Material Materialbeschreibung Sollmenge Einheit Ecktermin Start Ecktermin Ende Prioritat Aktiv ERP Status (Deutsch) ES
1001473 5 10 ST 10. Jan 2017 - 00:00:00 16.Jan 2017 - 00:00:00 FREI TROC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP REL |
1001474 5 13 ST 10.Jan 2017 - 00:00:00 16. Jan 2017 - 00:00:00 FREI TRUC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP REL |
1001476 5 45 ST 10. Jan 2017 - 00:00:00 16. Jan 2017 - 00:00:00 FREI TRUC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP REL |
C1701001 299033205 Rear Flap 10 Stk 10.Jan 2017 - 00:00:00 11.Jan 2017 - 00:00:00
C1701002  [299033205 Rear Flap 100 Stk 10.Jan 2017 - 00:00:00 11.Jan 2017 - 00:00:00
C1701003 |5 100 ST 13. Jan 2017 - 00:00:00 13.Jan 2017 - 00:00:00 FREI TRUC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP
C171003 5 100 ST 13.Jan 2017 - 00:00:00 13. Jan 2017 - 00:00:00 FREI TRUC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP
H1701001 |5 20 ST 13. Jan 2017 - 00:00:00 13.Jan 2017 - 00:00:00 FREI TRUC ABRV SSAP MNEU CHPF NMVP

Bild 140: Auftragsiibersicht

Folgende Filter sind verfligbar:
= Produkt (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

Durch einen Rechtsklick in eine Zeile ist ein Drill-Down zu Auftragsdetails verfligbar.
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3.10.1.2 Auftragsdetails
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Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragsiibersicht > Auftrag > Auftragsdetails

Tabellarische Auflistung von Auftragen mit fertigungsrelevanten Daten und erganzende Details zu je-
dem Auftrag. Die Tabellen fassen alle Auftrage zusammen, auf denen die ausgewahlten Produkte lau-

fen:
—  Ubersicht aller Auftrige (siehe Bild 140):

o Angaben zu Material und Menge

o Produktionstermine

o ERP Status

o Ausfiihrungsdaten

= Ergdnzende Details zu Auftragen (Bild 141):

o ldentifikation von Auftragen, Vorgangen, Material und Arbeitsplatz

o Produktionszeiten

o Mengen und Qualitatsdetails

o Soll- vs. tatsdchliche Zeiten

o Phasen

o Personenbezogene Zeiten
Auftrag Vorgang Material Materialnum... Material Bes.. Vorgangsph.. Vorgangssta.. Status seit Zuletzt abge... Zuletzt ange.. Restlaufzeit  Arbeitsplatzg... Arbeitsp =
1001332 0010 4 4 Tool Beendet Beendet 2410.16 1... 241016 1. 05.09.16 1... 00:00:00 760-1 2
1001332 0020 4 4 Tool Freigabe Nicht ange... 08.08.16 1... 01:22:00
1001333 0010 4 4 Tool Freigabe Nicht ange... 08.08.16 1... 01:23:00
1001333 0020 4 4 Tool Freigabe Nicht ange... 08.08.16 1... 01:22:00
1001333 11111-111... |4 4 Tool Freigabe Nicht ange... 14.12.16 0... 01:23:00
1001334 0010 100000002 100000002  TEST finish... Freigabe Nicht ange... 08.08.16 1... 01:02:00
1001334 0020 100000002 100000002  TEST finish... Freigabe Nicht ange... 08.08.16 1... 01:02:00

Bild 141: Erganzende Auftragsdetails

Folgende Filter sind verfligbar:

—  Produkt (mehrfach)
— Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
—  Auftrag (mehrfach)
30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 101/206




& FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

3.10.2 Vorgang

3.10.2.1 Auftragsvorrat

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragstibersicht > Vorgang > Auftragsvorrat

Tabellarische Auflistung von noch nicht begonnenen Vorgangen mit detaillierten Angaben zu Zeiten,
Material, Mengen und OEE:

Auftragsvorrat em) e  Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: - ~  Weitere.. v | &

Auftrag Vorgang - Material Vorgangsphase Vorgangsstatus Arbeitsplatzgruppe Arbeitsplatz Planstart Planende Sollmenge =
1001332 0020 4 Freigabe Nicht angemeldet 10.08.16 04:28 10.08.16 06:00 20 °
1001333 0010 4 Freigabe Nicht angemeldet 10.08.16 03:15 10.08.16 04:38 20

1001333 0020 4 Freigabe Nicht angemeldet 10.08.16 04:38 10.08.16 06:00 20

1001334 0010 100000002 Freigabe Nicht angemeldet 12.08.16 03:56 12.08.16 04:58 20

1001334 0020 100000002 Freigabe Nicht angemeldet 12.08.16 04:58 12.08.16 06:00 20

1001335 0020 100000002 Freigabe Nicht angemeldet 01.09.16 04:52 01.09.16 06:00 22

Bild 142: Auftragsvorrat

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
= Vorgang (mehrfach)
= Material (mehrfach)

3.10.2.2 Laufende Vorgadnge

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragsibersicht > Vorgang > Laufende Vorgédnge

Tabellarische Auflistung von laufenden und unterbrochenen Vorgangen mit detaillierten Angaben zu
Zeiten, Material, Mengen und OEE:

Laufende Vorgénge @ @ Report-Einstellungen ~ v

Arbeitsplatz: - ~  Weitere.. ~ | £

Auftrag *  Vorgang |\/ateria\ Vorgangsphase Vorgangsstatus Status seit Prioritat Arbeitsplatz Planstart Startzeitpunkt  Planende Endzeitpunkt Restlaufzeit | =

1001331 0020 | 1000000... 14.12.16 13:36 760-2 12.08.16 04:17 14.12.16 13:36 12.08.16 06:00 17.01.17 21:00 01:40:00 20
WPL1_OD... WPL1_OPR1-1 |844 01.12.16 11:47 WPL1 19.09.16 07:20 19.09.16 08:05 19.09.16 07:20 01.12.16 11:47 3070:02:37 50(
A1004 0010 |4 18.01.17 13:00 8 AT60-1 04.10.16 09:44 31.10.76 13:11 04.10.16 10:39 17.01.17 21:00 00:50:00 10
C1005 0030 |4 13.10.16 13:16 8 C760-2 12.10.16 14:00 13.10.16 06:00 14.10.16 07:45 13.10.16 13:16 02:22:25  50(
C1005 0030 |4 12.10.16 13:16 8 C760-1 12.10.16 14:00 13.10.16 10:45 14.10.16 07:45 13.10.16 13:16 03:57:23  50(

Bild 143: Laufende Vorgange

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
— Vorgang (mehrfach)
—  Material (mehrfach)
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3.10.2.3 Beendete Vorgange

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragstibersicht > Vorgang > Beendete Vorgange

Tabellarische Auflistung von beendeten Vorgangen mit detaillierten Angaben zu Zeiten, Material,
Mengen und OEE:

S

Beendete Vorginge % em) | Report-Einstellungen v ~
Arbeitsplatz: - ~ | Zeit: Februar 2017 ~ | Weitere... ~ || &

Auftrag Vorgang Material Arbeitsplatz Planstart Startzeitpunkt Planende Endzeitpunkt  Terminabwei.. Startzeitpun.. Endzeitpunkt.. Startzeitpun.. Endzeitpun =
1001257 0020 4 760-1 24.02.160.. 28.10.160.. 2402160.. 09.11.161.. 6221:00:41 28.10.160.. 28.10.161.. 2810.161.. 09.11.161."
1001332 0010 4 760-1 10.08.16 0... 08.08.761.. [10.08.160.. 24.10.16 1. 1809:53:29 08.08.16 1.. 08.08.761.. 05.09.161.. 24.10.76 1.
1001335 0010 100000002  760-1 30.08.16 1... 08.08.761.. [30.08.16 1. 30.08.16 1. -00:02:30 08.08.16 1... 30.08.761.. 30.08.161.. 30.08.761.
1001344 0010 100000002  760-1 08.08.16 1... 08.08.161.. 09.08.160.. 09.08.16 0.. 00:00:32 08.08.16 1... 08.08.161.. 08.08.161.. 09.08.16 0.
1001346 0010 100000002  760-1 09.08.16 0... 09.08.160.. 10.08.161... 10.08.16 1... 00:00:48 09.08.16 0... 09.08.160.. 09.08.160.. 10.08.76 1.
1001346 0020 100000002  760-2 09.08.16 0... 09.08.160.. 09.08.161.. 09.11.16 1. 2208:27:57 09.08.16 0. 28.10.161.. 09.08.160.. 09.11.16 1.
1001350 0010 100000002  760-1 10.08.16 1... 10.08.16 1. [10.08.16 1... 10.08.16 1... -00:02:54 10.08.76 1. 10.08.161.. 10.08.16 1. 10.08.16 1.

Bild 144: Beendete Vorginge

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Vorgang (mehrfach)
= Material (mehrfach)

3.10.2.4 Vorgangsdetails

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Auftragstibersicht > Vorgang > Vorgangsdetails

v" Die Zeitbasen OEE, Produktion und Riisten sind konfiguriert.

Tabellarische Darstellung aller Details zu einem oder mehreren Vorgangen:

= Auftrag
= Vorgang

Vorgangsnummer, Vorgangsphase
= Status

Vorgangsstatus, Startzeit des Status
= Material
Materialnummer, Materialbeschreibung
= Menge
Sollmenge, Gesamtmenge, Gutmenge, Ausschussmenge, Nacharbeitsmenge, Offene Menge,
Soll/Ist-Abweichung, Soll/Ist-Vergleich
= Einheit
Z.B. Stiick, kg, usw.
—  Zeiten pro Einheit
Zeit, Sollzeit, Soll/Ist-Abweichung, Soll/Ist-Vergleich
= Prioritat
—  Start-/ Endzeitpunkt
Echter Start, echtes Ende, geplanter Start, geplantes Ende, Terminabweichung

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 103/206



& FORCAM

Vordefinierte Reports we speak machine

= Hube
Hubfaktor, Hubzeit, Soll-Hubzeit, HPH (Hub pro Stunde), PPH (produzierte Einheit pro Hub),
Soll/Ist-Abweichung, Soll/Ist-Vergleich

= Ruistzeit
Startzeitpunkt, Endzeitpunkt, erfasste Ristzeit, Soll-Ristzeit, Soll/Ist-Abweichung, Soll/Ist-
Vergleich, Ristgrad

—  Bearbeitungszeit
Startzeitpunkt, Endzeitpunkt, erfasste Bearbeitungszeit, Soll-Bearbeitungszeit, Soll/Ist-Abwei-
chung, Soll/Ist-Vergleich

= Durchfiihrungszeit
Echte Durchfihrungszeit, Soll-Durchfiihrungszeit, Soll/Ist-Abweichung, Soll/Ist-Vergleich

—  Durchlaufzeit
Echte Durchlaufzeit, Plan-Durchlaufzeit, Plan/Ist-Abweichung, Plan/Ist-Vergleich

= Prozessgrad
= Verfugbarkeit
— Leistungsgrad
= Qualitatsrate
= OEE

= Personalzeit

Vorgangsdetails @) Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: - v | Zeit: Oktober 2016 v | Material: - ~ Vorgang: - v Vorgangsphase: - ~ Vorgangsstatus: - v | &3

Auftrag Vorgang Material Vorgangsphase Vorgangsstatus Status seit Zuletzt abgemeldet Zuletzt angemeldet Restlaufzeit Arbeitsplatz Solmenge Terminabweichu =
A1004 0010 4 18.01.17 13:00 311076 13:11 00:50:00  A760-1 10 00:00:00 "
C1001 0010 4 Beendet Beendet 15.09.16 11:05 15.09.16 11:05 00:00:00  C760-1 100 855:05:14
C1l002 0010 4 Beendet Beendet 06.10.16 01:37 06.10.16 01:37 00:00:00  C760-1 100 04:35:54

C1003 0010 4 Beendet Beendet 07.10.16 03:23 07.10.16 03:23 00:00:00 C760-2 50 16:43:36

C1003 0020 4 Beendet Beendet 07.10.16 11:13 07.10.16 11:13 00:00:00  C760-1 50 24:33:.45

C1004 0010 4 Beendet Beendet 111016 12:36 11,1016 12:33 11,1016 12:35 00:00:00  C760-1 5 -00:23:46

C1004 0010 4 Beendet Beendet 11.10.16 12:36 11.10.16 12:36 00:00:00 C760-2 5 -00:22:46

C1005 0030 4 13.1 0.1613:16 13.1016 13116 131016 13116 02:22:25  C760-2 500 00:00:00

C1005 0030 4 13.‘1 0.16 13:16 13.10.16 10:45  03:57:23  C760-1 500 00:00:00

Bild 145: Vorgangsdetails

Folgende Filter sind verfligbar:
—  Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)
— Vorgang (mehrfach)
—  Material (mehrfach)
= Vorgangsphase
= Vorgangsstatus
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3.11 Instandhaltung

Die Reports in diesem Abschnitt bilden Instandhaltungszeiten auf ausgewahlten Arbeitsplatzen ab.
Die ungeplante Instandhaltung zeigt die Effektivitat der geplanten Instandhaltung: Je geringer der
Wert der ungeplanten Instandhaltung ist, desto effektiver ist die geplante Instandhaltung.

Der IH-Zeitgrad erlaubt Rickschliisse tber die OEE: Je geringer der Wert des IH-Zeitgrads ist, desto
besser ist die Entwicklung bzw. Optimierung der OEE.

Die folgende Tabelle 14 zeigt die Berechnung des IH-Zeitgrads und der ungeplanten Instandhaltung:

Tabelle 14: Berechnung der Werte fiir die Instandhaltung

Wert Berechnung Erklarung

Geplante Instandhaltung / geplante Be- | Anteil der geplanten Instandhaltung an

IH-Zeitgrad triebszeit *100% der gesamten Betriebszeit

Ungeplant [% von | Ungeplante Instandhaltung / gesamte Anteil der ungeplanten IH an der gesam-
Gesamt] Instandhaltung *100% ten IH

(® Reports zur Instandhaltung benétigen die Zeitbasen Instandhaltung und Ungeplante Instand-
haltung.

3.11.1 IH-Report

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Instandhaltung > IH-Report

v Die Zeitbasen Instandhaltung und Ungeplante Instandhaltung sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung der Dauer von Instandhaltungen auf einem oder mehreren Arbeits-
platzen fir einen Zeitraum:

— IH-Report als Sdulendiagramm (Bild 146):
IH-Zeitgrad und ungeplante Instandhaltung als Sdulen fir jeden Arbeitsplatz. Je nach Auswahl
im Werte-Filter werden die Sdulen einzeln oder als Paar angezeigt.

— IH-Report als Tabelle (Bild 147):
Tabellarische Auflistung von Dauern der Instandhaltung in Minuten. Angabe der gesamten
IH, geplante und ungeplante IH, geplante Betriebszeit und IH-Zeitgrad. Die Spalten beziehen
sich auf Arbeitsplatze. Der Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.
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IH-Report @) e |Report-instellungen v v
Arbeitsplatz: C170102, H170201, WP-STD-01 v | Zeit: 2017 ~ | &

Werte

Ungeplante IH, IH-Zeitgrad v

60,00 %
50,00 %
40,00 %
30,00 %

20,00 %

IH-Zeitgrad, Ungeplante IH

10,00 %

170102 H170201 WP-STD-01

0,00 %

Bild 146: IH-Report als Sdulendiagramm

Arbeitsplatz C170102 H170201 ‘WP-STD-01
IH 435:39 100:15 104:55
Geplant 27218 37:34 49:27
Ungeplant 163:21 62:40 55:27
Geplante Betriebszeit 705:50 447:06 1195:24
IH-Zeitgrad 38,58% 8,4% 4,14%
Ungeplante IH 37,5% 02,52% 52,86%

Bild 147: IH-Report als Tabelle

Folgende Filter sind verfiigbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

3.11.2 IH-Verlauf

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Instandhaltung > IH-Verlauf

v Die Zeitbasen Instandhaltung und Ungeplante Instandhaltung sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung des zeitlichen Verlaufs der Dauer von Instandhaltungen auf einem
oder mehreren Arbeitsplatzen Uber einen Zeitraum:

= IH-Verlauf als Sdulendiagramm (Bild 148):
IH-Zeitgrad und ungeplante Instandhaltung als Sdulen. Je nach Auswahl im Werte-Filter wer-
den die Saulen einzeln oder als Paar angezeigt. Jede Sdule/Paar stellt die Dauer fir einen aus-
gewdhlten Zeitraum dar (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Die Daten stammen von allen
ausgewahlten Arbeitsplatzen.

— IH-Verlauf als Tabelle (Bild 149):
Tabellarische Auflistung von Dauern der Instandhaltung in Minuten. Angabe der gesamten
IH, geplante und ungeplante IH, geplante Betriebszeit und IH-Zeitgrad. Die Daten stammen
von allen ausgewahlten Arbeitspldtzen. Die Spalten beziehen sich auf ausgewahlte Zeitraume
(z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Der Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.
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IH-Verlauf @) em) Report-Einstellungen v v
Arbeitsplatz: - v Zeit: Woche 7 2017 - Woche 102017 v | | &

Werte
Ungeplante IH, IH-Zeitgrad v
50.00 %

40,00 %

30,00 %

20,00 %
- . . .

0,00 %
KW 07 2017 KW 08 2017 KW 09 2017 KW 10 2017

IH-Zeitgrad, Ungeplante IH

Bild 148: IH-Verlauf als Sdulendiagramm

Zeitraum 2017/07 2017/08 2017/09 2017/10
IH 2273:37 2295:55 2381:01 742:25
Geplant 1236:55 1210:15 1300:50 388:49
Ungeplant 1036:42 1085:40 1080:10 353:35
Geplante Betriebszeit 6252:37 6233:34 6184:26 1915:41
IH-Zeitgrad 19,78% 19,42% 21,03% 20,3%
Ungeplante IH 45,6% 47,29% 45,37% 47,63%

Bild 149: IH-Verlauf als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
— Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

3.11.3 Storgrundverlauf

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Reports > Instandhaltung > Stérgrundverlauf

v Die Zeitbasen Instandhaltung und Ungeplante Instandhaltung sind konfiguriert.

Multireport mit der Darstellung des zeitlichen Verlaufs von Storgriinden fiir einen oder mehrere Ar-
beitsplatze Uber einen ausgewahlten Zeitraum:

—  Storgrundverlauf als Sdulendiagramm (Bild 150):
Verlauf von Storgriinden anteilig als Sdulen. Jede Saule stellt die Dauer flr einen ausgewahl-
ten Zeitraum dar (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Je nach Auswahl im Werte-Filter ist der
Verlauf als Dauer (in Minuten oder Prozent), Haufigkeit (Anzahl oder Prozent), MTBF oder
MTTR dargestellt. Die Daten stammen von allen ausgewdahlten Arbeitsplatzen.

—  Storgrundverlauf als Tabelle (Bild 151):
Tabellarische Auflistung des Verlaufs von Storgriinden. Angabe des Verlaufs als Dauer (in Mi-
nuten oder Prozent), Haufigkeit (Anzahl oder Prozent), MTBF oder MTTR. Die Daten stam-
men von allen ausgewahlten Arbeitsplatzen. Die Spalten beziehen sich auf ausgewahlte Zeit-
raume (z.B. Monat, Kalenderwoche, usw.). Der Werte-Filter beeinflusst diese Tabelle nicht.
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Storgrundverlauf ) Report-Finstellungen v

Arbeitsplatz: - v Zeit: Woche 1 2017 - Woche 10 2017 ~ | Stérgrund: 101, 101, 103, 110, 120, 131, 135, 15, 180,19, .. v | &

Werte

Dauer v

o . . . .

96:00
0-72:00
KW 01 2017 KW 02 2017 KW 03 2017 KW 04 2017 KW 05 2017 KW 06 2017 KW 07 2017 KW 08 2017 KW 09 2017 KW 10 2017
Geplante Reparatur Kein Material Kein Personal Kein Werkzeug M Keine Verbindung [l maschine Stilistand [l Maschineaus Il Maschinenproblem
Ml Pause / nichi eingeplant Il Pause flexibel Il Prozessstorung Il Quaiitatsproblem Il Rusten Ml Storung Roboter Il Stérung Werkzeug Werkzeugproblem

Bild 150: Stérgrundverlauf als Sdulendiagramm

|KW01 2017 KW 02 2017 I

Stérgrund |Dauer Dauer [% absolut] Haufigkeit Haufigkeit [* absolut] MTBF MTTR  Dauer Dauer [% absolut] Haufigkeit Haufigkeit [% absolut] MTBF MTTR |

Keine Verbindung 00:30 0,01% 1 2,86% 4061:21 00:30 A
Pause / nicht eingeplant [EIeZEvY] 2.7% 0 0% 00:00 00:00 104:00 2,43% 0 0% 00:00 00:00 -
Kein Werkzeug | 104:00 27% 0 0% 00:00 00:00 104:00 2,43% 0 0% 00:00  00:00
Kein Material | 104:10 2,71% 1 2,86% 4061:21 104:10 104:00 2.43% 0 0% 00:00  00:00 -

00:10 0% 1 2,86% 4061:21 00:10
Geplante Reparatur 00:00 0% 1 2,86% 4061:21 00:00
OO:‘IU 0% 1 2,86% 4061:21 00:10
00:07 0% 1 2,86% 4061:21 00:07

Bild 151: Stérgrundverlauf als Tabelle

Folgende Filter sind verfligbar:
= Arbeitsplatz (mehrfach)
—  Zeit (Tag, Woche, Monat, Quartal, Jahr)

—  Stoérgrund (mehrfach)
Ist ein Storgrund ausgewahlt, beziehen sich die Daten nur auf diesen Storgrund.
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4 Report-Editor

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Report-Editor

Der Report-Editor bietet die Moglichkeit, neue Reports zu definieren und mehrere Reports in einem
Multireport zusammenzufassen. Eigene Reports kdnnen geldscht oder gedndert werden. Es kann
selbst bestimmt werden, ob ein eigener Report im Navigationsbereich angezeigt werden soll. Es ist
empfehlenswert, Teilreports eines Multireports (siehe Abschnitt 4.7) auszublenden, da sie nur ge-
meinsam mit anderen Reports angezeigt werden und den Navigationsbereich unnétig fiillen wiirden.

4.1 Report Kategorien erstellen und bearbeiten

Reports kdnnen im Navigationsbereich in Kategorien zusammengefasst werden. Kategorien kénnen
im Navigationsbereich durch das Icon Report aufklappen auf- und durch das Icon Report zuklappen
zugeklappt werden und dienen der Strukturierung von Reports.

(1 Eine Kategorie kann im Navigationsbereich per Drag-and-drop verschoben werden.

+ Online Protokolle “
» Overall Equipment Effectiveness (OEE)

v Verfligbarkeitsanalyse

v+ Leistungsgradanalyse

» Qualitdtsanalyse

» Vorgangstibersicht

» Ressourcenbelegung

» Teilreports

» Kein Standard

251 elements found.

Kategorien bearbeiten

Bild 152: Navigationsbereich

Um eine neue Kategorie zu erstellen:
1. Auf Kategorie bearbeiten klicken (siehe Bild 152).
Der Navigationsbereich wechselt in den Bearbeitungsmodus.
Auf Kategorie hinzufiigen klicken.
Name der Kategorie eintragen.
Die Kategorie erscheint in der Sprache, in der sich der Benutzer in FORCAM FORCE™ anmel-
det.
Auf Hinzufiigen klicken.
Durch Klicken auf Fertig speichern.

vVow ooV

v ok
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Um eine Unterkategorie zu erstellen:

1. Eine Kategorie auswahlen und auf Kategorie hinzufiigen klicken.

2. Name der Kategorie eintragen.

> Die Kategorie erscheint in der Sprache, in der sich der Benutzer in FORCAM FORCE™ anmel-
det.

3. Auf Hinzufiigen klicken.
Die Schritte 1-3 ggf. beliebig oft wiederholen.

4. Durch Klicken auf Fertig speichern.

Um eine Kategorie zu andern oder zu l6schen:
1. Eine Kategorie auswahlen.
2. Auf Icon Bearbeiten klicken, Eingaben bearbeiten und auf Anwenden klicken.
Oder
Auf Icon Loschen klicken und bestéatigen.
3. Durch Klicken auf Fertig speichern.

4.2 Neuen Report erstellen

Bei der Erstellung eines neuen Reports kann individuell bestimmt werden, welche Inhalte in welcher
Form dargestellt werden sollen.

O) Anderungen an Reports kénnen durch Klicken auf Riickgsingig im rechten oberen Bildschirmrand
riickgangig gemacht werden.

Neu

Welchen Reporttyp wollen Sie erstellen?
* Report
Multireport

Erstellen Abbrechen

Bild 153: Neuen Report erstellen

Um einen neuen Report zu erstellen:
1. Im Darstellungsbereich auf Neu klicken (siehe Bild 153).
2. Report auswahlen.
3. Auf Erstellen klicken.
> Die Ansicht wechselt in den Bearbeitungsmodus.

@ Durch Klicken auf den Reiter Vorschau wechselt die Ansicht in den Vorschaumodus. Alle Einstel-
lungen und Anderungen werden hier vorab angezeigt, ohne sie endgiiltig zu speichern.
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Die Konfiguration eines Reports richtet sich nach dem ausgewahlten Prasentationstyp. Je nach Typ
werden Parameter ein- oder ausgeblendet. In diesem Abschnitt wird die komplette Konfiguration je-
den Typs beschrieben.

Einige Prasentationstypen erlauben Anzeige-Optionen, die verschiedene zusatzliche Informationen in
Reports einblenden. Eine dieser Optionen ist die Linie, die z.B. in einem Sdulendiagramm ausgewahlt
werden kann. Die Linie bildet Daten als Gerade ab und kann liber mehrere Grafiken, hier Saulengrup-
pen, gehen.

Die Linie zeichnet die Gerade dabei von einem Datenpunkt zum nachsten und ist daher nur bei Sig-
nalwerten und deren Verlauf sinnvoll. Ist zwischen zwei Datenpunkten kein Wert vorhanden, tGber-
brickt die Linie diesen Wert bis zum nachsten Datenpunk. Der Punkt ohne Wert kann durch eine sol-
che Abbildung missverstanden werden. Es ist daher empfehlenswert, die Linie nur bei vorhandenen
Daten anzuwenden.

OEE-Report (Vorgang)

Arbeitsplatz: 90270 ~  Zeit: Mdrz 2019 - April 2019 ~  Material: - ~  Vorgang: 1001603/0010, 1001864/0020, 1001984/0010 ~ s

Linien

OEE (Summe), Verflgbarkeit (Summe) ~ |

100,00 % ———— —

80,00 %

60,00 %

40,00 % A
/’/
20,00 % o’
0,00 % " -
1001603 / 0010 1001864 /0020 1001984 / 0010
M Verfagbarkeit Leistungsgrad Qualitat Il OEE Verfigbarkeit OEE

Bild 154: Linie in einem Report
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4.2.1 Tabelle
Tabellarische Darstellung von Daten (siehe z.B. Bild 105).

Um einen Report in Form einer Tabelle zu erstellen:
1. Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Tabelle auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
Zeilenfarbe auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das die Farbe der einzelnen Zustdnde definiert.
7. Spalten bearbeiten:
a. Neue Spalte durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Spalte durch Icon Léschen entfernen.
c. Spalte durch Icon Bearbeiten mit anderer Spalte ersetzen.
d. Spalte durch Icon Nach oben bewegen eine Position vor oder durch Icon Nach unten
bewegen eine Position zuriickbewegen.
8. Summenzeile ein- oder ausblenden.
Ist ein Haken bei Summenzeile anzeigen gesetzt, wird der Tabelle unter die letzte Zeile eine
Summenzeile hinzugefiigt. Sie zeigt fur jede Spalte mit Werten die Summe aller Werte an.
9. Ausrichtung der Tabelle bestimmen.
Ist ein Haken bei Gespiegelte Anzeige gesetzt, werden Zeilen und Spalten der Tabelle ver-
tauscht.
10. Drill-Down hinzufiigen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
11. Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
12. Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
13. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

ok wnN

4.2.2 Pivot-Tabelle

Eine Pivot-Tabelle bietet die Moglichkeit, Daten einer Tabelle in verschiedener Art darzustellen und
auszuwerten. Sie stellt die Daten in verdichteter und zusammengefasster Form dar. Dadurch kénnen
groRere Datenmengen Uberschaubar auf gewlinschte, wesentliche Inhalte reduziert werden.

|KW06 2017 KW 08 2017 KW 09 2017 Gesamt § Gesamt @
Qualitatsmerkmal +  Qualitatsdetails |Me|1ge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%] Menge Menge [%]
Ausschussmenge 3,07% 352 22,34% 6 4,35% 0 9,92%
Ausschussmenge Dimensionale Ungenauigkeit 27,3% 8 5,8% 0 11,03%
Gutmenge Gutmenge Standard 33,44% 766 48,6% 100 72,46% 2 51,5%
Gutmenge Gutmenge Standard 2 58 8,9% 106 6,73% 15 10,87% 0 8,83%
Nacharbeitsmenge | 178 27.3% 114 7,23% 5 3.62% 0 12,72%
Nacharbeitsmenge QOberflichen-Wellen 238 15,1% 4 2,9% 0 6%

100%

3 100%

¥ 652 100%

Bild 155: Pivot-Tabelle
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Um einen Report in Form einer Pivot-Tabelle zu erstellen:

1.

oukwnN

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Pivot-Tabelle auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
Spaltenfeld auswahlen.
Spalte, nach der gruppiert werden soll. Alle Datensatze, die in der ausgewahlten Spalte den
gleichen Inhalt haben, werden zu je einer separaten Spalte in der Pivot-Tabelle zusammen-
fasst.
Datumsfeld auswahlen.
Zeitraum, Uber den kumuliert werden soll.
Formatierungsfeld auswahlen.
Zeiteinheit.
Zeilenfelder hinzufiigen:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Spalte aus dem Quellreport, deren Daten Gbernommen werden sollen.
c. Ggf. Farbspalte auswahlen.
d. Auf Anwenden klicken.
Zeile Prasentationsfelder hinzufiigen.
Erste Spalte der Pivot-Tabelle:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Spalte aus dem Quellreport, deren Daten Glbernommen werden sollen.
c. Ggf. Farbspalte auswahlen.
d. Auf Hinzufiigen klicken
Wertfelder hinzufligen.
Datenfelder, deren Werte aggregiert werden sollen:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen ergdnzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, dessen Werte aggregiert werden sollen.
c. Methode auswahlen.
d. Auf Hinzufiigen klicken.
Zeilensummen hinzufiigen (optional).
Zeilenweise Kumulation oder Durchschnittsbildung von Werten innerhalb bestimmter Spal-
ten:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
c. Methode auswahlen.
d. Auf Hinzufiigen klicken.
Summenzeile ein- oder ausblenden.
Ist ein Haken bei Summenzeile anzeigen gesetzt, wird der Tabelle unter die letzte Zeile eine
Summenzeile hinzugefiigt. Sie zeigt fir jede Spalte mit Werten die Summe aller Werte an.
Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
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4.2.3 Balkendiagramm

Waagerechte Verteilung von Werten in Form von Balken lber einer X-Achse (siehe z.B. Bild 106).

Um einen Report in Form eines Balkendiagramms zu erstellen:

1.

ok wnN

Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Balkendiagramm auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
Kategorien hinzufiigen.
Angabe aller Datenspalten aus der Datenquelle, die als Kategorie auswahlbar sein sollen. Die
Inhalte der jeweiligen Datenspalte sind die Variablen des Balkendiagrams. Jeder Inhalt inner-
halb der Datenspalte wird durch einen separaten Balken reprasentiert:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das als Kategorie zur Auswahl stehen soll.
c. Ggf. Farbspalte auswahlen.
Farbliche Darstellung des Balkens.
a. Auf Hinzufiigen klicken
Werte hinzufiigen.
Angabe einer Datenspalte, deren Inhalte summiert werden kénnen, um die Summe als Bal-
ken darzustellen. Die Daten mussen Zahlen sein.
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Datenspalte, deren Inhalte summiert werden soll.
c. Methode auswahlen.
a. Auf Hinzufiigen klicken
Zielwerte hinzufligen (optional).
Ein oder mehrere Zielwerte, die im Diagramm als Vergleichswert abgebildet werden sollen
(siehe Abschnitt 11)
Anzeige-Optionen bearbeiten:
a. Achse auswahlen.
Y-Achse des Diagrammes.
b. Unterteilung auswahlen.
X-Achse des Diagramms.
c. Werte auswahlen (einfach).
d. Sortierung bestimmen.
Bei mehreren Kategorien kann die Unterteilung der Saule sortiert werden.
e. Anzeige-Optionen ein- oder ausblenden.
Ist ein Haken bei Diagramm-Optionen einblenden gesetzt, werden die Anzeigeoptio-
nen (Schritt 8) im Diagramm eingeblendet.
f.  Durchschnittsspalte einblenden.
Ist ein Haken bei Durchschnittsspalte einblenden gesetzt, wird im Diagramm ein zu-
satzlicher Balken mit dem Durchschnittswert aller Balken eingeblendet.
g. Legende ein- oder ausblenden.
Ist ein Haken bei Anzeige Legende gesetzt, wird die Legende der Balken im Dia-
gramm eingeblendet.

10. Drill-Down hinzufiigen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
11. Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
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Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.

12. Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).

13. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

4.2.4 Saulendiagramm

Vertikale Verteilung von Werten in Form von Balken (ber eine Y-Achse (siehe z.B. Bild 106).

Die Konfiguration eines Saulendiagramms ist identisch mit der Konfiguration eines Balkendiagramms.
Der einzige Unterschied liegt in der Ansicht.

Zur Konfiguration von einem Saulendiagramm, siehe Abschnitt 4.2.3.

4.2.5 Rampendiagramm

Verteilung von Werten in Form von angrenzenden Saulen Uber eine X-Achse. Auspragung von Wer-
ten in Form von Kurven mit Ausschlag auf die Y-Achse.

€ < 13.01.2017 17.01.2017 > »
400
350
300
250
a
S
5 200
=
150
100
50
0 —
14:00 15:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 14 Jan 01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 06:00
M stillstand unbegriindet Freie Kapazitat auerhalb Schicht [l Produktion M Risten Pause Freie Kapazitat innerhalb Schicht  — Interpolierte Ist-Kurve Soll-Kurve

Bild 156: Rampendiagramm
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Um einen Report in Form eines Rampendiagramms zu erstellen:

1.

oukwnN

10.

11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.
18.

Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Rampen-Diagramm auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
X-Achse bestimmen.
Zeitraum, der auf der X-Achse dargestellt werden soll.
Wert auswiahlen.
Wert, der auf der linken Y-Achse dargestellt werden und ausschlaggebend fiir die Héhe der
Balken sein soll.
Zeilenfarbe auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das die Farbe der einzelnen Zustdnde definiert.
Beschreibung fiir Wert auswahlen.
Die Beschreibung erscheint auf der linken Y-Achse und gibt Auskunft (iber den Wert.
Zusatz-Zeilen einflgen (optional).
Angabe eines weiteren Wertes, der bei der Darstellung als Rampendiagramm auf der vertika-
len Achse als Linie abgebildet wird. Muss eine Zahl sein:

a. Zeile durch Icon Hinzufiigen erganzen.

b. Datenspalte auswahlen.

c. Auf Hinzufiigen klicken.

d. Zeile in der Legende ein-/ ausblenden.

Ist ein Haken bei Anzeige Legende gesetzt, wird die Zeile in der Legende des Dia-
gramms angezeigt.

Drill-Down hinzufligen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
Sollstiickzeit auswahlen.
Zeitbasis fiir Soll auswahlen.
Zeitbasis fiir Ist auswahlen.
OEE ein-/ ausblenden.
Ist ein Haken bei OEE gesetzt, wird die OEE-Performance im Diagramm an der rechten Y-
Achse angezeigt.
Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
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4.2.6 Zeitstrahldiagramm

Zeitlicher Verlauf von Ereignissen oder Zustdanden. In Reports werden damit die innerhalb eines Zeit-
abschnitts auf Arbeitsplatze, Vorgange oder Personen bezogenen Meldeereignisse, sowie die daraus
abgeleiteten Betriebszustande farblich dargestellt. Die farbliche Darstellung kann sich auf beliebig
definierte Betriebszustdnde beziehen.

€ < 04.02.2017 06.02.2017 > *

: g | |

_:_ WP-5tandard-02

-'g 08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 6. Feb 04.00

2

<

WP-Standard-03

08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 6. Feb 04:00
08:00 12:00 16:00 20:00 5. Feb 04:00 08:00 12:00 16:00 20:00 6. Feb 04:00

Bild 157: Zeitstrahldiagramm

Im Zeitstrahl-Diagramm werden je nach Auswahl im Filter mehrere Zeilen (Charts) abgebildet. Jede
Zeile hat standardmafRig eine eigene X-Achse mit einer Zeitangabe. Es ist auch moglich, mehrere Zei-
len Gber einer X-Achse zusammenzufassen (siehe Schritt 8 unten). Dabei wird lediglich eine X-Achse
angezeigt und die gewtinschte Anzahl an Zeilen darliber angeordnet.

Betriebszusténde (Arbeitsplatz) [Betriebszustande (Arbeitsplatz)
Arbeitsplatz: - v Zeit: 21.06.2018 v & Arbeitsplatz: - v Zeit: 21.06.2018 ~ &F
€ < 21062018 « < 21,06.2018
i _ - i WICTE0-10 (METB0-10- 2 Shift with & 1 - -
E- MC760-10 (MC760-10- 2 Shift with 8 H) E-
2 21-Jun 02:00 04:00 £ MC760-4 (2 Shift with & H)
< <
MC760-4 (2 Shift with 8 H) MC760-5 (2 Shift with 8 H)
21. Jun 02:00 04:00
21. Jun 02:00 04:00
MC760-5 (2 Shift with 8 H) .
31, Jun 02:00 04:00 MC760-8 (With 2 H Break at end)
MC760-9 (2 Shift with 8 H)
MC760-8 (With 2 H Break at end)
21, Jun 02:00 04:00 MC760_1 (MC760-1)
MC760-9 (2 Shift with 8 H) 21 Jun 02:00 04:00
21 Jun 02:00 04:00
MC760_1 (MCTE0-1)
21. Jun 02:00 04:00

Bild 158: Zeitstrahl mit drei Charts pro X-Achse
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Um einen Report in Form eines Zeitstrahldiagramms zu erstellen:

1.

oukwnN

10.

11.

12.
13.

14.
15.

Namen des Reports eintragen (Pflichtfeld).
Ggf. auf Titel verwenden klicken, um Titel und Zusatz einzutragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Zeitstrahldiagramm auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
Y-Achse bestimmen.
Element, das auf der Y-Achse dargestellt werden soll (hier Arbeitsplatz). Element und Sortie-
rung durch Klicken auf Icon Bearbeiten definieren.
X-Achse bestimmen.
Zeitraum, der auf der X-Achse dargestellt werden soll.
Charts per x-Achse bestimmen.
Bestimmt die Anzahl der Charts (Zeilen), die Gber der X-Achse zusammengefasst werden
(siehe Bild 158).
Zeilenfarbe auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das die Farbe der einzelnen Zustdande definiert.
Tooltip auswahlen.
Bestimmt die angezeigte Information, wenn der Mauszeiger tGber einem Element des Zeit-
strahls schwebt.
Zusatz-Zeilen einfligen (optional).
Angabe eines weiteren Wertes, der bei der Darstellung als Rampendiagramm auf der vertika-
len Achse als Linie abgebildet wird. Muss eine Zahl sein:

a. Zeile durch Icon Hinzufiigen erganzen.

b. Datenspalte auswahlen.

c. Auf Hinzufiigen klicken.

d. Zeile in der Legende ein-/ ausblenden.

Ist ein Haken bei Anzeige Legende gesetzt, wird die Zeile in der Legende des Dia-
gramms angezeigt.

Drill-Down hinzufligen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
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Liniendiagramm

Darstellung eines bestimmten Wertes Uber einen ausgewahlten Zeitraum hinweg als Linie.

00:20:00

00:16:40

00:13:20

00:10:00

Dauer [HH:mm:ss]

00:06:40

00:03:20

00:00:00

Arbeitsplatz: 200 ~ | Zeit: 02.04.2019 07:58 - 02.04.2019 08:59 ~ c

07:58 0200 0302 0804 0:06 0808 010  0&12 0814 0216 013  02®20 022 024 0826 0828 0330 0832 0334 0336 0833
Startzeitpunkt

200

Bild 159: Liniendiagramm

Um einen Report in Form eines Liniendiagramms zu erstellen:

1.

ouhkwnN

8.

Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Liniendiagramm auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
X-Achse bestimmen.
Zeitraum, der auf der X-Achse dargestellt werden soll.
Kategorien hinzufligen.
Angabe aller Datenspalten aus der Datenquelle, die als Kategorie auswahlbar sein sollen. Die
Inhalte der jeweiligen Datenspalte sind die Variablen des Balkendiagrams. Jeder Inhalt inner-
halb der Datenspalte wird durch einen separaten Balken reprasentiert:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das als Kategorie zur Auswahl stehen soll.
c. Ggf. Farbspalte auswahlen.
Farbliche Darstellung des Balkens.
d. Sortierspalte auswahlen.
Bestimmt die Prioritat der Reihenfolge.
e. Auf Anwenden klicken
Y-Werte hinzufligen.
Angabe einer Datenspalte, deren Inhalt auf der Y-Achse dargestellt werden soll. Die Daten
missen Zahlen sein.
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Datenspalte auswahlen.
a. Auf Hinzufiigen klicken
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9. Zielwerte hinzufligen (optional).
Ein oder mehrere Zielwerte, die im Diagramm als Vergleichswert abgebildet werden sollen
(siehe Abschnitt 11).
10. Anzeige-Optionen bearbeiten.
Bestimmt, welche der ausgewahlten Werte im Schaubild angezeigt oder ausgeblendet wer-
den sollen.
a. Anzeige-Optionen durch Klicken auf Icon Bearbeiten dandern.
Auswahl eines anderen Wertes, der auf der Y-Achse angezeigt werden soll.
b. Anzeige-Optionen ein-/ausblenden.
Haken unter Sichtbar setzen, um den jeweiligen Wert im Schaubild anzuzeigen.
c. Legende ein-/ausblenden.
Haken unter Legende einblenden setzen, um die Legende im Schaubild anzuzeigen.
d. Achsentitel ein-/ausblenden
Haken unter Achsentitel einblenden setzen, um den Titel der Achse im Schaubild an-
zuzeigen. Der Achsentitel entspricht dem ausgewahlten Wert (z.B. Sollmenge).
e. Prozentachse beschranken.
Haken unter Prozentachse auf 100% beschranken setzen, um eine Prozentzahl von
Uber 100% zu verhindern. Die maximale Auslastung der Achse betrdagt dann 100%
und die Werte werden anteilig dargestellt.
11. Drill-Down hinzufiigen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
12. Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
13. Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
14. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

4.2.8 Kreisdiagramm

Darstellung verschiedener anteiliger Werte in einem Kreisdiagramm.

Arbeitsplatz: -+ Zeit: 0204.2019 v Betriebszustand: - ~  Zeitbasis: - ~ &

Werkzeug beschadigt: 01:22 (0,94 %)

164658: 00:20 (0,23 %)
Storung Mechanik: 02:40 (1,83 %) _ ERROR MACHINE: 02:00 (1,37 %)

Starung Maschine: 07:00 (4,78 %) ~._ Fehlendes Material: 01:01 (0,70 %)

Starung Elektrik: 01:02 (0,72 %) \ Fehlendes Werkzeug: 00:09 (0,10 %)

Stillstand unbegriindet: 16:58 (11,59%) = ™ Freie Kapazitit innerhalb Schicht: 25:38 (17,51 %)
Riisten: 02:49 (1,93 %
feten ) ~ Geplante Pause: 05:08 (3,51 %)

Qualitatsproblem (Rohmaterial): 02:32 (1,74 %) Kein Material vom Vorganger-APL: 03:30 (2,39 %)

Maschine unterbrochen wahrend Produktion: 02:00 (1,37 %)

Produktion: 72:14 (49,32 %)

W 164658 ERROR MACHINE Fehlendes Material M Fehiendes Werkzeug M Freie Kapazitatinnerhalb Schicht M Geplante Pause Kein Material vom Vorganger-APL Maschine unterbrochen wahrend Produktion
u X a Risten M Stillstand unbegriindet M Storung Elektrik M Storung Maschine Storung Mechanik Werkzeug beschadigt

Bild 160: Kreisdiagramm
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Um einen Report in Form eines Kreisdiagramms zu erstellen:
1. Namen des Reports eintragen.
Ggf. Titel verwenden.
Beschreibung des Reports eintragen.
Prasentations-Typ Kreisdiagramm auswahlen.
Datenquelle auswahlen (siehe Abschnitt 6).
Kategorien hinzufligen.
Angabe aller Datenspalten aus der Datenquelle, die als Kategorie auswahlbar sein sollen. Die
Inhalte der jeweiligen Datenspalte sind die Variablen des Balkendiagrams. Jeder Inhalt inner-
halb der Datenspalte wird durch einen separaten Balken reprasentiert:
a. Spalten durch Icon Hinzufiigen ergdnzen.
b. Datenspalte auswahlen.
Datenfeld aus der Datenquelle, das als Kategorie zur Auswahl stehen soll.
c. Ggf. Farbspalte auswahlen.
Farbliche Darstellung des Balkens.
d. Sortierspalte auswahlen.
Bestimmt die Prioritat der Reihenfolge.
e. Auf Anwenden klicken
7. Wert auswahlen.
Wert, der auf dem Diagramm dargestellt werden soll.
8. Anzeige-Optionen bearbeiten.
Bestimmt, welche der ausgewahlten Werte im Schaubild angezeigt oder ausgeblendet wer-
den sollen.
a. Anzeige-Optionen durch Klicken auf Icon Bearbeiten andern.
Auswahl eines anderen Wertes, der auf der Y-Achse angezeigt werden soll.
b. Anzeige-Optionen ein-/ausblenden.
Haken unter Sichtbar setzen, um den jeweiligen Wert im Schaubild anzuzeigen.
c. Legende ein-/ausblenden.
Haken unter Legende einblenden setzen, um die Legende im Schaubild anzuzeigen.
d. Achsentitel ein-/ausblenden
Haken unter Achsentitel einblenden setzen, um den Titel der Achse im Schaubild an-
zuzeigen. Der Achsentitel entspricht dem ausgewdhlten Wert (z.B. Sollmenge).
e. Prozentachse beschranken.
Haken unter Prozentachse auf 100% beschrinken setzen, um eine Prozentzahl von
Uber 100% zu verhindern. Die maximale Auslastung der Achse betragt dann 100%
und die Werte werden anteilig dargestellt.
9. Drill-Down hinzufiigen (optional, siehe Abschnitt 4.4).
10. Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
11. Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.5).
12. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

ok wnN
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4.3 Einem Report Titel und Zusatz hinzufiigen

Einem Report kann ein Titel und ein Zusatz hinzuzugefiigt werden. Titel und Zusatz erscheinen bei
einem Report nur in der Anzeige im Darstellungsbereich. Der Name des Reports bleibt davon unbe-
rihrt.

Titel konnen verwendet werden, um die Anzeige eines Reports nach persénlichen Praferenzen zu be-
nennen. Bei Widgets sind kurze Titel empfehlenswert, um die Ubersichtlichkeit eines Dashboards zu
erhalten.

© Neu Speichern €2 Kopieren © Neu Speichern (2] Kopieren
Editor Vorschau Editor Vorschau
Verfiigbarkeit (Gesamtbetrachtung) Titel (Zusatz)
Arbeitsplatz: - ~  Zeit: 10.02.2017 ~ Meldungstyp: - ~ Arbeitsplatz: - v Zeit: 10.02.2017 ~ Meldungstyp: - «~

Bild 161: Titel und Zusatz eines Reports

Um einem Report Titel und Zusatz hinzuzufiigen:
1. Im Report-Editor gewiinschten Report im Navigationsbereich auswahlen.
2. Einen Haken bei Titel verwenden setzen.
> Die Eingabefelder fir Titel und Zusatz erscheinen.
3. Gewilinschten Titel und ggf. Zusatz eintragen.
Der Zusatz erscheint hinter dem Titel in Klammern.
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
Titel und Zusatz erscheinen oberhalb des Reports in der Anzeige im Darstellungsbereich. Der
Name des Reports ist unverandert.

vos
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4.4 Drill-Down hinzufligen

Jedem Report kann ein Drill-Down hinzugefligt werden. Durch Aufrufen des Drill-Downs (siehe Ab-
schnitt 2.6) wechselt die Ansicht zu dem konfigurierten Zielreport. Es ist empfehlenswert, Zielreports
zu wahlen, die spezifische und detaillierte Informationen zu dem Quellreport anzeigen.

In Bild 162 wurde fir den Report Hitliste Betriebszustande (Arbeitsplatz) ein Drill-Down mit zwei
Zielreports erstellt:

Drill-Down Report
Hitliste Betriebszustandsdetails Ebene 2 (Arbeitsplatz)

Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz)

Bild 162: Drill-Downs des Reports Hitliste Betriebszustiande (Arbeitsplatz)

Im Konfigurationsdialog des Drill-Downs wird zundchst der Report ausgewahlt, auf den der Drill-
Down fiihren soll. Zusatzlich kénnen Werte und Filter des Quellreports als Filter des Zielreports be-
stimmt werden. Der Drill-Down auf den Report Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) wurde folgen-
dermalBen konfiguriert:

Drill-Down

Ziel-Report o Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) ~

Spalten / Filter Abbildunge Spalte Quellreport Filter-Kriterium Zielreport
Arbeitsplatz Arbeitsplatz

Filter / Filter Abbildung o Filter-Kriterium Quellreport Filter-Kriterium Zielreport
Betriebszustand Betriebszustand
Zeit Zeit

Anwenden Abbrechen

Bild 163: Konfigurationsdialog eines Drill-Downs
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(1) Report, auf den der Drill-Down fiihren soll.

Als Zielreport konnen alle im Navigationsbereich gelisteten Reports einschlieRlich des Quell-
reports ausgewahlt werden.

Mindestens einer der Filter im Zielreport muss vom selben Datenformat wie eine Spalte im
Quellreport sein.

(2) Spalte des Quellreports, deren Wert in der markierten Zeile als Filter im Zielreport verwendet
werden soll.

Die Spalte im Quellreport muss vom selben Datentyp wie der Filter im Zielreport sein.
(3) Filter im Quellreport, dessen Wert in einem Filter im Zielreport Gbernommen werden soll.
Der Filter im Quellreport muss vom selben Datentyp wie der Filter im Zielreport sein.

Das folgende Bild 164 zeigt, wie die Konfiguration des Drill-Downs im Zielreport dargestellt wird:

Drill-Down

Ziel-Report Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) v

Spalten / Filter Abbildung Spalte Quellreport Filter-Kriterium Zielreport
—| Arbeitsplatz Arbeitsplatz

Filter / Filter Abbildung Filter-Kriterium Quellreport Filter-Kriterium Zielreport

|Betri ebszustand Betriebszustand

|Zeit Zeit

Anwenden Abbrechen

Betriebszustgndsverlauf (Arbeitsplatz) +

4 v < Zurtick ) Report-Einstellungen ~ Wl ~
Arbeitsplatz: 100 « || Zeit: Dezember 2017 - Januar 2018 + || Betriebszustand: - v | Weitere.. v [ £

Werte

Dauer [%] v

100,00 %

75,00 %

50,00 %

25,00 %

0.00%

Dez 2017 Jan 2018

M Produktion Il Stérung Maschine Geplante Pause [l Stillstand unbegriindet

Bild 164: Abbildung von Filtern auf dem Zielreport

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 124/206



Report-Editor

& FORCAM

we speak machine

Um einen Drill-Down zu erstellen:

1.
2.

4.5

Neuen Drill-Down durch Icon Hinzufiigen ergédnzen (siehe Bild 162).
Im Konfigurationsdialog (siehe Bild 163) einen Zielreport auswahlen, auf den der Drill-Down
fihren soll.
Im Drop-down-Men hinter Nur verfiigbar fiir Spalte auswahlen, welche Spalte im Quellre-
port auf den Drill-Down fiihren soll (optional).
Beispiel: Der Report OEE Gesamtbetrachtung (Sdulendiagramm) zeigt insgesamt vier Saulen.
Wird in diesem Drop-down-Meni Qualitat (Summe) ausgewahlt, kann der Drill-Down nur bei
der Saule Qualitat aufgerufen werden.
Kategorie-Spalte auswahlen.
Das Drop-down-Menli ist inaktiv und vorgegeben, wenn es hier lediglich eine Auswahl gibt.
Spalten/Filter Abbildung durch Icon Hinzufiligen ergéanzen.
a. Unter Spalte Quellreport die Spalte im Quellreport auswahlen, deren Wert in der
markierten Zeile als Filter im Zielreport verwendet werden soll.
b. Unter Filter-Kriterium Zielreport das Kriterium auswahlen, nach dem die Spalte gefil-
tert werden soll.
c. Auf Hinzufiigen klicken.
Filter/Filter Abbildung durch Icon Hinzufiigen erginzen:
a. Unter Filter-Kriterium Quellreport ein Kriterium auswahlen, das als Filter fiir den
Zielreport verwendet werden soll.
b. Unter Filter-Kriterium Zielreport ein Kriterium auswahlen, das durch das zuvor aus-
gewadhlte Kriterium tberschrieben werden soll.
c. Auf Anwenden klicken.
Auf Anwenden klicken.

Filter konfigurieren

Filter kdnnen fir Reports ein- oder ausgeblendet werden. Mehrere Filter kdnnen unter einem Drop-
down-Meni zusammengefasst werden, um z.B. auf seltener verwendete Filter nur bei Bedarf zuzu-
greifen. Es ist auBerdem maoglich, fur Filter wie Zeit, Haufigkeit, Dauer, usw. einen Standardwert vor-

einzustellen.
Filterkonfiguration Filtername Sichtbarkeit Standard
Arbeitsplatz Visible Arbeitsplatz: -
Zeit Visible Zeit: 13.11.2016 - 22.11.2016
Material Visible Material: -
Vorgang Visible Vorgang: -

Bild 165: Filterkonfiguration
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Um einen Filter zu konfigurieren:
1. Im Report-Editor gewiinschten Report im Navigationsbereich auswahlen.
2. Im Bereich Filterkonfiguration gewiinschten Filter auswahlen.
3. Auf Icon Bearbeiten klicken.
4. Drop-down-Meni hinter Sichtbarkeit 6ffnen und gewlinschte Einstellung auswahlen:

—  Sichtbar:
Der Filter wird dauerhaft angezeigt.

—  Unsichtbar:
Der Filter wird dauerhaft ausgeblendet.

= Weitere:
Der Filter ist in der Reportanzeige in einem Drop-down-Mend verfligbar.
5. Hinter Standard (wenn verfligbar) gewiinschten Standardwert eintragen.
Auf Anwenden klicken.
7. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

o

(0 Die Anordnung der Filter durch das Icon Nach oben/unten bewegen dndern.
4.6 Report bearbeiten

Reports kdnnen auch nachtraglich bearbeitet oder geldscht werden.

Vordefinierte und standardmaRig ausgelieferte Reports konnen weder bearbeitet noch geléscht wer-
den. Daflir muss von ihnen zuvor eine Kopie erstellt werden.

Von Reports konnen Kopien erstellt werden, um beispielsweise den urspriinglichen Report zu erhal-
ten und darauf basierend einen neuen zu erstellen.

Um einen Report zu kopieren:

1. Einen Report im Navigationsbereich auswahlen.

2. Inder oberen leiste auf Kopieren klicken.

> Der Name des Reports ist durch (Kopie) erganzt. Er kann geandert werden.
Kopieren ist deaktiviert, da von einer Kopie keine Kopie erstellt werden kann.

3. Report wie gewiinscht bearbeiten.

4. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
Der kopierte Report erscheint (ggf. unter neuem Namen) im Navigationsbereich.

Um einen Report zu bearbeiten:
1. Einen Report im Navigationsbereich auswahlen.
2. Report wie gewiinscht bearbeiten.
3. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um einen Report zu I6schen:
1. Einen Report im Navigationsbereich auswahlen.
2. Imrechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestéatigen.

Name, Titel, Zusatz und Beschreibung eines Reports sind fiir die Bearbeitung standardmaRig schreib-
geschitzt. Die Bearbeitung ist nur im Unterreiter Editor moglich. Dadurch ist sichergestellt, dass
diese Standardwerte nicht unbeabsichtigt tiberschrieben werden.

AulRerdem kdnnen hier Drill-Downs erstellt werden (siehe Abschnitt 4.4).
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Standard Editor Vorschau
Name Betriebszustandszeitstrahl (Arbeitsplatz) Q v
¥ Titel verwenden —
Titel Betriebszustande
Zusatz Arbeitsplatz Q@ v
Beschreibung Betriebszustdnde online als Zeitstrahldiagramm (Betriebszustand Gber die
Zeit aufgetragen)
Charts pro X-Achse 1 v
) —
Drill-Down Report

Bild 166: Unterreiter Editor mit Schieberegler fiir den Schreibschutz

Neben jeder Zeile gibt es einen Schieberegler, der die Bearbeitung der Zeile aktiviert. Wird der Wert
einer Zeile editiert und gespeichert, gilt der neue Wert. Der Standardwert im Reiter Standard bleibt
jedoch erhalten. Wird eine Zeile im Reiter Editor wieder durch den Schieberegler deaktiviert, gelten
wieder die Standardwerte.

Beispiel: In der Zeile Charts pro X-Achse steht unter dem Reiter Standard 1. Unter Editor wird der
Wert auf 6 gesetzt. Nach dem Speichern hat die X-Achse 6 Charts. Der Schieberegler wird nun deakti-
viert. Es gilt wieder der Wert aus Standard. Die X-Achse hat wieder 1 Chart.

4.7 Multireport

Multireports sind Zusammenfassungen von mehreren einzelnen Reports. Hier werden keine Reports
neu erstellt, sondern vorhandene Reports in einem einzigen Report zusammen dargestellt.

Reports Name Report

Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) [Saulendiagramm % Dauer] lterator

Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) [Tabelle]

Bild 167: Mehrere Reports zusammenstellen
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4.7.1 Multireport erstellen

Um einen Multireport zu erstellen:
Im Darstellungsbereich auf Neu klicken (siehe Bild 153).
Multireport auswahlen.
Auf Erstellen klicken.
Die Ansicht wechselt in den Bearbeitungsmodus.
Namen des Multireports eintragen.
Ggf. Titel und Zusatz eintragen (siehe Abschnitt 4.2.7).
Beschreibung des Multireports eintragen.
Report hinzufiigen.
a. Report durch Icon Hinzufiligen ergdnzen.
b. Einen Report auswahlen und auf Hinzufiigen klicken.
c. Schritte a und b beliebig oft wiederholen.
8. Ggf. Iterator einfligen (siehe Abschnitt 4.7.2)
9. Hierarchische Darstellung bestimmen.
Ist ein Haken bei Hierarchische Darstellung gesetzt, werden die Reports, die einem Iterator
untergeordnet sind, leicht eingeriickt.
10. Titel der Teilreports anzeigen.
Ist ein Haken gesetzt, werden die Titel aller Teilreports Giber diesen angezeigt.
11. Teilreports anzeigen, die keine Daten besitzen.
Ist ein Haken gesetzt, werden Teilreports auch dann angezeigt, wenn sie keine darzustellen-
den Daten besitzen.
12. Abstand der Reports bestimmen.
Abstand der Reports zueinander in Pixel eintragen.
13. Sichtbarkeit als Einzelreport bestimmen.
Ist ein Haken bei Sichtbar als Einzelreport gesetzt, wird der Report im Navigationsbereich als
Einzelreport angezeigt.
14. Ggf. Filter konfigurieren (siehe Abschnitt 4.4).
15. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

N~Nouasvwne

4.7.2 Iterator

In einem Multireport kann ein Iterator eingesetzt werden. Der Iterator wird verwendet, um densel-
ben Report mit unterschiedlichen Filterwerten einzeln auszufiihren und darzustellen.

Beispiel:

Man hat einen Report und mdéchte diesen fiir jeden Arbeitsplatz im Filter einmal ausfiihren. Daflir
gibt man einen Iterator an. Dieser erhélt eine Datenquelle, die die Arbeitsplatze liefert und Gber ei-
nen Arbeitsplatzfilter verfligt. Diesem lterator fligt man nun den Report hinzu. Dieser muss ebenfalls
Uber einen Arbeitsplatzfilter verfligen, ansonsten wiirden bei jeder Iteration dieselben Daten ange-
zeigt werden.

Je nachdem, wie viele Arbeitsplatze im Filter nun ausgewahlt wurden, wird der Report entsprechend
oft ausgefiihrt.
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Um einen Iterator einzufiigen:

Auf Icon Iterator hinzufiigen klicken.

Datenquelle auswahlen.

Datenspalte auswahlen.

Prasentationsspalte auswahlen.

Filter auswahlen.

Auf Hinzufiigen klicken.

Der lterator erscheint im Feld Reports und ist aufklappbar. Ein Iterator kann selbst mehrere
Iteratoren beinhalten (Verschachtelung). Ein Iterator benotigt mindestens einen Report.

7. lterator auswahlen und auf Report hinzufiigen klicken (siehe Abschnitt 4.7.1).

Voupsrwne

Reports Name Report
¥ Arbeitsplatz lterator
~ Schicht
Schichtsummen der Mengen
Schichtsummen der Betriebszustande
Schichtbuchtiibersicht der Vorgéange
- Vargang
Betriebszustandsprotokoll des Vorgangs mit Zwischensummen
¥ Hierarchische Darstellung
¥| Titel der Teilreports anzeigen
Bild 168: Iterator hinzufiigen
90420 Betriebszustande
90520 Karzel *  Betriebszustand Haufigkeit Dauer Dauer [%] =)
000 Produktion 4 08:00:00 100%
Vorgéange
Auftray  Vorgang Material Sollmenge Gutmenge [Schicht] Ausschussmenge [Schicht] Nacharbeitsmenge [Schicht] Gutmenge [Arbeitsvorgang] Ausschussmenge =
1001722 1001722 / 0030 100000002 100 0 0 0 28 0
< >

Vorgang: 1001722 / 0030

Vorgangsdetails

Startzeitpunkt - Dauer Gutmenge [Schicht] Gutmenge [Arbeitsvorgang] Ausschussmenge [Schicht] Ausschussmenge [Arbeitsvorgang] Nacharbeitsmenge [Schicht] =

15.01.2018 05:00:00 08:00:00 0 28 0 0 0 0
< >

Bild 169: Iterator in der Darstellung
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5 Visualisierung

Pfad: Leistungsanalyse > Visualisierung > Ansichten

Visualisierungen liefern eine lbersichtliche Echtzeitdarstellung der gegenwartigen Situation in der
Fertigung. Der Ansichten-Editor bietet eine Reihe graphischer Grundelemente zur freien Gestaltung
eigener Visualisierungen. Diese kénnen auch als Gruppenelemente in anderen Visualisierungen ver-
wendet (d.h. verschachtelt) werden.

Graphische Elemente kdnnen einem Arbeitsplatz zugeordnet werden, um Betriebszustande und Pro-
duktionsfortschritte visuell darzustellen. Gruppenelemente zur Visualisierung einer einzelnen Anlage
oder Maschine kdnnen in das Hallenlayout oder einen beliebigen anderen Gestaltungshintergrund
integriert werden, um ganze Produktionshallen zu visualisieren. Zur Darstellung der Visualisierung

eignet sich jedes Endgerat mit einem geeigneten Internetbrowser. Empfohlen wird Internet Explorer
ab Version 10.

Aktuell Geplant Verbleibend Phase / Betriebszustand
1200 1500 300 [/ B Betriebszustand
Auftrag Vorgang
Fortschritt (Menge/ Zeit)
o Auftrag Vorgang
(]
" Planstart Planende
Planstart Planende
Material Sollriistzeit Aktuelle Rustzeit
Materialnummer Soll Ist

Material Beschreibun
g Sollzeit pro Einheit Zeit pro Einheit

Soll Ist

Bild 170: Visualisierung (Beispiel)

Die graphischen Elemente kdnnen mit den in FORCAM FORCE™ vorhandenen Daten verbunden wer-
den. Damit kann beispielweise ein Maschinenelement erstellt werden, in welchem der Betriebszu-
stand farblich illustriert ist. AuBerdem kdnnen Auftrag, Vorgangsstart, Vorgangsstatus, die produ-
zierte Menge usw. dargestellt werden.

(D Neben der Standard-Ansicht ist die Visualisierung als RISC-Ansicht verfligbar (siehe Abschnitt
5.11). Die RISC-Ansicht basiert auf der RISC-Architektur und bietet zusatzliche Funktionen und
eine bessere Performanz.
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Eine Visualisierung besteht aus den folgenden Elementen:
—  Rechteck
= Text
— Bild
Vom Browser unterstiitzte Grafik-Formate
= Knopf (Schaltflache)
= Linien
= HTML-Seite
—  Selbst erstelltes Gruppenelement

Um eine neue Visualisierung zu erstellen:

In der oberen Leiste auf Neu klicken.

Namen der Visualisierung eintragen.

Beschreibung der Visualisierung eintragen.

Breite und Hohe der Visualisierung in Pixel eintragen.

Aktualisierungsintervall auswahlen.

Die Visualisierung aktualisiert die einbezogenen Daten entsprechend der ausgewahlten Zeit
in Sekunden.

Auf Speichern klicken.

Die Visualisierung erscheint im Navigationsbereich.

Vopsrwne

Voo

1 Um diese Einstellungen zu dandern, in der oberen Leiste auf Eigenschaften klicken.

Um zum Editor fiir Visualisierungen zu gelangen:
1. Visualisierung im Navigationsbereich auswahlen.
2. Inder oberen Leiste auf Bearbeiten klicken.

5.1 Icons und Funktionen

Der Editor fiir Visualisierungen besteht aus einem zentralen Bearbeitungsbereich, der von Leisten mit
verschiedenen Funktionen umgeben ist. Die linke Leiste beinhaltet Elemente fiir die Visualisierung.
Die obere Leiste bietet Funktionen zur Ansicht und Bearbeitung. Die Funktionen der rechten Leiste
dienen der Bearbeitung von Aussehen und Eigenschaft von Elementen.

@® SchlieBen Speichern m O Vorschau 100% ;‘B ﬁ }3 @

Bild 171: Editor fiir Visualisierungen
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5.1.1 Elemente fiir die Visualisierung

Jedes Element kann per Drag-and-drop aus der Leiste in den Bearbeitungsbereich gezogen werden.
Tabelle 15 fasst alle verfligbaren Elemente zusammen. Einfligen und Bearbeiten von Elementen ist ab
Abschnitt 5.3 beschrieben.

Tabelle 15: Visualisierungs-Elemente

Element Beschreibung

Rechteck

Textfeld

Bild

Knopf (Schaltflache)

Horizontale Linie

Vertikale Linie

Webseite

Gruppenelement (bereits vorhandene Visualisierung)
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5.1.2 Ansicht und Bearbeitung

Die in Tabelle 16 zusammengefassten Funktionen bieten Maoglichkeiten zur Bearbeitung von Elemen-
ten und zur Anderung der DarstellungsgréRe.

Tabelle 16: Icons fiir Ansicht und Bearbeitung

Icon

Beschreibung

Schritt Riickgangig

Schritt wiederholen

Verschiebt den Bearbeitungsbereich in die Ursprungsposition
(links oben)

Element Loschen

Element Kopieren

Element einfligen

Vorschau

Vorschau der Visualisierung in einem externen Fenster

100 %

Zoomfaktor der Ansicht

Heranzoomen

Wegzoomen

OriginalgréRe der Ansicht wiederherstellen

Optimaler Zoom. Passt die Ansicht an die GroRRe der Anzeige an.
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5.1.3 Aussehen und Eigenschaft

Jedes Element kann in Erscheinung und Funktion bearbeitet werden. Folgende Einstellungen sind fir
Elemente moglich:

1 Die verfligbaren Funktionen richten sich nach dem ausgewahlten Element.

= Allgemein
o Name:
Interne Bezeichnung des Elements. Der Name wird in der Visualisierung nicht darge-
stellt.
o Tooltip:

Text der erscheint, wenn der Mauszeiger Gber dem Element schwebt.
o Arbeitsplatz-Zuweisung:
Auswahl eines Arbeitsplatzes, das mit dem Element verknlpft werden soll.

—= GroRe
o Breite:
Dynamische Entwicklung der Breite eines Elements
o Hohe:

Dynamische Entwicklung der Héhe eines Elements
o x-Verschiebung:

Dynamische Verschiebung eines Elements auf der X-Achse
o y-Verschiebung:

Dynamische Verschiebung eines Elements auf der Y-Achse

o Text
Text, der innerhalb des Elements erscheinen soll. Der Text liberlagert Hintergrund-
bild- und Farbe
o Schriftart
o Text-Farbe
o Ausrichtung horizontal
Horizontale Ausrichtung des Textes innerhalb des Elements
o Ausrichtung Vertikal
Vertikale Ausrichtung des Textes innerhalb des Elements

= Hintergrund
o Farbe
o Transparenz
Grad der Transparenz der ausgewahlten Hintergrundfarbe

o Blinkend
Schnelligkeit des Blinkens der ausgewahlten Hintergrundfarbe
o Bild

Hintergrundbild, das auf die Hintergrundfarbe platziert wird. Das Bild iberlagert die
Hintergrundfarbe.

= Linie
o Farbe
Farbe des Rahmens des Elements bzw. Farbe der Linie
o Starke

Starke des Rahmens des Elements bzw. Starke der Linie
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= Button
o Aktion
Aktivitat, die das Element nach der Betatigung ausfiihren soll:

=  HTML:
Ruft eine Webseite auf

= REPORT:
Ruft einen Report auf

= VIEW:

Ruft eine Visualisierung auf
5.2 Dynamische Inhalte

Dynamische Visualisierungsobjekte besitzen Parameter, deren Werte nach einer Formel dynamisch
zur Laufzeit berechnet werden. Formeln sind Verknipfungen (Operatoren) von logischen oder nume-
rischen Ausdriicken oder beliebigen Zeichenketten.

Elemente in der Visualisierung kdnnen Inhalte wie Werte, Farbe oder GrofRe von einem zugewiese-
nen Arbeitsplatz einbeziehen und entsprechend des tatsachlichen Zustands des Arbeitsplatzes auto-
matisch verandern. Die einbezogenen Parameter konnen editiert werden, um gewlinschte Formeln
zu erstellen und flexibel Daten anzuzeigen.

Dynamische Inhalte kénnen in Feldern konfiguriert werden, an denen das Icon Formel editieren ver-
fligbar ist. Es wird nach einem Klick auf dynamisch verfiigbar.

Text Text

Text Text
QQ ) 5
ynamisch Statisch

Bild 172: Einblenden der Konfiguration von dynamischen Inhalten

Bevor ein dynamisches Feld konfiguriert werden kann, muss ein Element einem Arbeitsplatz zugewie-
sen werden.

(@ In einigen Fallen kann es vorkommen, dass ein Arbeitsplatz-unabhingiges dynamisches Feld
nicht aktualisiert wird. In diesen Fallen muss dem Feld zunéachst ein Arbeitsplatz zugewiesen
werden. Der Arbeitsplatz kann nach der ersten Aktualisierung wieder entfernt werden.

Um einem Element einen Arbeitsplatz zuzuweisen:

v’ Ein Element ist im Bearbeitungsbereich platziert.

Element auswahlen, dem ein Arbeitsplatz zugewiesen werden soll.

In der rechten Leiste den Bereich Allgemein aufklappen.

Im Feld Arbeitsplatz-Zuweisung auf Icon Bearbeiten klicken.

Im Pop-up-Fenster den gewilinschten Arbeitsplatz auswéahlen und auf OK klicken.

Der Name des ausgewahlten Arbeitsplatzes erscheint im Feld Arbeitsplatz-Zuweisung. Das
Feld ist nicht editierbar.

Veawne
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w Vorschau 100% }‘B }9 }3 @ Allgemein

Name

(~]

Arbeitsplatz-Zuweisung Tooltip

D Arbeitsplatz-Zuweisung
C170102

100 - Arbeitsplatz100 A
- Aad 200 - Arbeitsplatz200

300 - Arbeitsplatz300
760-1 - SAP Workplace 760-1
760-2 - SAP WP 760-2

C170101 - Machine count with 2 Shift
| C170102 - 02 Machine Count with 2 shift
H170101 - Machin Strk with two shifts
H170102 - Machine Strk with 2 shifts
ServicePack2 - ServicePack2
T_WP1 -T_WP1
T_WP2 - T_WP2 v

OK Abbrechen

Ebenen [

Bild 173: Zuweisung eines Arbeitsplatzes zu einem Element

5.2.1 Wert

Jede Information, die an einem Arbeitsplatz erfasst werden kann, kann einbezogen und in der Visuali-
sierung dynamisch dargestellt werden. Beispiele hierfiir sind Arbeitsplatzname, Betriebszustand oder
Dauer einer Storung.

Um einem Element einen dynamischen Wert zuzuweisen:

v Ein Element ist im Bearbeitungsbereich platziert.

Element auswahlen, dem ein dynamischer Wert zugewiesen werden soll.

In der rechten Leiste den Bereich Text aufklappen.

Unter dem Feld Text auf dynamisch klicken.

Auf Icon Formel editieren klicken.

Im Formeleditor (Folgedialog) auf den gewiinschten Parameter doppelklicken, deren Wert im
Element abgebildet werden soll.

Ggf. Formel im linken Bereich des Formeleditors editieren.

7. Auf OK klicken.

> Da der Wert dynamisch ist, wird er nur auBerhalb des Bearbeitungsmodus angezeigt.

ukhwnNeE

o
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@ schlieBen [ Speichern o) m O & Vorschau 100% L L L | Algemein |
g
~ 1 ’ Formel editieren Text
WORKPLACE:NA}
« 170102 =
WORKPLACENAME o it
» OPERATION Schriftart
I'd 1 ~ » POSTOPERATION & Arial, 14
» PREOPERATION .
» SAMEOPERATION s
~ WORKPLACE
CLIENT generic.global.cli dynamisch
COMPANY_CODE generic.global.co s ]
DESCRIPTION Ibl.webvisu.fields = = =
D Ibl.webvisu.field. - 0
NAME Iblwebvisufielda Ausrichtung vertikal
PHASE_CODE Ibl.webvisufield. = B =
PHASE_COLOR Ibl.webvisu.field.
PHASE_MNEMONIC Ibl.webvisu.field.
PHASE_SHORTTEXT Ibl.webvisufield.i,,
PHASF TFXT Iblwebvisu field.s .
777 elements found | Hintergund |
| ume |
oK Léschen Abbrechen
@
Ebenen L

Bild 174: Zuweisung des Arbeitsplatznamens als dynamischen Wert

Die folgende Tabelle 17 enthalt Werte, die in Visualisierungen haufig verwendet werden. Es ist au-
Rerdem moglich, Zusatzfelder mit eigenen Attributen zu definieren (siehe Abschnitt 5.10).

Tabelle 17: Dynamische Werte und deren Beschreibung

Parameter

Kopfdaten

OPERATION:ORDER

Beschreibung

Auftragsnummer

OPERATION:ORDER_SPLIT

Auftragssplit

OPERATION:OPERATION

Vorgangsnummer

OPERATION:OPERATION_SPLIT

OPERATION:MAT_NUMBER

Vorgangssplit

Materialnummer

Vorgabewerte

OPERATION:MAT_DESCRIPTION

Materialbeschreibung

OPERATION:TARGET_QUANTITY

Sollmenge

OPERATION:TARGET_START

Terminierter Start

OPERATION:TARGET_END

OPERATION:YIELD_QUANTITY

Terminiertes Ende

Gutmenge

Erfasste Werte

OPERATION:SCRAP_QUANTITY

Ausschussmenge

OPERATION:REWORK_QUANTITY

Nacharbeitsmenge
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OPERATION:TEMP_QUANTITY

Unkategorisierte Menge

OPERATION:USER1 (-USER10)

WORKPLACE:CLIENT

Benutzerfelder (1-10)

Arbeitsplatzbezogene Daten

Mandant

WORKPLACE:COMPANY_CODE

Buchungskreis

WORKPLACE:PLANT

Werk

WORKPLACE:NAME

Arbeitsplatz

WORKPLACE:DESCRIPTION

Arbeitsplatzbeschreibung

WORKPLACE:STATE_TIME

Startzeitpunkt des Arbeitsplatzstatus

WORKPLACE:STATE_DURATION

Dauer des Arbeitsplatzstatus

WORKPLACE:STATE_MNEMONIC

Kirzel des Arbeitsplatzstatus

WORKPLACE:STATE_SHORTTEXT

Kurztext des Arbeitsplatzstatus

WORKPLACE:STATE_TEXT

Arbeitsplatzstatus

WORKPLACE:STATUS_DERIVED_DESCRIPTION

Betriebszustands

WORKPLACE:STATUS_DERIVED_MNEMONIC

Kirzel des Betriebszustands

WORKPLACE:STATUS_DERIVED_SHORT-
DESCRIPTION

Kurztext des Betriebszustands

5.2.2 Farbe

Jede Information mit einer Farbzuweisung an einem Arbeitsplatz kann einbezogen und in der Visuali-
sierung dynamisch dargestellt werden. Ein Beispiel fiir eine Information mit einer Farbzuweisung ist
der Betriebszustand. Abhangig vom jeweiligen Zustand dndert sich die Farbe dann entsprechend in

der Visualisierung.

Um einem Element eine dynamische Farbe zuzuweisen:

v Ein Element ist im Bearbeitungsbereich platziert.

Auf Icon Formel editieren klicken.

ukhwnN e

das Element annehmen soll.

o

7. Auf OK klicken.

Element auswahlen, dem eine dynamische Farbe zugewiesen werden soll.
In der rechten Leiste den Bereich Hintergrund aufklappen.
Unter dem Feld Farbe auf dynamisch klicken.

Ggf. Formel im linken Bereich des Formeleditors editieren.

Im Formeleditor (Folgedialog) auf den gewlinschten Parameter doppelklicken, deren Farbe

> Dadie Farbe dynamisch ist, wird sie nur aufRerhalb des Bearbeitungsmodus angezeigt.
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@ SchlieBen [ Speichem o) wm T @ Vorschau 100% L L L O | Algemein |
a
Formel editieren Farbe
'WORKPLACE: STA
'WORKPLACE:STATUS_DERIVED_COLOR D Statisch
PHASE_SHORTTEXT Tblwebvisufield. eansparen: 0%
PHASE_TEXT Ibl.webvisu field.y
PLANT genericglobal pl
STATE_CODE Ibl.webvisu field.y Blinkend
STATE_COLOR Ibl.webvisu fielda - [TT—
STATE_DURATION Ibl.webvisu field.\ _
STATE_MNEMONIC Ibl.webvisu field. —
STATE_SHORTTEXT Ibl.webvisu field. Bild
STATE_TEXT Ibl.webvisu.field.y Hochladen
STATE_TIME Ibl.webvisu field.
STATUS_DERIVED_COLOR Ibl.webvisu field
STATUS_DERIVED_DESCRIPTION Ibl.webvisu field.y
STATUS_DERIVED_MNEMONIC Ibl.webvisu field.y
STATUS_DERIVED_SHORTDESCRIPTION  Iblwebvisu field.
< > < >
777 elements found. ES
OK  Loschen  Abbrechen
Ebenen i}

Bild 175: Zuweisung der Farbe des Betriebszustands als dynamischen Wert
Die folgende Tabelle 18 enthalt Farben, die in Visualisierungen haufig verwendet werden:

Tabelle 18: Dynamische Farben und deren Beschreibung

Parameter Beschreibung
OPERATION:PHASE_COLOR Farbe der Vorgangsphase
WORKPLACE:STATUS_DERIVED_COLOR Farbe des Betriebszustands

Beispiel fiir dynamische Hintergrundfarbe

Durch die Formel im folgenden Beispiel wird der Hintergrund entsprechend des Werts einer Variab-
len gefarbt:

if OEE:MONTH_OEE < 50 then "#FF0000"
else if OEE:MONTH_OEE < 75 then "#FFFF00"
else "#OOFF0O0"

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 139/206



& FORCAM

Visualisierung we speak machine

5.2.3 GroRe

Die Breite, Hohe und x- und y-Verschiebung von Elementen kann dynamisch variiert werden. In der
Formel wird bestimmt, welche Parameter die GroRe des Elements beeinflussen sollen. Die dynami-
sche Grofle wird i.d.R. fiir die Darstellung von dynamischen Fortschrittsbalken verwendet:

@ SchlieBen Speichern 1i \m} Vorschau 505% }"3 p p

Bild 176: Einfacher Fortschrittsbalken in der Visualisierung

Der Fortschrittsbalken in Bild 176 ist ein einfaches Rechteck mit einer statischen Farbe. Die Breite des
Balkens wurde auf 200 Pixel festgesetzt. Sie wurde so konfiguriert, dass sie sich dynamisch entspre-
chend einer Formel andert. Nach dieser Formel beginnt die Breite des Balkens bei O Pixeln und kann
je nach gewlinschtem Fortschritt eine Maximalbreite von 200 Pixeln erreichen:

Visualisierung in Vorschau-Modus

Visualisierung in Vorschau-Modus

Bild 177: Zeitliche Entwicklung eines einfachen Fortschrittbalkens

Die dynamische GrofR3e eines Elements wird durch eine Formel konfiguriert, die erfassbare Werte
(siehe Tabelle 17 in Abschnitt 5.2.1) einbezieht. Formeln fir GréRen sind sehr flexibel und kénnen
nach Bedarf individuell konfiguriert werden.

Der Fortschrittsbalken von oben wurde nach folgender Formel konfiguriert:

Formel editieren

200 * (OPERATIOMN:TEMP_QUANTITY +
OPERATION:YIELD_QUANTITY) / OPERATION:TARGET_QUANTITY
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Bild 178: Formel fiir einen dynamischen Fortschrittsbalken (Beispiel)

Die Formel beinhaltet folgende Ausdriicke:

Die Maximalbreite des Balkens ist 200 Pixel.
Zugrundeliegende Parameter sind unkategorisierte Menge, Gutmenge und Sollmenge.

Die produzierte Menge (unkategorisierte + Gutmenge) dividiert durch die Sollmenge ergibt
den aktuellen (prozentualen) Stand der produzierten Menge im Vergleich zur Sollmenge.

Der Balken wird mit jeder zusatzlich produzierten Menge breiter.
Der Balken erreicht die Maximalbreite, wenn die produzierte Menge gleich der Sollmenge ist.

Um einem Element eine dynamische Grof3e zuzuweisen:

v

PN PE

i

Ein Element ist im Bearbeitungsbereich platziert.

Element auswahlen, dem eine dynamische GroRRe zugewiesen werden soll.

In der rechten Leiste den Bereich GroRe aufklappen.

Unter dem gewlinschten GroRenfeld auf Icon Formel editieren klicken.

Im Formeleditor (Folgedialog) auf gewilinschten Parameter doppelklicken und die Formel im
linken Bereich editieren.

Auf OK klicken.

Da die GrofRe dynamisch ist, wird sie nur auBerhalb des Bearbeitungsmodus angezeigt.

@ SchlieBen

STEEET ma A Vorschau LY RV RV A O N Aloemen |
Breite
Formel editieren 200 (OPE’W'O
Hahe
200 * (OPERATION:TEMP_QUANTITY + D O:
OPERATION:YIELD_QUANTITY) / OPERATION:TARGET_QUANTITY » NEXTOPERATIONZ x-Verschiebung
» NEXTOPERATION3 o
» NEXTOPERATION4 y-Verschiebung
» NEXTOPERATIONS 0:

» NEXTOPERATIONG
¥ NEXTOPERATION7
» NEXTOPERATIONS
» NEXTOPERATION9
» NEXTOPERATION

» OPERATION

» POSTOPERATION

» PREOPERATION

» SAMEOPERATION
» WORKPLACE

776 elements found

OK Léschen Abbrechen

Bild 179: Zuweisung einer dynamischen Breite anhand einer Formel
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Formeln sind Verkniipfungen (Operationen) von numerischen oder logischen Ausdriicken oder belie-
bigen Zeichenketten (Strings). Eine Vielzahl von Operatoren erlaubt eine flexible Gestaltung von For-
meln in der Visualisierung. Die folgenden Tabellen beinhalten alle verfiigbaren Operatoren.

Tabelle 19: Numerische Operatoren

Operation

Addition

Formel

<numerischer Ausdruckl1> + < numerischer Ausdruck2>

Subtraktion

<numerischer Ausdruckl> - < numerischer Ausdruck2>

Multiplikation <numerischer Ausdruck1> * < numerischer Ausdruck2>
Division <numerischer Ausdruck1> / < numerischer Ausdruck2>
Exponent <numerischer Ausdruckl1> A < numerischer Ausdruck2>
Sinus sin(<numerischer Ausdruck>)
Cosinus cos(<numerischer Ausdruck>)
Tangens tan(<numerischer Ausdruck>)

Undres Minus

- <numerischer Ausdruck>

Bitweises UND

<numerischer Ausdruck1> AND < numerischer Ausdruck2>

Bitweises ODER

<numerischer Ausdruck1> OR < numerischer Ausdruck2>

Bitweise Invertierung

NOT <numerischer Ausdruck>

Quadratwurzel

SQRT <numerischer Ausdruck>

Tabelle 20: Logische Operatoren
Operation

Logisches UND

Formel

<Boolescher Ausdruckl> AND <Boolescher Ausdruck12>

Logisches ODER <Boolescher Ausdruckl> OR <Boolescher Ausdruck2>
Negation NOT <Boolescher Ausdruck>
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Tabelle 21: Zeichenketten-Operatoren (Verarbeitung von Strings)

Operation Formel

Verkettung

<String1> + <String2>

Teilstring

SUBSTRING(<String>, <numerischer Ausdruck1>, <numerischer Aus-
druck2>)

SUBSTRING(<String>, <numerischer Ausdruck1>)

<numerischer Ausdruckl1> ist der Anfangs-Index des Teilstrings, begin-
nend mit 0.

<numerischer Ausdruck2> ist der Index des ersten Zeichens, das nicht
mehr in dem Teilstring enthalten ist.

Fehlt <numerischer Ausdruck2>, geht der Teilstring bis zum Ende des
Originalstrings.

Wandlung String in Zahl

TONUMBER(<String>)
<String> wird in eine Zahl umgewandelt. Wenn <String> keine Zahl
darstellt, ist das Ergebnis 0.

Wandlung Zahl in String

TOSTRING(<numerischer Ausdruck>)
TOSTRING(<numerischer Ausdruck>, <String>)

String-Lange

Beispiele

Formel

SUBSTRING("hamburger", 4, 8) | urge

LENGTH(<String>)

Ergebnis

TONUMBER ("10”) + 2 12

LENGTH(“hamburger”) 9
Tabelle 22: Formatangaben

Steuerparameter Auswirkung

[.Nachkommastellen]

Anzahl der Nachkommastellen, die angezeigt werden sollen. Bei der letz-
ten Nachkommastelle wird gerundet. Ist eine Minimalldnge angegeben
und die Anzahl der Nachkommastellen nicht spezifiziert, wird ganzzahlig
gerundet und alle Nachkommastellen ausgeblendet.

[Minimallange]

Die Minimallange der angezeigten Zahl inklusive Dezimalpunkt und der an-
gezeigten Nachkommastellen. Ist die angegebene Minimallange kleiner als
die Zahl (inklusive Dezimalpunkt und der angezeigten Nachkommastellen),
wird die Angabe ignoriert. Bei Angabe einer Minimallange, die groRer als
die zu konvertierende Zahl (inklusive Dezimalpunkt und der angezeigten
Nachkommastellen) ist, wird der Ergebnisstring aufgefillt.

[-] Bei Angabe von - ist die Formatierung linksbilindig, sonst rechtsbiindig.
[0] Durch Angabe von 0 wird bei rechtsbiindiger Darstellung der String mit
fihrenden Nullen bis zur Minimallange aufgefillt, sonst mit Leerzeichen.
30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 143/206



Visualisierung

& FORCAM

we speak machine

[x] bzw. [X]

Beispiele
Formel

TOSTRING(3.1, "03.3")

Durch Angabe von x oder X erfolgt eine hexadezimale Darstellung mit
Klein- bzw. GroRbuchstaben. In diesem Fall werden Nachkommastellen
immer abgeschnitten.

Ergebnis

3.100 (Minimallange wird ignoriert)

TOSTRING(3.1, "07.3")

003.100 (Minimallange bewirkt 2 fihrende 0)

TOSTRING(255,"06X") 0000FF
TOSTRING(10,"x") A
TOSTRING(2.9992, "03.3") | 2.999

TOSTRING(2.9999, "03.3")

3.000 (Rundung)

TOSTRING(29.1, "-09.3")

29.100... (Leerzeilen rechts wegen vorangestellten ,-“)

Tabelle 23: Vergleichs-Operatoren

Operation Formel
leich <Ausdruckl> = <Ausdruck2>
g <Ausdruckl> == <Ausdruck2>
ungleich <Ausdruck1> !'= <Ausdruck2>
g <Ausdruck1> <> <Ausdruck2>
kleiner <numerischer Ausdruckl> < <numerischer Ausdruck2>

kleiner-gleich

<numerischer Ausdruckl1> <= <numerischer Ausdruck2>

groBer

<numerischer Ausdruck1> > <numerischer Ausdruck2>

groBer-gleich

<numerischer Ausdruckl1> >= <numerischer Ausdruck2>

(® <Ausdruckl> und <Ausdruck2> miissen jeweils vom gleichen Typ (logisch, numerisch oder

String) sein.
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5.3 Formel editieren

Die Verknlipfung einer Formel mit einem dynamischen Inhalt ist nicht auf die blofRe Auswahl der For-
mel begrenzt. Formeln kdnnen manuell editiert werden, um z.B. einen statischen Inhalt hinzuzufi-
gen, mehrere Parameter durch Operatoren zu verbinden oder eine Zeitangabe zu formatieren.

Um einer Formel einen statischen Text hinzuzufiigen:
Statische Texte werden in die Formel zwischen Anflihrungszeichen eingefligt. Um den Text und die
Formel nebeneinander anzuzeigen, werden sie mit einem Plus-Operator verbunden.

Beispiel:

"Den Status " + (WORKPLACE:STATUS_DERIVED_DESCRIPTION) + " ignorieren"

Hier sind statische Texte vor und nach der Formel eingefligt und durch Operatoren verbunden. Das
Leerzeichen nach bzw. vor dem Anflihrungszeichen ist notwendig, um die Texte auch in der Anzeige
durch ein Leerzeichen zu trennen.

Zahlerstand Maschine (un):

Formel editieren
Den Status Freie Kapazitat (03:07
"Den Status " + (WORKPLACE:STATUS_DERIVED_DESCRIPTION) . .

+ ignorieren innerhalb Schicht

ignorieren

Bild 180: Statischer Text innerhalb der Formel und endgiiltige Anzeige

Um eine Dauer zu formatieren:
Die Formatierung der Dauer wird durch den Zusatz FORMATDURATION eingeleitet und um die ge-
winschte Darstellung der Dauer erganzt.

Beispiel:

FORMATDURATION(6000000, "HH:mm")

Hier wird die Zahl in der Klammer als Millisekunden erkannt und in Stunden und Minuten umgerech-
net. Die endgiiltige Darstellung ist 01.40.

Typischer Anwendungsfall:

FORMATDURATION (WORKPLACE:STATE_DURATION,"HH:mm").

Die Dauer des Arbeitsplatzstatus wird als Millisekunden gelesen und in die Anzeige von Stunden und
Minuten formatiert.

Formel editieren
Freie Kapazitat innerhalb 03:21
FORMATDURATION (1000 *

o
WORKPLACE:STATE_DURATION,"HH:mm") SC h'ICht

Bild 181: Formatierte Dauer als Formel und endgiiltige Anzeige
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Element einflgen

In der linken Leiste auf gewlinschtes Element klicken und per Drag-and-drop in den Bearbei-
tungsbereich ziehen.
GrolRe des Elements an den blauen Pfeilen andern.
Positionstiefe des Elements auf der Ebene bestimmen.
Das Element durch die Icons darunter, die bei der Markierung des Elements erscheinen, auf
der aktuellen Ebene nach vorne oder hinten bewegen. Das Element durch die Icons Ebene
nach oben bzw. Ebene nach unten auf eine andere Ebene bewegen.
In der rechten Leiste unter Allgemein Name und Tooltip des Elements eintragen.
Einen Arbeitsplatz durch Klicken auf Icon Bearbeiten auswahlen und zuweisen.
Unter Text gewlinschten Text, der im Element erscheinen soll, eintragen und formatieren.
Unter Hintergrund den Hintergrund des Elements wie gewinscht formatieren.
Ein hochgeladenes Bild fiillt den Hintergrund des Elements aus.
Unter Linie den Rahmen des Elements wie gewiinscht formatieren.
Unter Button das Element mit einer Aktion verknipfen:
a. HTML:
Ruft eine Webseite auf. URL durch Klicken auf Icon URL eintragen ergédnzen.
b. REPORT:
Ruft einen Report auf. Report durch Klicken in das Eingabefeld auswahlen.
c. VIEW:
Ruft eine Visualisierung auf. Visualisierung durch Klicken in das Eingabefeld auswah-
len.

10. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
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5.5 Elemente gruppieren

Mehrere Elemente kdnnen zu einem Element gruppiert werden, um sie gleichzeitig zu bearbeiten o-
der ihnen dieselbe Funktion zuzuweisen. Die Gruppierung bezieht sich nur auf die Auswahl. Die Ele-
mente werden dabei nicht zu einem einzigen Element zusammengefiigt.

Um Elemente zu gruppieren:
1. Mehrere Elemente mit gehaltener STRG-Taste markieren.
Oder
Mit der Maus in eine freie Flache linksklicken und mit gehaltener Taste tGber mehrere Ele-
mente fahren.

2. Gruppiertem Element gewlinschte Funktion zuweisen.

3. Gruppiertes Element wie gewiinscht an den blauen Pfeilen gréRer/ kleiner ziehen.

4. Gruppierung durch einen Linksklick in eine freie Fliche beenden.

5. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
b | e
4= 4=
¥ | h "

Bild 182: Gruppierte Elemente
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5.6 Ebenen bearbeiten

In der Visualisierung ist es moglich, Elemente auf verschiedene Ebenen abzulegen. Die Ebenen Vor-
dergrund und Hintergrund sind vordefiniert. Elemente auf der Ebene Vordergrund iiberlappen Ele-
mente der Ebene Hintergrund. Elemente abgelegt auf der Ebene Vordergrund kénnen nicht bearbei-
tet, wenn die Ebene Hintergrund ausgewahlt wurde, und umgekehrt. Elemente kbnnen von einer
Ebene auf eine andere kopiert werden.

Ebenen

@  Vordergrund Im Vordergrund

<&@  Hintergrund

Im Hintergrund

Bild 183: Ebenen-Auswahl

Um ein Element von einer Ebene auf eine andere zu kopieren:

1. Gewinschtes Element im Bearbeitungsbereich auswahlen.

2. Inder oberen Leiste auf Icon Kopieren klicken.

3. Unter Ebenen im rechten unteren Bildschirmrand die Ebene auswahlen, in die das Element
kopiert werden soll.
Weitere Ebenen ggf. durch Klicken auf Icon Hinzufiigen erganzen.

4. Inder oberen Leiste auf Icon Einfiigen klicken.

> Das Element ist in der ausgewahlten Ebene eingefligt. Es kann nur auf dieser Ebene bearbei-
tet werden.

5. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

(® Ebenen kénnen im Bereich Ebenen per Drag-and-drop nach oben- bzw. unten verschoben wer-
den.

Um eine Ebene ein- oder auszublenden:
1. Unter Ebenen im rechten unteren Bildschirmrand gewlinschte Ebene auswahlen.
2. Auf das Augensymbol klicken.
> Die Ebene und alle Elemente auf dieser Ebene sind ein- bzw. ausgeblendet.

(0 Um ein Element einer unteren Ebene zu bearbeiten, das von einem Element einer hoheren
Ebene Uberlappt wird, muss die hohere Ebene zunachst ausgeblendet werden.
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5.7 Visualisierung einer Maschine (Beispiel)

Visualisierungen werden i.d.R. dazu verwendet, Maschinen mit dynamischen Inhalten darzustellen.
Dieser Abschnitt stellt eine beispielhafte Visualisierung mit fertigungsrelevanten Daten vor und er-
wahnt alle nétigen Konfigurationen.

Auftrag: Vorgang: S-Menge: Material: 10
H1701002 0010 20 Z-10203178 ——

Material: Radsatzwender Typ RW 40

Z&hlerstand Maschine (un): 1

Produktion 00:03

Bild 184: Visualisierung einer Maschine mit fertigungsrelevanten Daten (Beispiel)

Die Visualisierung in Bild 184 stellt eine Maschine in Echtzeit dar. Alle abgebildeten Daten werden
direkt von der Maschine empfangen und dynamisch generiert. Insgesamt verfligt diese Visualisierung
Uber 14 dynamische Inhalte, die erst nach einer Aktualisierung bzw. im Vorschaumodus gefillt wer-
den. Bild 185 die obere Visualisierung in der Rohform im Bearbeitungsmodus:

TEXT

AUTt Vv : S-M - Material:
uftrag: Vorgang enge oTe

xt
Text® Texto Texto TextO
0 Material: Texto®

. . ol ext

Z&hlerstand Maschine (un): ol ext

@

Texte elext

el ext

Bild 185: Visualisierung einer Maschine in der Rohform vor der Generierung dynamischer Inhalte
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Die folgende Tabelle 24 erklart die nummerierten Inhalte aus Bild 185:

Tabelle 24: Konfiguration der beispielhaften Visualisierung einer Maschine

Inhalt Formel

1 | Farbe des Betriebszustands WORKPLACE:STATUS_DERIVED_COLOR

2 ERP-Nummer des Arbeitsplatzes WORKPLACE:NAME

3 | Auftragsnummer OPERATION:ORDER

4 Vorgangsnummer OPERATION:OPERATION

5 Sollmenge OPERATION:TARGET_QUANTITY

6 Materialnummer OPERATION:MAT_NUMBER

7 Gebuchte Gutmenge OPERATION:YIELD_QUANTITY

8 Materialbeschreibung OPERATION:MAT_DESCRIPTION

9 Zahlerstand ungebuchter Mengen OPERATION:TEMP_QUANTITY

10 | Gebuchte Nacharbeitsmenge OPERATION:REWORK_QUANTITY

. 200 * (OPERATION:TEMP_QUANTITY + OPERA-

11| Fortschrittsbalken des Vorgangs | \.vie|p QUANTITY) / OPERATION:TARGET _QUANTITY

12 | Betriebszustand WORKPLACE:STATUS_DERIVED_DESCRIPTION
FORMATDURATION (1000 * WORKPLACE:STATE_DURA-
TION,"HH:mm")

13 | Dauer des Betriebszustands
Um die erfassten Millisekunden in Minuten umzurechnen, wird
die Dauer mit 1000 multipliziert.

14 | Gebuchte Ausschussmenge OPERATION:SCRAP_QUANTITY

Die Visualisierung einer Maschine kann zusammen mit weiteren Maschinen in ein Hallenlayout ein-
gebunden werden. Dadurch wird eine gesamte Fertigungshalle abgebildet und zeigt durch stetig ak-
tualisierte Inhalte den Status der Maschinen mit allen relevanten Daten in der Gesamtheit an:
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FORCE Shop Floor Visualization

17001
AUNOG VoTONG SMANOs: hatetat g
o =
== Taerszand (urgebace) Merge: O ]
Moy AVD:  Sheance Motk o T
[
aana: 0
Zoniemtons Moscring Lo o
Freie Kopazitit innechals  1.084 ¢
Schicht

)
Zihlerstand (ungebucht) Menge: O 0
- — = =
innerhalb schicht

RO Vorgong SMANGE ekt 4
Q7003 0020 10 5
Zalorstand (ungebicht | Menge:

stillstand
proos

Bild 186: Darstellung einer Fertigungshalle mit mehreren Maschinen-Visualisierungen
5.8 Visualisierung bearbeiten

Gewiinschte Visualisierung im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen Leiste auf Eigenschaften klicken.

Gewiinschte Anderungen vornehmen und auf Speichern klicken.

In der oberen Leiste auf Bearbeiten klicken.

Gewiinschte Anderungen vornehmen und in der oberen Leiste auf Speichern klicken.

AW e

5.9 Visualisierung kopieren

Gewiinschte Visualisierung im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen Leiste auf Kopieren klicken.

Ggf. Einstellungen andern.

Auf Speichern klicken.

Die Kopie erscheint im Navigationsbereich unterhalb der urspriinglichen Visualisierung.

Vawne

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 151/206



Visualisierung

& FORCAM

we speak machine

5.10 Zusatzfelder

Pfad: Le

istungsanalyse > Visualisierung > Zusatzfelder

Neben vorgegebenen Werten (siehe Abschnitt 5.2) ist es moglich, Zusatzfelder zu erstellen. Dabei

kdnnen

mithilfe von SQL-Ausdriicken eigene Attribute definiert werden. Diese werden in Visualisie-

rungen verwendet, um gewlinschte Daten anzuzeigen.

Spalten

© Neu Speichern  €2] Kopieren SQltesten  Léschen  Riickgdngig
Editor Vorschau
Bezeichnung Datum Tag e
Beschreibung aktueller Tag Q
Namensraum clock

« Abfrage unabhéngig vom Arbeitsplatz

SQL_Abfrage muss den Arbeitsplatz enthalten (wenn Arbeitsplatz abhéngig) Beispiel: Select <Arbeitsplatz-Spalte>,.... where @WORKPLACE(<Arbeitsplatz-Spalte>)
saL -Abfrage 1 SELECT DATEPART(Day, GETDATE()) as day

Feld Schlissel Datentyp
DAY clock:DAY Zeichenkette

Bild 187: Selbst erstellte Zusatzfelder

Um ein Zusatzfeld anzulegen:

1.
2.

In der oberen Leiste auf Neu klicken.
Bezeichnung und Beschreibung des Zusatzfelds eintragen.
Das Zusatzfeld erscheint unter diesen Eintragen im Formeleditor.
Namensraum eintragen.
Der Namensraum erscheint im Formeleditor als Knotenpunkt. Das Zusatzfeld erscheint unter
diesem Knoten.
Abhangigkeit vom Arbeitsplatz bestimmen.
Die SQL-Abfrage muss den Arbeitsplatz enthalten, um von ihm anzuzeigende Daten zu bezie-
hen. Es gibt jedoch Daten, die keinen Arbeitsplatz bendétigen, da sie allgemeine Angaben z.B.
vom Server beziehen (z.B. Datum und Uhrzeit). Ist ein Haken bei Abfrage unabhdngig vom
Arbeitsplatz gesetzt, muss kein Arbeitsplatz angegeben werden. Andernfalls muss ein Zusatz-
feld als Arbeitsplatz-ID gekennzeichnet sein.
SQL-Abfrage eintragen.
Im Feld Spalten auf Icon Hinzufiigen klicken.
Jede Spalte, die in der SQL-Abfrage angegeben wird, muss hier ausgewahlt sein.
a. Im Folgedialog ein Feld auswahlen.
Die zuvor eingetragene SQL-Abfrage bestimmt die Feld-Auswahl.
b. Datentyp auswahlen.
Bestimmt das Format, in dem die Daten angezeigt werden sollen (z.B. Zeichenkette
bei Tag, Zahl bei Stunde, usw.)
c. Als Arbeitsplatz-ID bestimmen.
d. Auf Anwenden klicken.
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7. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

(D Durch Klicken auf SQL testen im rechten oberen Bildschirmrand wird die Syntax der SQL-Abfrage
auf Fehler Gberpruft.
Durch Klicken auf Vorschau in der oberen Leiste werden Arbeitsplatz, Schliissel und Wert ent-
sprechend der SQL-Abfrage angezeigt.

O Neu Speichern 2] Kopieren s PREOPERATION
Editor Vorschau » SAMEOPERATION
» WORKPLACE
|
Bezeichnung Datum Tag ] DAY
Beschreibung aktueller Tag Q HOUR aktuelle Stunde
MINUTE aktuelle Minute
MONTH aktueller Monat v
YEAR aktuelles Jahr
Namensraum clack 781 elements found.

Bild 188: Eintrage in der Erstellung von Zusatzfeldern dargestellt im Formeleditor

Beispiel:

Die SQL-Abfrage und Spaltenkonfiguration aus Tabelle 25 gibt den aktuellen Tag wieder. Bild 189
zeigt SQL-Abfragen fiir den aktuellen Tag, Monat und Jahr und den ausgegebenen Wert in der Visua-
lisierung.

Tabelle 25: SQL-Abfrage und Spaltenkonfiguration fiir die Darstellung des aktuellen Tags

Abfrage unabhdngig vom Arbeitsplatz | Ja

SQL-Abfrage

SELECT DATEPART(Day, GETDATE()) as day

Feld DAY

Schliissel clock:DAY

Datentyp Zeichenkette

Ausgegebener Wert 14 (fur das Datum 14.03.2017)

Formel editieren

YEAR

clock:DAY + " + clockMONTH + ".* D
+ clock:YEAR » PREOPERATION
- clock Auftrag: AVO: Datum:
HouR H1701007 0010 [14.3.2017

Bild 189: SQL-Abfragen fiir das aktuelle Datum und den ausgegebenen Wert in der Visualisierung
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5.11 RISC-Ansicht

Pfad: Leistungsanalyse > Visualisierung > RISC Ansichten

Neben der Standard-Ansicht ist die Visualisierung als RISC-Ansicht verfligbar. Die RISC-Ansicht bein-
haltet alle in Kapitel 5 bereits genannten Funktionen. Neben einer verbesserten Performanz bietet
die RISC-Ansicht einige neue Funktionen.

Dieser Abschnitt fasst die wichtigsten Neuerungen und Unterschiede im Vergleich zur Standard-An-
sicht zusammen.

Element platzieren

Elemente kdnnen nicht nur per Drag-and-drop in den Bearbeitungsbereich platziert werden. Durch
Klicken auf ein Element und anschlieRendes Klicken in den Bearbeitungsbereich erscheint dieses
ebenfalls.

GroRe von Elementen dndern

Elemente, die im Bearbeitungsbereich (durch Auswahlen) markiert werden, haben keine blauen
Pfeile fiir die manuelle Gr6Renanderung. Die GroRe eines Elements kann an dessen Rand oder Eck
mit gedrickter Maustaste kleiner-/groRer gezogen werden.

Element bearbeiten: Z-Layer

Ist ein Element markiert, erscheinen am rechten Bildschirmrand Reiter mit verschiedenen Bearbei-
tungsmoglichkeiten. Der Reiter Anordnung (zuvor GroR3e) bietet neben den bisherigen GréRen- und
Positionseinstellungen die Funktion Z-Layer. Diese Funktion gibt die Reihenfolge an, nach der sich
Elemente gegenseitig liberlappen. Das Element mit einer hoheren Positionszahl tiberlappt das mit
der geringeren Zahl (siehe (3) in Bild 190).

Allgemein

Anordnung

Z-Layer:
- 1 . |

00000

Position [(X)
550

dynamisch

Bild 190: Funktion Z-Layer in der RISC-Ansicht

(1) Verschiebt das ausgewdhlte Element an die unterste Stelle.
Es wird von allen anderen Elementen tberlappt.

(2) Verschiebt das ausgewdhlte Element eine Stelle nach unten

(3) Gibt die Stelle des ausgewahlten Elements an

(4) Verschiebt das ausgewdhlte Element eine Stelle nach oben

(5) Verschiebt das ausgewdhlte Element an die oberste Stelle.
Es Uberlappt alle anderen Elemente.
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Element bearbeiten: Ebene

In der Visualisierung sind standardmaRig die Ebenen Vordergrund und Hintergrund vordefiniert. In
der RISC-Ansicht kdnnen einzelne Elemente im Reiter Ebene durch Klicken auf die gewiinschte Ebene
auf eine andere verschoben werden.

(® Ein Element ist nur auf der Ebene editierbar, auf der es sich befindet. Liegt ein Element beispiels-
weise im Hintergrund, kann es nur editiert werden, wenn die Hintergrundebene im Bearbei-
tungsbereich ausgewahlt wurde.

Ausrichten

Elemente konnen durch entsprechende Schaltflachen im oberen Reiter auf verschiedene Weise ange-
ordnet werden. Sie kdnnen horizontal oder vertikal zentriert oder an bestimmte Positionen ausge-
richtet werden. Elemente kénnen auBerdem gleichmaRig horizontal oder vertikal verteilt werden.
Dabei werden die Rander der Elemente in der gewiinschten Anordnung libereinandergelegt.

Ausrichten
o | [ 4]
|1— =l

Visualisierung  Objekren Ebene

Bild 191: Elemente in der RISC-Ansicht ausrichten

= Visualisierung:
Richtet Elemente am Bearbeitungsbereich der Visualisierung aus. Beispiel: Die Auswahl von
Rechtsbiindig richtet alle ausgewahlten Elemente am rechten Rand des Bearbeitungsbe-
reichs aus.

= Objekte:
Richtet die Rander von Elementen aneinander aus. Beispiel: Die Auswahl von Rechtsbiindig
richtet alle markierten Elemente so aus, dass ihre rechten Rander auf einer Linie liegen.

=  Ebene:
Verschiebt Elemente auf die ausgewahlte Ebene
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5.11.1 Neues Element: Tacho

Mit der RISC-Ansicht wurde der Tacho als neues Element eingefiihrt (Element Schaubild). Der Tacho
ist eine grafische Anzeige, die mit einem Arbeitsplatz verbunden werden kann, um die Entwicklung
von Daten dynamisch durch eine Tachonadel anzudeuten. Der Tacho eignet sich besonders fiir Falle,
in denen ein Wert zunimmt bzw. die Zunahme eines Wertes auf einem Blick sichtbar werden soll.

50

25 75

100

Bild 192: Neues Tacho-Element in der RISC-Ansicht

Der Tacho wird im Reiter Schaubild konfiguriert. Hier kann bestimmt werden, welcher dynamische
Wert des Arbeitsplatzes dargestellt werden soll. Die Grenzwerte kdnnen frei bestimmt und durch un-
terschiedliche Farben gekennzeichnet werden.

Das folgende Bild zeigt eine beispielhafte Konfiguration eines Tachos. In diesem Fall wird die Aus-
schussmenge eines Vorgangs als dynamischer Wert eingespeist. Die Grenzwerte sind so definiert,
dass eine Ausschussmenge bis 10 problemlos und 10 bis 20 noch vertretbar ist. Ab einer Menge von
20 bewegt sich die Tachonadel im roten Bereich und gibt dadurch eine zu grolRe Ausschussmenge an.
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Allgemein

Anordnung

Anzeigentyp:

o Tacho -

Tacho-Typ

e Tacho -
e Wert einblenden

Wert
e OPERATION:SCRAP_QUANTITY

Titel

Farbbereiche

6 Von Bis Farbe o
0

10 #00d158
10 20 #9ci13
20 100 #91229

Bild 193: Beispielhafte Konfiguration eines Tachos

(1) Anzeigentyp:
Anzeigeform der Grafik. Derzeit ist nur die Messanzeige verfligbar, die Werte durch einen
Pfeil bzw. Nadel anzeigt (siehe (2)).

(2) Tacho-Typ:
= Tacho
=  Pegelanzeige
—  Streckenzdhler

(3) Ist ein Haken gesetzt, wird der aktuelle Wert der Nadel im Tacho eingeblendet.

(4) Abgebildeter Wert:
Der Wert kann manuell eingetragen und dadurch statisch angezeigt werden.
Durch Klicken auf das Editieren-Icon kann eine Formel eingetragen werden (siehe Abschnitt
5.2.1), durch die der Wert dynamisch bezogen und angezeigt wird (hier: OPERA-
TION:SCRAP_QUANTITY fir die Anzeige der Ausschussmenge eines Vorgangs).

(5) Titel der Grafik:
Der Titel erscheint im Zentrum des Tachos, unterhalb der Pegelanzeige und oberhalb des
Streckenzahlers.

(6) Werte und Farbbereiche der Grafik:
Die hier eingetragenen Werte bestimmen den Mindest- und Maximalwert der Anzeige.
Jeder Anzeigentyp ist in drei Abschnitte unterteilt. Jeder Abschnitt kann mit einer eigenen
Farbe versehen werden (Standardfarben sind Griin, Gelb und Rot). In Bild 193 sind diese ma-
nuell eingetragen und somit statisch (Beispiel: Von 0 bis 10 bewegt sich die Nadel im griinen
Bereich). Um einen dynamischen Farbbereich zu konfigurieren, siehe Abschnitt 5.11.2.

(7) Offnet die Konfiguration von Werten und Farbbereichen (siehe Abschnitt 5.11.2)
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5.11.2 Dynamischen Wert und Farbbereich konfigurieren

Die Werte eines Tachos und die entsprechenden Farbbereiche kdnnen dynamisch erzeugt werden.
Dabei kénnen aus einem Arbeitsplatz vorhandene Werte lbernommen werden.

In diesem Abschnitt wird ein Tacho folgendermalien beispielhaft konfiguriert:

Der Tacho soll einen individuellen Wert eines Arbeitsplatzes als Grenzwert abbilden. Der Farbbereich
soll dabei statisch bleiben:

= In der Workbench wird in einem Benutzerfeld 1 des entsprechenden Arbeitsplatzes die Zahl
42 eingetragen.

= Im New Office wird ein Zusatzfeld fir Grenzwerte erstellt. Die SQL-Abfrage des Zusatzfelds
fragt den Inhalt des Benutzerfelds 1 ab und definiert ihn unter dem Kirzel T1.

= In der RISC-Ansicht erscheint das Zusatzfeld unter den Formeln fiir dynamische Inhalte.

— Der Wert unter T1 wird dem gewiinschten Wertebereich zugewiesen und in den Tacho als
Grenzwert Gbernommen. Der Grenzwert andert sich dynamisch, wenn sich der Wert im Ar-
beitsplatz dndert.

Um einen dynamischen Wert zu konfigurieren:
1. Inder Arbeitsplatzkonfiguration der Workbench einen Wert in ein Benutzerfeld eintragen.
Fir Details zur Arbeitsplatzkonfiguration, siehe das Handbuch Stammdaten und Systemkon-
figuration.
2. Im New Office ein neues Zusatzfeld erstellen (siehe Abschnitt 5.10).
a. Eindeutige Bezeichnung und Namensraum vergeben.
b. SQL-Abfrage eintragen.
Die folgende SQL-Abfrage fragt den Inhalt des Benutzerfelds 1 ab und definiert ihn

unter dem Krzel T1:

SELECT wp.ID AS WORKPLACE ID, ud.UF 01 AS Tl FROM FR MD WORKPLACE wp
JOIN FR MD USER DATA ud ON ud.ID = wp.USER DATA ID WHERE GWORK-
PLACE (wp.ID)

c. Spalten WORKPLACE_ID und T1 erstellen:

Feld Schlissel Datentyp
WORKPLACE_ID thresholds:WORKPLACE_ID Zeichenkette
T thresholds:T1 Zahl

Bild 194: Spalten des Zusatzfelds fiir dynamische Grenzwerte

3. Inder RISC-Ansicht das Tacho auswdhlen und dynamischen Wert eintragen.
a. Im Bereich Farbbereiche einen gewtinschten Wert auswahlen und auf Icon Bearbei-

ten klicken.
Farbbreiche
Von Bis Farbe
0 10 #00FFOD &
10 20 #FFFFOQ
20 100 #FFOO0D

Bild 195: Bearbeitung der Farbbereiche 6ffnen
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b. Im Folgedialog unter gewiinschtem Wert oder Farbe auf dynamisch klicken und tber
Icon Formel editieren den Formeleditor 6ffnen.

Konfiguration Farbbreiche x
Bereich von: Bereich von:
0 0
dynamisch dynamisch
Bereich bis: Bereich bis:
2 —-- [=]
dynamisch statisch
Farbe: Farbe:
B #o0rr00 - B #o0rr00 -
dynamisch dynamisch
v Ok @® Abbrechen v Ok @® Abbrechen

Bild 196: Umschaltung auf dynamischen Wert

c. Gewlinschte Formel eintragen und bestatigen.

4. Speichern.

5.11.3 Bibliothek fiir Grafiken

In der RISC-Ansicht werden Grafiken direkt in den Bearbeitungsbereich eingefiigt. Nach Auswahl und
Platzieren dieses Elements konnen Grafiken tber einen Dialog lokal gesucht und hinzugefiigt werden.
Bereits verwendete Grafiken bleiben bestehen und sind im Dialog forthin auswahlbar. Der Dialog

wird dann zur Grafikbibliothek.

#* Bild hinzufigen

Bild hochladen X

adjust

area-chart

battery-2

unlock

2 a8 8

4 Element(e) gefunden

v Ok

Q
Seitenverhéltnis beibehalten o

Qo

@ Abbrechen

Bild 197: Bild hinzufiigen (RISC-Ansicht)

1) Suchfeld fiir gespeicherte Grafiken
2) Ladt eine lokale Grafik hoch

4) Ist ein Haken gesetzt, wird das Seitenverhaltnis der Grafik in der Visualisierung beibehalten.

(
(
(3) Liste aller hochgeladenen Grafiken
(
(

5) Vorschau der in (3) ausgewahlten Grafik
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Eine hinzugefiigte Grafik wird vom System hochgeladen. Um eine Grafik hochzuladen, muss zunachst
ein Pfad im System hinterlegt werden. Das System speichert alle Grafiken in diesem Verzeichnis ab.
Der Pfad darf nicht lokal sein, sondern muss auf dem Installationsserver liegen.

Der Pfad wird in der Systemkonfiguration der Workbench hinterlegt. Fiir detaillierte Konfigurationen
der Workbench, siehe das Handbuch Stammdaten und Systemkonfiguration.

System * | | Bezeichne Qv ~ |Wert
v FORCAM FORCE™ v FORCE-Verzeichnis
v Konfigurationen Pfad F\ForcamForcel,

v Allgemein

v System

FORCE-Verzeichnis

v Module

Bild 198: Pfad fiir die Grafikbibliothek
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6 Dashboard

Pfad: Leistungsanalyse > Dashboard

Dashboards sind Ansichten, in denen mehrere Reports und Visualisierungen als Widgets in einer Ge-
samtansicht angezeigt werden kdnnen. Ein Dashboard kann aus allen vorhandenen Reports und Visu-
alisierungen zusammengestellt werden.

Die einzelnen Widgets in einem Dashboard kdnnen vergréRert (Icon Widget expandieren) und wie-
der verkleinert (Ilcon Widget kontrahieren) dargestellt werden.

Arbeitsplatz: WP-AutoStatus-01, WP-Standard-01, .. v |Zeit: 01.01.2017 - 14.01.2017 v | & Report-Einstellungen v
Arbeitsplatzverfiigbarkeit =
« < 01.01.2017 15.01.2017 >
: (L[] _
3
g 1 Jan 2. Jan 3. Jan 4. Jan 5. Jan 6.Jan 7. Jan 8 Jan 9 Jan 10.Jan 11_Jan 12 Jan 13 Jan 14_Jan 15
q IIIIIIII_
1. Jan 2. Jan 3. Jan 4. Jan 5.Jan 6.Jan 7.Jan 8 Jan 9. Jan 10.Jan 11_Jan 12 Jan 13.Jan 14 Jan 15
|||||\||||I-------------
1 Jan 2. Jan 3. Jan 4. Jan 5. Jan 6.Jan 7. Jan 8 Jan 9 Jan 10.Jan 11_Jan 12 Jan 13 Jan 14_Jan 15
Arbeitsplatzverfugbarkeit % Verfugbarkeit (Gesamtbetrachtung) % OEE (Gesamtbetrachtung) x
Produktionszeit 417:00:21 100 70
Bearbeitungszeit 618:20:49
Belegungszeit 621:52:40 &0
Geplante Betriebszeit 621:59:59 o 50
Belegungsgrad 100%
Prozessverfligbarkeit 67,44% 80 a0
Riistzeitminimierung 99,41%
Verfiigbarkeit 67,04% a0 0
OEE (Gesamtbetrachtung) x 20
Verfligbarkeit 67,04% =
Leistungsgrad 13,39% ©
Qualitdt 5358% 0 0 -
Ml Belegungsgrad Ml Prozessverfagbarkeit
OEE 481% Rastzeitminimierung Il verfugbarkeit Ml veriugbarkeit Ml Leistungsgrad quaitat [l OEE

Bild 199: Dashboard mit Widgets zu Verfiigbarkeit und OEE (Beispiel)

Zunachst wird das Dashboard mit Grundkonfigurationen erstellt. Anschliefend kénnen beliebige Re-
ports und Visualisierungen importiert werden.
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6.1.1 Dashboard erstellen

Dashboard erstellen

Dashboard Name @
Basis-Dashboard v
Aktualisierungsintervall (Sek.)

Scrollbarkeit Scrollbar
= Nicht scrollbar

Filterkonfiguration Filtername Sichtbarkeit Standard

Speichern Abbrechen

Bild 200: Dialog zur Erstellung eines Dashboards

Um ein neues Dashboard zu erstellen:

1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.

2. Dashboard Name eintragen.

3. Basis-Dashboard auswahlen (optional).
Vorhandenes Dashboard, das kopiert und ggf. abgeédndert werden soll.

4. Aktualisierungsintervall eintragen.
Wird das Dashboard in einem neuen Reiter angezeigt, bestimmt die hier eingetragene Zeit (in
Sekunden) das Aktualisierungsintervall des Dashboards.

5. Scrollbarkeit des Dashboards bestimmen.
Ist Scrollbar ausgewahlt, erhalt das Dashboard einen Scrollbalken am rechten Rand.

6. Sichtbarkeit der Filter bestimmen.
Filter sind bei der ersten Erstellung eines Dashboards nur sichtbar, wenn ein Basis-Dashboard
ausgewahlt wurde. Filter werden ansonsten nur sichtbar, nachdem Widgets hinzugefiigt und
das Dashboard gespeichert wurde (siehe Abschnitt 6.1.2).
Jeder Filter kann Uiber das Icon Bearbeiten Sichtbar, Unsichtbar oder Gruppiert bearbeitet
werden. Gruppierte Filter erscheinen im Dashboard unter dem Filter Weitere... (siehe Bild
201).

7. Auf Speichern klicken.

(» Die Scrollbarkeit kann nachtraglich (nach Anlegen des Dashboards) nicht mehr gedndert werden.

/\  Scrollbare Dashboards kénnen nicht exportiert und daher nicht als Auto-Reports verschickt wer-
den.
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Dashboard
© Widget Speichern @ SchlieBen
Arbeitsplatz: - v | Zeit: Februar 2017 v Betriebszustand: - v Weitere.. v | O
Verfligbarkeit (Gesamtbetrachtung) £ @ X Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) S wx
100 100 200 300 760-1 760-2 €170101 C170102
Betriebszustand |Dauer Dauer (%) Dauer Dauer (%) Dauer Dauer (%) Dauer Dauer (%) Dauer Dauer (%) Dauer Dauer (%) Dauer
5 Pause |U[):15 11,11%  00:15 11,11%  00:15 11,11%  00:15 11,11%  00:15 11,11%
Stillstand unbegriindet 02:00 88,89% 02:00 8889% 02:00 88,89% 00:00
50 gie Kapazitat innerhalb Sch\(h(l 02:00 88,89% 02:00 88,89% 00:00 0%
on
; rosen ]
o [ | —— 02:15 100% 02:15 100% 02:15 100% 02:15 100% 02:15 100% 00:00 100%
[ | P igbarkeit Ristzeitminimierung
Ml Verfigbarkeit
< >

Bild 201: Zusammenstellung und Skalierung von Widgets

6.1.2 Widgets hinzufiigen

Ein Report bzw. eine Visualisierung kann einem Dashboard mehrfach hinzugefiigt werden.
Die Anzahl der Widgets in einem Dashboard ist nicht begrenzt.

Um einem Dashboard Reports/Visualisierungen hinzuzufiigen:

Im Navigationsbereich auf gewiinschtes Dashboard klicken.

In der oberen Leiste auf Bearbeiten klicken.

Die Ansicht wechselt in den Bearbeitungsmodus.

In der oberen Leiste auf + Widget klicken.

Im Pop-up-Fenster gewiinschten Report/Visualisierung/Web-Anwendung auswahlen und auf

Hinzufiigen klicken.

Schritte 3 und 4 beliebig oft wiederholen.

6. Widgets durch Klicken mit gedriickter Maustaste am Rand groBer/kleiner ziehen (optional).
Bei zusatzlich gedriickt gehaltener STRG-Taste andert sich nur die Gré3e des ausgewahlten
Widgets.

7. Filter eines Widgets konfigurieren (optional).

Die Filterkonfiguration des Widgets wird gegeniiber dem globalen Filter des Dashboards prio-
risiert.
a. Am rechten oberen Rand des Widgets auf Icon Bearbeiten klicken.
b. Filter des Widgets wie gewlinscht konfigurieren.
c. Am rechten oberen Rand auf Icon Kontrahieren klicken.
8. Widgets verschieben (optional).
Widget mit gedriickter Maustaste am oberen Rand auf gewiinschte Position schieben.
9. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

s wd e

v
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G rFo

Dashboard-Element hinzufligen

* Report Visualisierung Web-Anwendung

Report auswihlen

O

+ Online Protokolle -~
¥ Arbeitsplatz
Mengen-Zustandsdiagramm (Arbeitsplatz)
Betriebszustandszeitstrahl (Arbeitsplatz)
Betriebszustdnde mit Bemerkung (Arbeitsplatz
¥ \organg
Mengen-Zustandsdiagramm (Vorgang)
Betriebszustandszeitstrahl (Vorgang)
v Auftrag
Betriebszustandszeitstrahl (Auftrag)

158 Elemente gefunden.

Hinzufligen Abbrechen

Bild 202: Dialog zum Hinzufiigen von Widgets

6.1.3 Widgets bearbeiten

Um Widgets zu bearbeiten:
1. Im Navigationsbereich gewiinschtes Dashboard auswahlen.
2. Inder oberen Leiste auf Bearbeiten klicken.
3. Widget am Rand an den blauen Pfeilen groRer/ kleiner ziehen.
4. Auf Icon Widget bearbeiten klicken, um die Filter fir das Widget lokal auszuwahlen.
Ein lokaler Filter gilt nur flr das entsprechende Widget. Die lokalen Filter haben fiir das
Widget Vorrang gegenliber den globalen Filtern des Dashboards.

i

Auf Icon Loschen klicken, um das Widget zu |6schen.

6. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

RCAM

we speak machine
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Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Datenquellen

Datenquellen dienen Reports als Quelle fiir die dort dargestellten Inhalte. Der Datenquellen Editor
bietet die Moglichkeit, neue Datenquellen zu definieren und eigene Datenquellen zu |6schen oder zu
andern. Vordefinierte und standardmaRig ausgelieferte Datenquellen kdnnen weder bearbeitet noch
geldscht werden. Daflir muss von ihnen zuvor eine Kopie erstellt werden.

7.1 Vordefinierte Datenquellen

Die in Tabelle 26 gelisteten Daten sind vordefiniert und werden standardmaRig ausgeliefert.

(® Einige Datenquellen benétigen Zeitbasen fiir die Berechnung (siehe Abschnitt 7.3).

Tabelle 26: Vordefinierte Datenquellen

Datenquelle Beschreibung

Laufzeitprotokoll (Arbeitsplatz)

Daten zur Laufzeit eines Arbeitsplatzes wie Zeitraum, Betriebszu-
stand, Stérgrund, Beschreibung und Bemerkung

Laufzeitprotokoll Details (Arbeits-
platz)

Detaillierte Daten zur Laufzeit eines Arbeitsplatzes mit zusatzli-
chen Informationen wie Kiirzel des Betriebszustandes auf mehre-
ren Detaillierungsstufen

Laufzeitprotokoll Summe (Arbeits-
platz)

Summierte Daten zu einem Arbeitsplatz wie Betriebszustinde
mit ihrer Haufigkeit

Laufzeitverlauf (Arbeitsplatz)

Daten zur Laufzeit eines Arbeitsplatzes wie Zeitraum, Betriebszu-
stand und Dauer in Echtzeit

Mengen-Zustandsdiagramm

Daten zu Mengen und Zustdanden wie Zeitraum, Sollzeit und Zeit-
basis

Meldungen (Arbeitsplatzansicht)

Daten zu Meldungen an einem Arbeitsplatz wie Meldungstyp,
Auftrag, Vorgang, Mengen und Person

Schichtbuchiibersicht der Vorginge
(Quelle: Zeitstrahl)

Ubersicht von Schichtbiichern von Vorgingen mit Daten wie IDs,
Auftrag, Vorgang, Material, Mengen, Hiiben und Betriebszustan-
den

Schichtbuch Teilsummen der Vor-
gadnge (Quelle: Zeitstrahl)

Schichtbicher von Vorgangen mit Daten wie IDs, Auftrag, Vor-
gang, Material, Mengen, Hiiben, Betriebszustdnde und Detaillie-
rungen auf mehrere Ebenen

Schichtsummen der Betriebszu-
stande (Quelle: Zeitstrahl)

Haufigkeit und Dauer von Betriebszustdanden wahrend einer
Schicht

Schichtsummen der Mengen
(Quelle: Zeitstrahl)

Haufigkeit und Dauer von Mengen wahrend einer Schicht

Mengensumme fiir Vorgdnge
(Quelle: Zeitstrahl)

Daten zu Mengen flr Vorgange wie Zeitraum, Material, Mengen
und Sollzeit
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Mengenprotokoll eines Vorgangs
wahrend eines Zeitabschnitts
(Quelle: Zeitstrahl)

Daten zu Mengen eines Vorgangs wie |IDs, Buchungszeitpunkt
und Mengen wahrend eines Zeitabschnitts

Mengenprotokoll eines Vorgangs
wahrend eines Zeitabschnitts mit
Bemerkung (Quelle: Zeitstrahl)

Daten zu Mengen eines Vorgangs wie IDs, Buchungszeitpunkt
und Mengen wahrend eines Zeitabschnitts mit Moglichkeit zu
Bemerkungen

Haufigkeitsverteilung der Betriebs-
zustande innerhalb eines Tages

Daten zur Haufigkeit von Betriebszustanden innerhalb eines Ta-
ges

Hubsumme fiir Vorgange eines Ta-
ges

Summierte Daten zu Hiben fiir Vorgange eines Tages wie IDs,
Auftrag, Vorgang, Material und Zeitraum

Betriebszustandsreport (Arbeits-
platz)

Daten zu Betriebszustdnden eines Arbeitsplatzes wie Zeitraum,
Kurzel, Vorgang und Dauer

Betriebszustandsverlauf (Arbeits-
platz)

Daten zur zeitlichen Entwicklung von Betriebszustdnden eines Ar-
beitsplatzes wie Zeitraum, Dauer, Zeiteinheit und Zeitstempel

Betriebszustandsreport (Vorgang)

Daten zu Betriebszustdnden eines Vorgangs wie Zeitraum, Kir-
zel, Vorgang und Dauer

Betriebszustandsverlauf (Vorgang)

Daten zur zeitlichen Entwicklung von Betriebszustdnden eines
Vorgangs wie Zeitraum, Dauer, Zeiteinheit und Zeitstempel

Betriebszustandsreport (Auftrag)

Daten zu Betriebszustdnden eines Auftrags wie Zeitraum, Kirzel,
Vorgang und Dauer

Hitliste Betriebszustande (Arbeits-
platz)

Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Betriebszustan-
den fir einen Arbeitsplatz

Hitliste Betriebszustdnde Details
(Arbeitsplatz)

Detaillierte Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Be-
triebszustanden fiir einen Arbeitsplatz auf mehreren Detaillie-
rungsstufen

Hitliste Betriebszustande (Vorgang)

Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Betriebszustan-
den fir einen Vorgang

Hitliste Betriebszustdnde Details
(Vorgang)

Detaillierte Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Be-
triebszustanden fiir einen Vorgang auf mehreren Detaillierungs-
stufen

Hitliste Betriebszustande (Material)

Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Betriebszustan-
den fir Materialien

Hitliste Betriebszustidnde Details
(Material

Detaillierte Liste von nach Dauer und Haufigkeit sortierten Be-
triebszustanden fir Materialien auf mehreren Detaillierungsstu-
fen

Mengenreport (Arbeitsplatz)

Daten zu Mengen eines Arbeitsplatzes wie Material, Qualitats-
merkmale, Kiirzel und Qualitatsdetail

Mengenverlauf (Arbeitsplatz)

Zeitliche Entwicklung von Mengen eines Arbeitsplatzes mit Daten
wie Zeitraum, Dauer, Zeiteinheit und Zeitstempel

Hubreport (Arbeitsplatz)

Anzahl der Hibe fiir einen Arbeitsplatz

Hubverlauf (Arbeitsplatz)

Zeitliche Entwicklung der Anzahl der Hibe fir einen Arbeitsplatz

Vorgange

Daten zu Vorgédngen wie Phase, Status, Auftrag, Kiirzel, Zeiten,
Material, Termin, Plan, Mengen, Hiibe, Vergleiche und OEE
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OEE Report (APL) Daten zu OEE fir einen Arbeitsplatz

OEE Verlauf (APL) Zeitliche Entwicklung von OEE fir einen Arbeitsplatz

Kennzahlen fur einen Werksbereich wie OEE, Sortierreihenfolge,
Belegnutzgrad, Ristgrad und Zeitpuffer

Kennzahlen fiur einen Auftrag wie OEE, Sortierreihenfolge, Durch-
laufeffizienz und Prozessgrad

Kennzahlen (Werksbereich)

Kennzahlen (Auftrag)

7.2 Berechnung einzelner Spalten

Tabelle 27: Mengen-Zustandsdiagramm

Berechnung

Menge Offene Menge + Gutmenge Produktionszeit

Tabelle 28: Zeitbasen

Zeitbegriff Zeitbasis

Geplante Betriebszeit OEE (gewdhnlich alle Betriebszustédnde auBer Pause)
Produktionszeit Produktion (gewodhnlich nur der Betriebszustand Produktion)
Riistzeit Rusten (gewdhnlich nur der Betriebszustand Rusten)

Tabelle 29: Vorgdnge

Spalte Berechnung

Produktionszeit

Zeit pro Einheit
P Gesamtmenge + Freie Menge

Tl s Ao (el 7 Zeit pro Einheit - Sollzeit pro Einheit

heit)
Soll/Ist-Vergleich (Zeit pro Ein- Zeit pro Einheit — Sollzeit pro Einheit
heit) Sollzeit pro Einheit

Soll/Ist-Abweichung (Gutmenge) | Sollmenge - Gutmenge

Sollmenge — Gutmenge
Soll/Ist-Vergleich (Gutmenge) [%] & &

Sollmenge

Soll/Ist-Abweichung (Ausschuss) | Soll-Ausschussmenge - Ausschussmenge

. Soll- Ausschussmenge — Ausschussmenge
Soll/Ist-Vergleich (Ausschuss) [%]

Soll- Ausschussmenge

Hubfaktor Produzierte Einheiten pro Hub

3600
Sollzeit pro Einheit [Sek./ Einheit] * Hubfaktor [Einheit/Hub]

Soll-Hubzahl [Hiibe/Std.]
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HPH Hiibe
Geplante Betriebszeit [in Stunden]
Gesamtmenge
PPH

Geplante Betriebszeit [in Stunden]

Soll/Ist-Abweichung (Hubzahl)

Soll-Hubzahl - HPH

Soll/Ist-Vergleich (Hubzahl) [%]

Soll- Hubzahl — HPH
Soll- Hubzah

Soll-Durchfiihrungszeit

Soll-Riistzeit + Sollzeit pro Einheit * Sollmenge

Durchfiihrungszeit

Bearbeitungszeit + Riistzeit

Soll/Ist-Abweichung (Durchfiih-
rungszeit)

Soll- Durchfiihrungszeit — Durchfiihrungszeit

Soll/Ist-Vergleich (Durchfiih-
rungszeit) [%]

Soll-Durchfithrungszeit - Durchfithrungszeit) / Soll-Durchfiih-
rungszeit

Soll-Bearbeitungszeit

Sollzeit pro Einheit * Sollmenge

Bearbeitungszeit

Durchfiihrungszeit - Riistzeit

Soll/Ist-Vergleich (Bearbeitungs-
zeit)

Soll- Bearbeitungszeit — Bearbeitungszeit

Soll- Bearbeitungszeit

Riistzeit

Zeitbasis Riisten

Soll/Ist-Abweichung (Ristzeit)

Soll-Riistzeit - Riistzeit

Soll/Ist-Vergleich (Riistzeit) [%]

Soll- Riistzeit — Riistzeit
Soll- Riistzeit

Riistgrad [%] Ristzeit
ustgra
8 ? Bearbeitungszeit
.. . Produktionszeit
Prozessverfiigbarkeit . -
Bearbeitungszeit

Plan-Durchlaufzeit

Planende — Planstart

Durchlaufzeit

Vorgangsende — Vorgangsstart

Prozessgrad

Produktionszeit

Durchlaufzeit
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Tabelle 30: OEE Kennzahlen

Zeitbegriff Zeitbasis
OEE Verfiigbarkeit * Leistungsgrad * Qualitat
Verfijgbarkeit Produktionszeit

Geplante Betriebszeit

q Sollzeit pro Einheit * Gesamtmenge
Leistungsgrad P g

summiert iiber alle Vorginge
Produktionszeit gang

- ) out
Qualitdtsrate (mengenbasiert) utmenge

Gesamtmenge

7.3 Verwendungsnachweis von Zeitbasen in Datenquellen

Einige Datenquellen greifen auf Zeitbasen zurlick, um die benétigten Werte zu berechnen. Tabelle 31
fuhrt alle Datenquellen auf, die eine Zeitbasis fiir die Berechnung benétigen und gibt an, welche Zeit-
basis jeweils verwendet wird.

(® Zur Konfiguration von Zeitbasen, siehe das Handbuch Stammdaten und Systemkonfiguration.

Tabelle 31: Datenquellen und deren bendtigte Zeitbasen

Abkiirzung MALFUNC-

FORCAM-Bezeichnung Produktion Riisten Storung
. Storungsbe-
REFA-Bezeichnung G.eplantfe Be- Pr?dukuons- Rustzeit dingte Unter-
triebszeit zeit
brechung
Mengen-Zustandsdiagramm i v i )
(Arbeitsplatz)
Mengen-Zustandsdiagramm i v i )
(Vorgang)
OEE-Report (APL) v v - -
OEE-Verlauf (APL) v v - -
Kennzahlen (Werksbereich) v v v -
Kennzahlen (Auftrag) v v v -
Vorgange v v v -
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7.4 Neue Datenquelle definieren

In der oberen Leiste auf Neu klicken.

Namen der Datenquelle eintragen.
Beschreibung der Datenquelle eintragen.

Filter bestimmen (siehe Abschnitt 7.4.1).
SQL-Statement eintragen (siehe Abschnitt 7.4.2).
Spalten hinzufiigen (siehe Abschnitt 7.4.3).

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Noup,kwNpeE

Als Namen der Datenquelle kann ein eigenes Literal definiert oder aus vordefinierten Standardlitera-
len ausgewahlt werden. Der Dialog fir die Auswahl 6ffnet sich durch Klicken auf das Globus-lcon. Die
Spaltentiberschrift in Tabellen kann ebenfalls frei bestimmt werden

Name bearbeiten Name bearbeiten
* Eigenes Literal definieren Eigenes Literal definieren
Standardliteral verwenden * Standardliteral verwenden

Deutsch Vorgénge (mit Statusklassen) ,O
Englisch Operations (with status classes) Iterator (Tage) ~
Amerikanisch Operations (with status classes) Haufigkeitsverteilung der Betriebszustinde innerhalb eines Tages

. N Hubverlauf (Arbeitsplatz)
Spanisch Operaciones (con clases de estado)

Hubreport (Arbeitsplatz)
Franzésisch Opérations (avec classes d état) Hitliste Betriebszustdnde Detaillierungsebene 2 (Material)
Chinesisch {Ek (=) Hitliste Betriebszustande Details Ebene 3 (Arbeitsplatz) ~
Fertig Abbrechen Fertig Abbrechen

Bild 203: Eigenes Literal definieren oder Standardliteral verwenden

7.4.1 Filter bestimmen

Filter Name Beschreibung Filter Bezeichner
Arpeitsplatz Standardfiter fir Arbeitsplatz-IDs @WORKPLACE_FILTER(<WORKPLACE_|D>)
< >

Bild 204: Filter im Datenquellen Editor
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Auf Icon Hinzufiigen klicken.
Filter-Typ bestimmen:
a. Standard-Filter
Vordefinierte Filter, die im Filterkriterien Editor (siehe Abschnitt 8) erstellt und bear-
beitet werden kénnen.
Filter im Drop-down-Men( auswahlen und auf Hinzufiigen klicken.
b. Individueller Filter:
i. Namen des Filters eintragen.
ii. Beschreibung des Filters eintragen.
iii. Filter Bezeichner eingeben.
Wird in der WHERE Klausel im SQL-Statement verwendet (siehe Abschnitt
7.4.2). Fur den Anwender nicht sichtbar.
iv. Datentyp auswahlen.
Sichtbarkeit des Filters bestimmen.
Ist ein Haken bei Standig sichtbar gesetzt, wird der Filter im Report dauerhaft angezeigt.
Einfachauswahl bestimmen.
Ist ein Haken bei Einfachauswahl gesetzt, kann nur ein Inhalt des Filters ausgewahlt werden
(z.B. nur ein Arbeitsplatz).
Pflichtfeld bestimmen.
Ist ein Haken bei Pflichtfeld gesetzt, muss ein Inhalt des Filters ausgewahlt werden.
Auf Hinzufiigen klicken.

Folgende Datentypen sind verfligbar:

Arbeitsplatz ID
Eindeutige Bezeichnung eines Arbeitsplatzes

Material ID
Eindeutige Bezeichnung eines Materials

Operation ID
Eindeutige Bezeichnung eines Vorgangs

Datum/Zeit
Zeichenkette

Wahrheitswert
Tritt in vier verschiedenen Formaten mit den folgenden Werte-Paaren auf: Wahr/Falsch,
Ja/Nein, IO/NIO (In Ordnung/ Nicht In Ordnung), 1/0.

Zahl

Mehrfachauswahl
Wird aus einem SQL-Statement generiert (siehe Abschnitt 8)

Zeitbasis
Eine vorher definierte Zeitbasis, die einbezogen werden soll

Dauer (ms)
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7.4.2 SQL-Statement eintragen

1. SQL-Statement direkt eintragen.
2. Korrektheit des Statements durch Klicken auf SQL testen im rechten oberen Bildschirmrand
prifen.

SELECT TOP 10000
1D,
NAME
FROM FR_MD_WORKPLACE
WHERE
@WORKPLACE_FILTER(ID)
ORDER BY
NAME

saL

oo s v W

Bild 205: SQL-Statement (Beispiel)

Ein SQL-Statement beinhaltet folgende Befehle:

—  SELECT
Spalte(nbezeichnung), die einbezogen werden soll. Alle hier angegebenen Spalten miissen
unter Spalten (siehe Abschnitt 7.4.3) definiert werden.

-  FROM
Quelle der darzustellenden Daten.

=  WHERE
Quelle des Filters. Alle hier angegebenen Bedingungen miissen unter Filter (siehe Abschnitt
7.4.1) definiert werden.

— ORDER BY (optional)
Sortierreihenfolge der Daten.

7.4.3 Spalten hinzufiigen

1. Auf Icon Hinzufiigen klicken.
a. Spaltenbezeichner auswahlen.
Verfligbar sind Spaltenbezeichner, die im SQL-Statement unter SELECT eingetragen
sind.
Auf die Stamm- bzw. Bestandsdaten Arbeitsplatz, Schicht, Auftrag, Material und Vor-
gang kann in den SQL-Statements nur (iber die ID zugegriffen werden.
b. Spaltentitel eintragen.
> Der Spaltentitel erscheint im Report als Spalteniiberschrift. Durch Klicken auf das Glo-
bus-lcon kann der Spaltentitel frei definiert werden (siehe Abschnitt 7.4).
c. Datentyp auswahlen.
d. Datenformat auswahlen (siehe Abschnitt 8).
e. Auf Hinzufiigen klicken.
2. Auf Icon Spalte erzeugen klicken.
3. Auf Generieren klicken.
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Folgende Datentypen sind verfligbar:

Datum/Zeit
Zeichenkette

Wahrheitswert
Tritt in vier verschiedenen Formaten mit den folgenden Werte-Paaren auf: Wahr/Falsch,
Ja/Nein, IO/NIO (In Ordnung/ Nicht In Ordnung), 1/0

Zahl
Farbe
Dauer (ms)

Datenquelle bearbeiten

Eine Datenquelle im Navigationsbereich auswahlen.
Datenquelle wie gewiinscht bearbeiten.
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um eine Datenquelle zu kopieren:

Vawddoe

Eine Datenquelle im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen leiste auf Kopieren klicken.

Der Name der Datenquelle ist durch (Kopie) erganzt. Er kann gedandert werden.
Kopieren ist deaktiviert, da von einer Kopie keine Kopie erstellt werden kann.
Datenquelle wie gewiinscht bearbeiten.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Die kopierte Datenquelle erscheint (ggf. unter neuem Namen) im Navigationsbereich.

Um eine Datenquelle zu l6schen:

1.
2.

Eine Datenquelle im Navigationsbereich auswahlen.
Im rechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestatigen.
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8 Datenformate

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Datenformat

Datenformate legen fest, wie Daten wie Nummer, Beschreibung, Typ usw. dargestellt werden. Daten-
formate beschreiben und benennen das Format von Datenfeldern. Der Datentyp bestimmt das ver-
figbare Datenformat. Neben vordefinierten Datenformaten erlaubt FORCAM FORCE™ die Definition
eigener Datenformate.

(0 Das Vorschau-Feld zeigt den spater angezeigten Inhalt des Datenformats in Echtzeit.

Um ein neues Datenformat zu erstellen:

1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.

2. Name und Beschreibung eintragen.

3. Datentyp auswahlen.
Der ausgewahlte Datentyp bestimmt die verfliigbaren Formate.

4. Format eintragen (Formatierung des Datentyps).
Platzhalter des anzuzeigenden Inhalts eintragen.
Beispiel: Um Materialnummer anzuzeigen, <MATERIAL_NUMBER> schreiben (GroR- und
Kleinschreibung beachten).
Alle verfiigbaren Formate sind im Feld neben Eigenschaften zusammengefasst.

5. Format als Standardwert bestimmen (optional).
Um das Format als Standartwert flir den ausgewahlten Dateityp zu bestimmen, unter dem
Feld Eigenschaften einen Haken bei Standard setzen.
Um die Bestimmung als Standardwert aufzuheben, ein anderes Format als Standardwert be-
stimmen. Es muss immer ein Standardwert existieren.

6. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

(® Platzhalter haben eine festgelegte Benennung. lhre Werte werden per SQL-Statement abgeru-
fen. Frei eingetragenen Benennungen sind nicht Bestandteil von SQL-Statements und haben kei-
nen Wert. Die Eintragung von eigenen Benennungen kann dennoch sinnvoll sein.

Beispiel: <MATERIAL_NUMBER> fiir Material <MATERIAL_DESCRIPTION> zeigt an: 0815 fiir Ma-
terial Kugelumlaufspindel 5 Zoll.

(D Die Platzhalter <OPERATION_NUMBER_SPLIT> und <ORDER_NUMBER_SPLIT> zeigen die Split-
Nummer nur an, wenn sie existiert.

Das Format eines Platzhalters kann ebenfalls geandert werden. Eine Zahl kann beispielsweise ganz,
mit Nachkommastellen, als Prozentzahl usw. angezeigt werden. Bei einer Dauer ist es auch moglich,
Minuten/Sekunden ein- oder auszublenden. Neben vordefinierten Anzeigeoptionen kénnen benut-
zerdefinierte Anzeigen festgelegt werden. FORCAM FORCE™ unterstiitzt die gdngige Notation, die
z.B. in Microsoft Excel verwendet wird.
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Mappel - Excel

S .
en Sie tun? Zellen formatieren

Standard Zahlen  Ausrichtung  Schrift  Rahmen  Ausfdllen  Schutz

b & A o Kategorie:

Standard Beispiel
o Zahl

Wihrung

Buchhaltung Typ:

Datum
Uhrzeit
Prozent

Bruch
Wissenschaft
Texut
Sonderformat

I Benutzerdefiniert

Standard

###0 _€[Rot]-#.#+£0 €

##£0,00 _€-#£20,00 €

¢ ££0,00 _€[Rot]-#.££0,00 €

#EE0EEEH0E

##20 g[Rot]-##£0 € v

Geben Sie Ihr Zahlenformat ein, unter Verwendung eines der bestehenden Zahlenformate als Ausgangspunkt.

Bild 206: Benutzerdefinierte Zellenformatierung in Microsoft Excel

Um das Format eines Platzhalters zu andern:

1. Gewinschtes Datenformat im Navigationsbereich auswahlen.

2. Im Bereich Eigenschaften einen Platzhalter auswahlen, dessen Format gedndert werden soll.

3. Auf Icon Bearbeiten klicken.

4. Im Drop-down-Meni neben Datenformat gewiinschtes Format auswahlen.

> Je nach ausgewahltem Format erscheint neben dem Feld Format die entsprechende Nota-
tion des Formats. Ist Benutzerdefiniert ausgewahlt, kann das Format frei festgelegt werden
(siehe Bild 206).

5. Auf Anwenden klicken.

6. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um ein Datenformat zu bearbeiten:
1. Gewinschtes Datenformat im Navigationsbereich auswahlen.
2. Gewiinschte Anderungen vornehmen.
3. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um ein Datenformat zu kopieren:
1. Gewinschtes Datenformat im Navigationsbereich auswahlen.
2. Inder oberen Leiste auf Kopieren klicken.
> Der Name des Datenformats ist durch (Kopie) erganzt.
> Kopieren ist deaktiviert, da von einer Kopie keine Kopie erstellt werden kann.
3. Gewilinschte Einstellungen vornehmen.
4. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
> Das kopierte Datenformat erscheint (ggf. unter neuem Namen) im Navigationsbereich.
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Filterkriterien

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > Filterkriterien

Der Filterkriterien Editor bietet die Moglichkeit, Standard-Filter zu definieren, die im Datenquellen
Editor verwendet werden kénnen.

Um einen neuen Filter anzulegen:

1.

2.
3.
4

Im Darstellungsbereich auf Neu klicken.

Namen des Filters eintragen.

Beschreibung des Filters eintragen.

Filter Bezeichner eintragen.

Eindeutige Bezeichnung des Standard-Filters, die im SQL Statement des Datenquellen Editors
verwendet wird (siehe Abschnitt 7.4.2). Fiir den Anwender nicht sichtbar.

Datentyp auswahlen.

Folgende Datentypen sind verfiligbar:

Arbeitsplatz ID
Eindeutige Bezeichnung eines Arbeitsplatzes

Material ID
Eindeutige Bezeichnung eines Materials

Operation ID
Eindeutige Bezeichnung eines Vorgangs

Datum/Zeit
Zeichenkette

Wahrheitswert
Tritt in vier verschiedenen Formaten mit den folgenden Werte-Paaren auf: Wahr/Falsch,
Ja/Nein, IO/NIO (In Ordnung/ Nicht In Ordnung), 1/0.

Zahl

Mehrfachauswahl
Wird aus einem SQL-Statement generiert

Zeitbasis
Eine vorher definierte Zeitbasis, die einbezogen werden soll

Dauer (ms)

Wird der Datentyp Mehrfachauswabhl fir einen Standard-Filter gewahlt, erscheinen die zusatzlichen
Felder SQL und Spalten. Die Datenbanktabelle und die Spalte fir das SQL-Statement miissen defi-
niert oder ausgewahlt werden.
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Um eine Spalte hinzuzufiigen:
1. Auf Icon Hinzufiigen klicken.
2. Spaltenbezeichner eintragen.
Eine Spalte aus der zuvor gewahlten Datenbanktabelle einfligen.
3. Spaltenbezeichner fiir Farbe eintragen (optional).
Angabe einer Farbspalte, aus der eine Farbe bezogen werden soll.
4. Spaltentitel eintragen.
Der Spaltentitel erscheint im Report als Spaltentiberschrift.
5. Auf Hinzufiigen klicken.
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10 SQL-Browser

Pfad: Leistungsanalyse > Reporting > SQL-Browser

Der SQL-Browser bietet eine Einsicht in Tabellen und Views, die in Datenquellen verwendet werden
kénnen. Zu jeder Tabelle bzw. View sind Spaltennamen, Typ und Lange aufgelistet.

Ein SQL-Abfragefeld erlaubt (ausschlieflich) SELECT-Querys. Hier kdnnen einzelne Spalten ausgewahl-
ter Tabellen/Views abgefragt werden, um deren Eintrdge darzustellen.

(® Es kann vorkommen, dass Views im Zuge von Updates gedndert werden. Spalten kdnnen ent-
fernt oder hinzugefiigt werden. Aus Standard-Views (mit V_ beginnend) werden jedoch nie Spal-
ten entfernt. In Datenquellen diirfen nur Standard-Views verwendet werden.

A Leistungsanalyse v Reporting v OO ssev & T
Reports  Report-Editor ~ Datenquellen  Datenformate Filterkriterien OSSN Zielwerte  Bxport  Import  Benutzereinstellungen
workplace Jeol Sorfiroms e Linge Ausfihren
- Standard Views i 1 SELECT ORDER_NUMBER, OPERATION_NUMBER FROM V_MD_OPERATION WHERE ERP_STATUS='FRET'
BT WORKPLACE_ID bigint 19 i g L /_MD_ X =
V_MD_WORKPLACE_PHASE ACTIVE tinyint 3
V_MD_WORKPLACE_STATUS NAME nvarchar 255
V/_SC_PERS_WORKPLACE_BASE
CLIENT varchar 255
o e ORDER NUMBER OPERATION_NUMBER
99903 0010 ,,

99903 0020
99904 0010

99905 0010

7] o

Bild 207: SQL-Browser

1) Auflistung aller Tabellen und Views

2) Auflistung aller Spalten der in (1) ausgewahlten Tabelle/View
3) SQL-Abfragefeld

4) Ergebnis der in (3) ausgefiihrten Query

—_— o~ o~ —~

Beispiel:

In Bild 207 wurde folgende Query verwendet:

SELECT ORDER_NUMBER, OPERATION_NUMBER FROM V_MD_OPERATION WHERE ERP_STA-
TUS='FREI'

Diese Query fragt alle Auftrags- und Vorgangsnummern aus der Standard-View V_MD_OPERATION
ab, deren ERP-Status frei ist.

(@ Fur eine Beschreibung aller Tabellen und Views, siehe die Anlage Report Tabellenbeschreibung.
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Zielwerte kdonnen als Linie in Reports eingeblendet werden und dienen als moglicher Orientierungs-
wert. Sie erlauben beispielsweise einen Soll/Ist-Vergleich oder zeigen eine Diskrepanz bei einem be-

stimmten Objekt.

Zielwerte konnen frei konfiguriert und in jedem Report vom Typ Balken-, Sdulen- und Liniendia-
gramm verwendet werden.

Zielwerte AE

Zielwerte

Zielvereinbarung (ZV / 2019) «

70,00 %

60.00 %

50.00 %

40,00 %

Verfiigbarkelt

30,00 %

20,00 %

10,00 %

0.00 %

2018/04

Arbeitsplatz: - v | Zeit: Quartal 4 2018 - Quartal 2 2019 + | [

201801
Zielvereinbarung (ZV /2019) 40

e

2018/01

M verfugbarkeit Zielvereinbarung (ZV / 2019)

@ o

Report-Einstellungen v

2018/02

Bild 208: Zielwert in einem Report

Nach der Auswahl eines Objekts konnen die Parameter individuell definiert werden. Der Parameter
eines vorhandenen Zielwerts wird in der Drop-down-Auswahl eines neuen Zielwerts verfligbar.
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Zielwerte
Objekt-Typ ~  Objekt Gruppe Referenz Name Jahr Wert Einheit
Arbeitsplatz 90270 - BO7 Unternehmensziele  ZV Zielvereinbarung 2019 40 Prozent
Arbeitsplatz 90130 - S03 Produktion Max. Prod. Produktionsziel 2018 14.000 Stiick
Arbeitsplatz ~ ~ v v v v v
Stiick @
Prozent

Bild 209: Zielwerte definieren

(1) Der Zielwert wird fiir ein Objekt konfiguriert, ist jedoch nicht nur fiir dieses Objekt verflgbar.
Er kann in jedem Report angezeigt werden. Objekt-Typ und Objekt dienen der erleichterten
Bedienung des Benutzers.

Der Objekt-Typ bestimmt, welches Objekt auswahlbar ist. Ist der Objekt-Typ beispielsweise
Arbeitsplatz, kann als Objekt jeder verfligbare Arbeitsplatz im Drop-down-Meni ausgewahlt
werden.

(2) Optionale Parameter fir die Individualisierung des Zielwerts

(3) Wert und Einheit, auf den die Zielwertlinie im Report gesetzt werden soll. Ist beispielsweise
40 Prozent definiert, steht die Linie auf der Hohe von 40 % im entsprechenden Report.

/\  Ein Zielwert wird in einem Report erst verfligbar, wenn in den Anzeige-Optionen ein Haken un-
ter Sichtbar gesetzt ist (siehe Abschnitt 4.2).

Um einen neuen Zielwert zu definieren:
1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.

>  Ein bereits markierter vorhandener Zielwert wird kopiert und seine Daten ibernommen.
2. Objekt-Typ auswahlen.
3. Objekt auswahlen.
Der ausgewahlte Objekt-Typ bestimmt die verfligbaren Objekte.
4. Gruppe, Referenz, Name und Jahr eintragen (optional).
5. Wert und Einheit eintragen.

6. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

/\  Beider Erstellung eines neuen Zielwerts kann zwischen Eingabefeldern nur mit der TAB- oder
Eingabetaste gewechselt werden, andernfalls wird der neue Eintrag nicht ibernommen. Dies ist
ein Standardverhalten des zugrundeliegenden Frameworks und kann nicht geandert werden.

Um einen Zielwert zu dndern oder zu Iéschen:
1. Gewinschte Zeile markieren.
2. Anderungen vornehmen und in der oberen Leiste auf Speichern klicken.
Oder
Im rechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestéatigen.

30.09.19 Handbuch - Leistungsanalyse.docx Seite: 180/206



& FORCAM

Alarmierung we speak machine

12 Alarmierung

Es ist moglich, bestimmte Daten aus der Fertigung als Trigger flr einen Alarm zu definieren. Wird der
Alarm ausgelost, konnen ausgewahlte Personen oder Gruppen per E-Mail benachrichtigt werden.
Verschiedene Layout-Templates konnen definiert werden, um E-Mail-Benachrichtigungen zu gestal-
ten und wiederzuverwenden.

Name FCTFO7 Alarm 1 Q@
Beschreibung 0
Abfrageintervall (in Minuten) 1
Trigger E-Mail Parameter
saL

1 SELECT .‘ﬂ

2 BASE .. WORKPLACE_ID, (-~

3 BASE .WORKPLACE_STATUS_ID, 4

4 BASE .MALFUNCTION_REASON_VECTOR_ID, b

5 BASE.START TS, -

6 SYSDATETIME() AS SYSTEM_TIME, (SYSDATE - BASE.START_TS) * 24 * @ * 6@ as DURATION_1

7 FROM FR_DS_WORKPLACE_BASE_TL BASE

& JOIM FR_MD_SHIFT SH OMN SH.ID = BASE.SHIFT_ID

9 JOIN FR_MD SHIFT TYPE DEF SH TYPE ON SH.SHIFT TYPE ID = SH TYPE.ID

1@ WHERE BASE.CURRENT_OPEN_INTERVAL =1 v

11 AMN BACE LNBPYDIACE TN — (CEIECT TN CRAM CR MND LINBYDI ACE LIHERE MAME — "ALINBYFDI ACE'Y
Parameter
Name Beschreibung Typ
WORKPLACE WORKPLACE String
MIN_DURATION MIN_DURATION String
POLLING_INTERVAL POLLING_INTERVAL String

Bild 210: Alarmierung (Ausschnitt)
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12.1 Alarmierung erstellen und bearbeiten

Pfad: Systemadministration > Konfiguration > Alarmierung

Um eine neue Alarmierung zu definieren:

1.

2.
3.
4

U

O 0N

11.
12.

13.
14.
15.

In der oberen Leiste auf Neu klicken.

Namen der Alarmierung eintragen.

Beschreibung der Alarmierung eintragen.

Abfrageintervall auswahlen.

Zeitintervall in Minuten, in der der Trigger des Alarms abgefragt werden soll.
Trigger eintragen.

SQL-Statement fir das Signal eintragen, das als Trigger flr den Alarm dienen soll. Der Alarm
wird ausgel6st, wenn das SQL-Statement mindestens einen Datensatz liefert.
Trigger Parameter im unteren Bereich durch Icon Hinzufiigen erganzen.

In den Reiter E-Mail wechseln.

E-Mail-Server eintragen oder auswahlen.

Betreff eintragen.

. Empfanger durch Icon Hinzufiigen ergédnzen.

Um E-Mail-Gruppen zu erstellen, siehe Abschnitt 12.2.

Inhalt der E-Mail unter Vorlage eintragen.

In den Reiter Parameter wechseln.

Bei vergebenen Parametern wird eine E-Mail an eine entsprechende Person nur bei der Erflil-
lung der hier angegebenen Kriterien versendet.

Zusatzliche Parameter durch Icon Hinzufiigen erganzen.

SQL Parameter im unteren Bereich eintragen.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um eine Alarmierung zu kopieren:

Vawdvdoe

Eine Alarmierung im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen leiste auf Kopieren klicken.

Der Name der Alarmierung ist durch (Kopie) erganzt. Er kann gedndert werden.
Kopieren ist deaktiviert, da von einer Kopie keine Kopie erstellt werden kann.
Alarmierung wie gewlinscht bearbeiten.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Die kopierte Alarmierung erscheint (ggf. unter neuem Namen) im Navigationsbereich.

Um eine Alarmierung zu bearbeiten:

1.
2.
3.

Eine Alarmierung im Navigationsbereich auswahlen.
Alarmierung wie gewlinscht bearbeiten.
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um eine Alarmierung zu l6schen:

1.
2.

Eine Alarmierung im Navigationsbereich auswahlen.
Im rechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestétigen.
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12.2 E-Mail-Gruppen

Pfad: Systemadministration > Konfiguration > E-Mail-Gruppen

E-Mail-Gruppen kdnnen erstellt werden, um mehrere Personen einer Gruppe zuzuweisen. Wird eine
E-Mail an die Gruppe gesendet, erhalten sie alle Mitglieder der Gruppe. E-Mail-Gruppen kdonnen fiir
Alarme oder Auto-Reports (siehe Abschnitt 13) verwendet werden.

Name FORCAM Team

E-Mail-Adressen Benutzer “  E-Mail-Adresse
Admin info@forcam.com
USERDT1 mail@forcam.com

Bild 211: E-Mail-Gruppe erstellen

Um eine neue E-Mail-Gruppe zu erstellen:
1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.
2. Namen der Gruppe eintragen.
3. Benutzer hinzufiigen.
Durch Halten der Umschalttaste konnen mehrere Benutzer gleichzeitig ausgewahlt werden.
4. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
> Die neu erstelle Gruppe erscheint im Navigationsbereich.

Um eine E-Mail-Gruppe zu kopieren:

Eine E-Mail-Gruppe im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen leiste auf Kopieren klicken.

Der Name der Gruppe ist durch (Kopie) ergédnzt. Er kann gedndert werden.
Kopieren ist deaktiviert, da von einer Kopie keine Kopie erstellt werden kann.
E-Mail-Gruppe wie gewlinscht bearbeiten.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

Die kopierte Gruppe erscheint (ggf. unter neuem Namen) im Navigationsbereich.

Vewdvidoe

Um eine E-Mail-Gruppe zu bearbeiten:
1. Eine E-Mail-Gruppe im Navigationsbereich auswahlen.
2. Gruppe wie gewlinscht bearbeiten.
3. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um eine E-Mail-Gruppe zu l6schen:
1. Eine E-Mail-Gruppe im Navigationsbereich auswahlen.
2. Imrechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestéatigen.
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13  Auto-Reporting

Pfad: Systemadministration > Konfiguration > Auto-Reporting

Auto-Reporting ermoglicht das automatische Versenden von Reports oder Dashboards per E-Mail.
Gewlinschte Reports oder Dashboards kdnnen dazu frei ausgewdhlt werden. Empfanger kénnen ein-
zelne Personen oder Gruppen sein. Das Versenden der Reports erfolgt in festgesetzten Zeitinterval-
len.

(D Bei der Auswahl eines Reports/Dashboards kénnen dessen Filter konfiguriert werden, um nur
gewilinschte Daten zu senden. Wird dabei ein Zeitraum ausgewahlt, der eine vergangene Zeit-
spanne markiert (z.B. letzte 4 Tage), ist das aktuelle Datum nicht inbegriffen. Die letzten 4 Tage
schlieflen beispielsweise den aktuellen Tag nicht mit ein.

© Neu | 7] Kopieren Bearbeiten
Léschen
Name File Format  Ausfiihrungszeit Empfanger Aktiv
Operating State Timeline (Workplace)-[WEEKLY] EXCEL ‘Waochenzyklus,Montag,06:00;
Test in autoreport fro Past 3 days - Quantity Status Diagram (Workplace) (Copy)-[DAILY] PDF Taglich,06:13;
Operating State Timeline (Workplace)-[WEEKLY] PDF Wochenzyklus,Montag,06:14;
D1-[DAILY] EXCEL Taglich,06:34;
D1-[DAILY] PDF Taglich,15:56;

Bild 212: Auto-Reporting (Ausschnitt)
13.1 Auto-Reporting erstellen und bearbeiten

(@ Alle Pflichtfelder sind mit * markiert.

Um einen neuen Auto-Report zu definieren:
1. Inder oberen Leiste auf Neuer Report klicken.
2. Name und Beschreibung des Auto-Reports eintragen.
3. Aktivitat bestimmen.
Ist ein Haken bei Aktiv gesetzt, ist der Auto-Report in Betrieb.
4. Anhang hinzufiigen.
Einen oder mehrere Reports/Dashboards durch Klicken auf Icon Hinzufiigen anhdngen. Die
Anhédnge werden in der E-Mail versendet.
5. Sprache auswahlen.
Die E-Mail samt Anhang wird in der hier ausgewahlten Sprache versendet.
6. Zeitzone auswahlen.
Die Ausfuihrungszeit des Auto-Reports bezieht sich auf die hier ausgewahlte Zeitzone.
7. Ausflihrungszeit bestimmen:
a. Ausfiihrungszeit durch Icon Hinzufiigen erganzen.
b. Zyklus Typ auswahlen.
Der ausgewahlte Typ bestimmt die anderen Felder in dieser Maske.
c. Tag/ Datum auswahlen.
d. Uhrzeit auswahlen.
e. Auf Hinzufiigen klicken.
8. Empfanger durch Icon Hinzufiigen erganzen.
Um E-Mail-Gruppen zu erstellen, siehe Abschnitt 12.2.
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9. Betreff eintragen.

Erscheint in der Betreff-Zeile der E-Mail.
10. Text eintragen.

Text der gesendeten E-Mail.
11. In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
12. In der oberen Leiste auf Debug klicken.
> Die Konfiguration wird auf Fehler tiberprift.
13. In der oberen Leiste auf SchlieRen klicken.

Um einen Auto-Report zu kopieren:

Einen Auto-Report auswahlen.

In der oberen leiste auf Kopieren klicken.

Der Name des Auto-Reports ist durch (Kopie) erganzt. Er kann geandert werden.
Auto-Report wie gewiinscht bearbeiten.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

In der oberen Leiste auf Schlieen klicken.

e wY e

Um einen Auto-Report zu bearbeiten:
1. Einen Auto-Report auswahlen.
2. Auto-Report wie gewiinscht bearbeiten.
3. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
4. Inder oberen Leiste auf SchlieBen klicken.

Um einen Auto-Report zu l6schen:
1. Einen Auto-Report auswahlen.
2. Imrechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestéatigen.
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13.2 Dokumentenvorlagen

Pfad: Systemadministration > Konfiguration > Dokumentenvorlagen

Eine Dokumentenvorlage bestimmt das Layout eines Objekts beim PDF-Export. Ein Objekt kann ein
Report, ein Dashboard oder eine Visualisierung sein. Das Objekt selbst bleibt dabei unberihrt. Es ist
jedoch moglich, dem PDF-Dokument eine Kopf- und FulRzeile und ein individuelles Logo hinzuzufligen

[Kopfzeile links 16 p] [Text oben 20 pt fett] LOGO
Arbeitsplatz: -
Zeit: 2018 - 2019
100,00 %

75,00 %

50,00 %

25,00 %

0'00 % I
M veriigbarkeit Leistungsgrad Qualitst [l OEE

Verfiigbarkeit 2,32%
Leistungsgrad 106,92%
Qualitat 75,76%
OEE 1,88%
[FuBzeile links 16 pt] [Text unten 20 pt] [FuBzeile rechts 16 pt]

Bild 213: PDF-Export des Reports OEE (Gesamtbetrachtung) mit Kopf-/FuBzeile und Logo

In der Konfigurationsseite sind einige Werte und das Logo standardmaRig vorgegeben, kénnen je-
doch beliebig angepasst werden.

Die Hohe der Kopf-/FuRRzeile bestimmt die mogliche SchriftgroRe des Textes darin. Bei einer Hohe
von 12,7 mm kdnnen beispielsweise Texte in 20 pt problemlos angezeigt werden. Betragt die Hohe
etwa 5 mm, kann die Schrift maximal 12 pt grof} sein.

In der Kopf-/FuRzeile kbnnen Texte an 3 Stellen nebeneinander dargestellt werden: links, mittig und
rechts. Sind die Texte zu lang, laufen sie ineinander. Es ist daher empfehlenswert, keine langeren
Texte nebeneinander zu verwenden.
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Name Vorlage AE (v}
Seite Kopfzeile FuBzeile
Hahe *

12,7 mm

@ Zu lange Texte in der Kopfzeile kénnen lberlappen

Links Mitte Rechts

Text v Text v Bild v
[Kopfzeile links 16 pt] @ °  [Text oben 20 pt fett] Q@ :
SchriftgréBe (pt) * SchriftgréBe (pt) *

16 v 20 v

Schriftfarbe Schriftfarbe

I #o000FF B #rroooo Cochladen

Fett | Fett

Bild 214: Konfiguration des Layouts bei einem PDF-Export

Um eine neue Dokumentenvorlage zu erstellen:

1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.

2. Name eintragen.
Die Vorlage kann nach diesem Schritt gespeichert werden. Alle weiteren Schritte sind optio-
nal.

3. Im Reiter Seite Format, Ausrichtung und Abstand auswahlen.

4. Im Reiter Kopfzeile auswahlen, was in der Kopfzeile links, in der Mitte oder rechts angezeigt
werden soll.
Name ist die Benennung des exportierten Inhalts (z.B. Titel des Dashboards).

5. Im Reiter FuBzeile auswahlen, was in der FuBzeile links, in der Mitte oder rechts angezeigt
werden soll.
Das Einfligen von Bildern ist moglich, bendtigt dann jedoch eine entsprechend hohe FuRzeile.

6. Speichern.
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13.3 Dokumentenvorlage Zuweisen

Pfad: Systemadministration > Konfiguration > Dokumentenvorlage Zuweisung

Dokumentenvorlagen kdnnen Objekttypen (z.B. allen Reports eines bestimmten Typs) oder einzelnen
Objekten (z.B. bestimmten Reports) zugewiesen werden. Wird eine Vorlage einem Objekt zugewie-
sen, wird diese Zuweisung bevorzugt, auch wenn der Typ des Objekts eine andere Zuweisung erhal-
ten hat.

Ein Standard-Template kann hier ausgewahlt werden, das allen Objekttypen zugrunde liegt.

Standard-Template Forcam Default
Dokumentenvoriagen-Tabelle Objekttyp Dokumentenvorlage
RAMP Default-Template-Ad-quer.odt
Objekt Mapping Tabelle Document Template Mapping Report
~ Defauli-Template-Ad-quer. odt
Dashboard
Operation Overview (Actual Time Bar)
- Forcam Default Visualisierung
Quantity Status Diagram Loschen

Bild 215: Dokumentenvorlage zuweisen

Um eine Standard-Vorlage zu bestimmen:
Vorlage im Ausklappmeni hinter Standard-Template auswahlen.
Die ausgewahlte Vorlage wird standardmaRig fiir alle Objekte verwendet.

Um einem Objekttyp eine Vorlage zuzuweisen:
1. Im Bereich Dokumentenvorlagen-Tabelle auf Icon Hinzufiigen klicken.
2. Gewilinschtes Objekttyp auswahlen.
3. Gewilinschte Dokumentenvorlage auswahlen.
4. Auf Hinzufiigen klicken.
> Die Vorlage wird dem Objekttyp zugewiesen. Die Zuweisung ist gespeichert.
Um einem Objekt eine Vorlage zuzuweisen:
1. Im Bereich Objekt Mapping Tabelle eine Vorlage auswahlen, die dem Objekt zugewiesen
werden soll.
2. Auf Icon Hinzufiigen bei gewlinschtem Objekttyp klicken.
Objekt wahlen und auf Auswahlen klicken.
> Die Vorlage wird dem Objekt zugewiesen. Die Zuweisung ist gespeichert.

w
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14 Tickets

Tickets erlauben die Kommunikation und Handhabung von Problemen, Anfragen und Fehlern. Ein Ti-
cket beinhaltet eine Beschreibung zu einem Problem und zusatzliche Daten wie Prioritat, Datum und
betroffene Sache. Einem ertffneten Ticket kann eine MalRnahme (Antwort bzw. Reaktion) beigefligt
werden. Eine Bemerkung, die am Shop Floor Terminal eingegeben wird, erscheint hier als Ticket.
Eine Historie erlaubt das Verfolgen von MaRnahmen.

14.1 Ticket-Editor

Pfad: Produktionssteuerung > Ticket

Im Ticket-Editor kdnnen neue Tickets erstellt und bestehenden Tickets MaBnahmen hinzugefiigt wer-
den. Verschiedene Parameter erlauben eine genaue Charakterisierung des Problems.

Tickets kdnnen wie Reports exportiert, heruntergeladen oder per E-Mail versendet werden (siehe
Abschnitt 2.8).

(1 Alle Pflichtfelder sind mit * markiert.

ﬂ Produktionssteuerung v Ticket v

Ticket-Editor

MaBnahmen Ticket-Klassen Editor Ticket-Status Editor

Suche D D . #~ Bearbeiten © Hinzufigen 2] Kopieren W Loschen

Titel Ticket Numm... Titel Ursache Beschreibung Status Prioritat
1 Automation error  SN403  SN403 causing a fatal error when executing Niedrig

Beschreibung 3 Cleaning Pipes Pipes of A4 must be cleaned In Arbeit Niedrig
5 Material broken Material unstable and broken - Niedrig

HiEdis ki 6 Overheating PB880 PB880 is overheating when used for more than 1 hour Niedrig

Bild 216: Ticket-Editor (Ausschnitt)
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Um ein neues Ticket zu erstellen:

1.

w V¥

10.

>

In der oberen Leiste auf Hinzufiigen klicken.
Die Ticket-Nummer wird automatisch vergeben und kann nicht editiert werden. Jedes neue
Ticket erhalt eine um 1 héhere Nummer.
Titel des Tickets eintragen (Pflichtfeld).
Das Ticket erscheint unter dem Titel nach dem Speichern im Navigationsbereich.
Status auswahlen.
Auswahl eines Ticket-Status (siehe Abschnitt 14.3).
Verursacher eintragen.
Grund bzw. Ursache des Tickets.
Prioritat auswahlen.
Beschreibung eintragen (Pflichtfeld).
Genauere Spezifizierung des Problems bzw. Fehlers.
Ticket-Klasse auswahlen (siehe Abschnitt 14.2).
Im unteren Reiter Attribute gewilinschte Parameter auswahlen.
Die Parameter werden dem erstellten Ticket zugewiesen.
In den Reiter Anhdnge wechseln.
Anhang hinzufiigen.
a. Auf Icon Hinzufiigen klicken.
b. Im Folgedialog eine Beschreibung des Anhangs eintragen (Pflichtfeld).
c. Anhang durch Klicken auf Anhang laden hochladen.
> Dierestlichen Felder werden entsprechend der ausgewdahlten Datei automatisch aus-
gefullt.
d. Auf Hinzufiigen klicken.
In den Reiter MaBnahmen wechseln.
Maflnahme hinzuflgen.
Handlung gegen die Ticket-Ursache.
a. Auf MaBnahme hinzufiigen klicken.
b. Im Folgebildschirm Titel und Beschreibung eintragen (Pflichtfelder).
c. Bearbeiter auswahlen.
Person, die das Ticket bearbeiten soll.
Status auswahlen.
Zieltermin festlegen.
Datum, bis wann das Ticket bearbeitet werden soll.
f. Bemerkung hinzufiigen.
Anhang hinzufiigen (siehe Schritt 10).
MaRnahme ggf. per E-Mail versenden.
Im rechten oberen Bildschirmrand auf E-Mail senden klicken (siehe Abschnitt 12 fir
E-Mail-Konfiguration).
i. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.
> Die MalRnahme wird gespeichert und dem Ticket zugeordnet.
In der oberen Leiste auf Speichern klicken.
Das Ticket wird zusammen mit Anhangen und MaRBnahmen gespeichert.

= @
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Tickets
Ticket Nummer
19
Titel ™ Status
Neu v
Verursacher Prioritit
Niedrig v
Beschreibung * Ticket-Klasse
e d
Attribute Anhange MaBnahmen Historie
Arbeitsplatz Datum Schicht
- v B 050718 0 v
Auftrag Material
- W - v

Bild 217: Bearbeitungsfenster eines Tickets

Um ein Ticket zu kopieren:
1. EinTicket im Navigationsbereich auswahlen.
2. Inder oberen leiste auf Kopieren klicken.
> Die Ansicht wechselt in das Bearbeitungsfenster des Tickets (siehe Bild 217).
3. Ticket wie gewiinscht bearbeiten.
Neuen Titel vergeben, um eine Verwechslung zu vermeiden.
4. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um ein Ticket zu bearbeiten:
1. Ticket suchen und im Auswahlbereich markieren.
2. Inder oberen Leiste auf Bearbeiten klicken.
> Die Ansicht wechselt in das Bearbeitungsfenster des Tickets (siehe Bild 217).
3. Ticket wie gewiinscht bearbeiten.
4. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um ein Ticket zu l16schen:
1. Ticket suchen und im Auswahlbereich markieren.
2. Inder oberen Leiste auf Léschen klicken.
3. Loschen im Folgedialog bestatigen.
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14.2 Ticket-Klassen-Editor

Pfad: Produktionssteuerung > Ticket > Ticket-Klassen-Editor

Ticket-Klassen bieten die Moglichkeit, Klassen fiir Tickets zu erstellen. Tickets kdnnen so thematisch
zusammengefasst werden. Sinnvolle Klassen sind z.B. Material, Werkzeug, Maschine, usw.

Es ist empfehlenswert, in einem Ticket, dem eine Klasse hinzugefligt wurde, ausschlieRlich das ent-
sprechende Thema zu behandeln.

(@ Alle Pflichtfelder sind mit * markiert.

Code 1
Kurzbeschreibung Materialfehler Q
Beschreibung Tickets bezlglich fehlerhafter Materialien Q
Reihenfolge 0

Bild 218: Neue Ticket-Klasse erstellen

Um eine neue Ticket-Klasse zu erstellen:
1. Inder oberen Leiste auf Neu klicken.
2. Code eintragen.
Zahl zwischen 1 und 1000, die als Kiirzel dient. Erscheint im Navigationsbereich vor der Kurz-
beschreibung. Nullen vor einer Zahl werden ignoriert (z.B. 00001 wird zu 1).
3. Kurzbeschreibung eintragen.
Erscheint im Navigationsbereich hinter dem Code.
4. Beschreibung der Klasse eintragen.
Reihenfolge eintragen (optional).
6. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

i

Um eine Ticket-Klasse zu kopieren:

Ein Ticket-Klasse im Navigationsbereich auswahlen.

In der oberen leiste auf Kopieren klicken.

Der Name der Klasse ist durch (Kopie) erganzt. Er kann gedndert werden.
Ticket-Klasse wie gewiinscht bearbeiten.

In der oberen Leiste auf Speichern klicken.

>w v ooe

Um eine Ticket-Klasse zu bearbeiten:
1. Ein Ticket-Klasse im Navigationsbereich auswahlen.
2. Ticket-Klasse wie gewlinscht bearbeiten.
3. Inder oberen Leiste auf Speichern klicken.

Um eine Ticket-Klasse zu I6schen:
1. Eine Ticket-Klasse im Navigationsbereich auswahlen.
2. Imrechten oberen Bildschirmrand auf Loschen klicken und bestéatigen.
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14.3 Ticket-Status-Editor

Pfad: Produktionssteuerung > Ticket > Ticket-Status Editor

Im Ticket-Status Editor sind alle Status gelistet, die ein Ticket annehmen kann. Die Status sind vorde-
finiert und kénnen nicht editiert werden. Lediglich die Farbe kann durch einen Klick auf die entspre-
chende Zelle frei bestimmt werden.

Wird eine neue Farbe ausgewahlt, wird sie direkt ibernommen. Speichern ist nicht notig. Beste-
hende Tickets Gibernehmen die neue Farbe sofort.

4% Produktionssteuerung v Ticket v

Ticket-Editor MaBnahmen Ticket-Klassen Editor Ticket-Status Editor

Name Status Farbe
Neu 10 #ff0000
: Farbe auswahlen

In Arbeit 20 #00FFFf

Erledigt 30 . #00ff00 Hex-Code eingeben

Bestatigt 40 Il o000t #0000 O

Wieder gedffnet 50 #fff00 D D . . . D
OOECONN
EECC0OCHN
EECN

Abbrechen oK

Bild 219: Farbauswabhl fiir Ticket-Status
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15.1 Anderungsprotokoll

Tabelle 32: Liste aller Anderungen zwischen Release-Version 5.9 und 5.10

Datum Typ Beschreibung Kapitel
16.07.19 Hinzugefugt Erklarender Text zu PDF-Export 2.8
16.07.19 Hinzugefiigt Schn.tte ,,T|t_el d(?r Teilreports .anzellgen und , Teilreports 471
anzeigen, die keine Daten besitzen
17.07.19 Hinzugefugt Warnhinweis liber das Wechseln von Eingabefeldern 11
17.07.19 Bearbeitet Kapitel Uberarbeitet (neue Konfigurationsseite) 13.2
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Abkiirzung Beschreibung
HH:mm Hour:minute (Stunde:Minute)
HPH Hit Per Hour (Hibe pro Stunde)
Hypertext Transfer Protocol: Ein allgemeines, statusloses, objekt-
HTTP orientiertes Protokoll zur Datenlbertragung im Rahmen des
World Wide Web
ID Identifikator (eindeutige, systeminterne Kennung)
IH Instandhaltung
ms Millisekunde
Mean Time Between Failures (mittlere Betriebsdauer zwischen
MTBF .
Ausfallen)
MTTR Mean Time To Repair (mittlere Reparaturzeit)
OEE Overall Equipment Effectiveness
OPE Overall Process Efficiency
PBZ Planbetriebszeit
PPH Piece Per Hit (Produzierte Einheit pro Hub)
px Pixel
av Qualitdtsmanagement
Reduced Instruction Set Computer (Rechner mit reduziertem Be-
RISC fehlssatz): Prozessorarchitektur mit einem reduzierten Befehls-
satz. Die Maschinenbefehle werden in einer gemeinsamen Be-
fehlspipeline gleichzeitig verarbeitet.
SOT Scheduled Operating Time (Geplante Betriebszeit)
sQL Datenbanksprache zur Definition von Datenstrukturen
URL Uniform Resource Locator (Internetadresse)
UTC Coordinated Universal Time (koordinierte Weltzeit)
XLS Dateiendung der Dateien von Microsoft Excel
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Tabelle 34: Verwendete Begriffe

Begriff

Darstellungsbereich
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Beschreibung

Zentraler Anzeigebereich des Bildschirms

Dashboard

Ansichten, in denen mehrere Reports und Visualisierungen in ei-
ner Gesamtansicht angezeigt werden konnen

Drag-and-drop

Ziehen und ablegen

Drill-Down

Aufrufen einer detaillierten Information zu einem Report

GET-Parameter

Parameter, die beim Aufruf der HTTP-Methode GET libergeben
werden kénnen. Erfolgt der Aufruf in der Adressleiste eines
Webbrowsers, ist der erste Parameter in der Aufrufzeichenkette
durch ein vorangestelltes ? und alle weiteren Parameter durch
ein vorangestelltes & ausgewiesen.

Nach Dauer und Haufigkeit sortierte Listen von Betriebszustan-

il den oder Qualitatsmerkmale
HTML-Element fir die Strukturierung von Webseiten. Wird be-
iframe-Tag nutzt, um andere Webinhalte als selbststandige Dokumente im
Browser anzuzeigen.
IH-Zeitgrad (Geplante Instandhaltungszeit / Geplante Betriebszeit) ¥*100%

Interpolation

Verfahren zur ndherungsweisen Ermittlung eines unbekannten
Funktionswertes mithilfe von bekannten Funktionswerten an be-
nachbarten Stellen

Link

Hyperlink (Querverweis zu einem elektronischen Dokument oder
an eine andere Stelle innerhalb eines Dokuments)

Multireport

Zusammenstellung mehrerer einzelner Reports

Navigationsbereich

Navigationsleiste im linken Bildschirmrand

OEE

Gemessene Effektivitat, die sich aus Verfiigbarkeit, Leistung und
Qualitat ergibt

SQL-Statement

Befehl bzw. Zeile in der SQL-Sprache

Scrollbar

Bildlaufleiste zur Verschiebung des sichtbaren Ausschnitts einer
Maske

Shop Floor Terminal

Zentrale Informationsquelle und Erfassungseinheit von Betriebs-
zustanden. Ausfihrbar auf browserfahigen Geraten

Beschreibung zu einem Element oder einer Schaltflache die er-

Tooltip scheint, wenn der Mauszeiger dariiber schwebt
Trigger Ausloser
Vorgang Fl:JI’ die Begriffe Arbe.itsvorgang, Arbeitsgang oder AVO wird in
diesem Dokument die Benennung Vorgang verwendet.
Widget Einzelne Maske in einem Dashboard
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Zustandsklasse

Gruppe von Betriebszustdanden. Zustandsklassen werden in der
Workbench definiert.

Zoom

VergroRern/ Verkleinern

15.4 Dokument-Konventionen

Tabelle 35: Konventionen im Dokument

Konvention

Fettschrift

Beschreibung

Die Bezeichnungen von Schaltflachen und Optionen sind fettge-
schrieben.

Kursivschrift

Hervorgehobene Worter sind kursivgeschrieben.

Pfad Jeder angegebene Pfad ist auf FORCAM FORCE™ bezogen.
Werte/ Mengen, die nicht ndher spezifiziert sind (z.B. durch Zu-

Werte/ Mengen satze wie Soll/Ist), beziehen sich auf erfasste Daten.

lcons Bei einer Funktion, die Gber ein Icon dargestellt ist, wird auf das

Icon als Objekt referiert.

Alternativer Handlungsschritt

Alternative Handlungsschritte sind durch Oder getrennt.

Unterschritte einer Handlung

Unterschritte einer Handlung sind eingeriickt und tragen einheit-
liche Symbole pro Handlungsebene. Die Reihenfolge der Ebene
ist:

1.

1. usw.

Handlungsresultat

Handlungsresultate sind durch = gekennzeichnet.

Hinweis Hinweise sind durch ® gekennzeichnet.
Voraussetzungen Voraussetzungen sind durch v gekennzeichnet.
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Tabelle 36: Navigation in FORCAM FORCE™

Navigation

Breadcrumb-Leiste

Beschreibung

Jede angewahlte Funktion und Unterfunktion in FORCAM
FORCE™ erscheint in einer Breadcrumb-Leiste am oberen Bild-
schirmrand. Durch Klicken auf ein Element in der Leiste kann in
einen anderen Bereich navigiert werden.

Navigationsbereich

= Der Navigationsbereich bietet ein aktives Suchfeld, das sich
auf alle Eintrdge im Navigationsbereich bezieht (siehe Ab-
schnitt 2.12).
Die Eintrage kénnen ggf. auf- und zugeklappt werden.

— Die Breite des Navigationsbereichs kann am Rand verdndert
werden.

— Uber ein Drop-down-Menii im linken oberen Bereich kénnen
Reports nach Kriterien gefiltert werden.

Vorschau

Funktionen, die eine Editierung vorsehen, haben einen Vorschau-
Reiter.

Durch Klicken auf den Reiter Vorschau wechselt die Ansicht in
den Vorschaumodus. Alle Einstellungen und Anderungen werden
hier vorab angezeigt, ohne sie endgiiltig zu speichern.

Tabellen

= Spalten kénnen in Tabellen durch Drag-and-drop verschoben
und dadurch neu angeordnet werden.
Die Breite von Spalten kann am Rand verdandert werden.

— Uber das Icon Tabelle filtern am rechten oberen Bereich kén-
nen Spalten ein- oder ausgeblendet werden.

Daten anzeigen/ aktualisieren

Nachdem Daten wie z.B. Reports angesteuert sind, werden sie
nicht sofort geladen, da die voreingestellten Werte eventuell
nicht den gewtinschten Zielwerten entsprechen und die Ladezeit
dadurch unnétig erhéht wiirde. Die Daten werden erst durch Kli-
cken auf das Icon Report aktualisieren geladen bzw. aktualisiert.

Zuriick (Drill-Down)

Beim Aufruf eines Drill-Downs ist in der rechten oberen Leiste
ein Zurlick-Icon eingeblendet. Durch Klicken darauf kehr die An-
zeige zum urspriinglichen Report zuriick.

Breite Tabellen

Einige Tabellen sind aufgrund ihres Inhalts breiter. Um den ange-
zeigten Inhalt einer Tabelle seitlich zu verschieben, eine Zeile
markieren und die Pfeiltasten der Tastatur verwenden.

Sprache

Die vorausgewahlte Sprache beim Aufruf des Office-Client richtet
sich nach der Spracheinstellung des Browsers.
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15.6 Icons

Tabelle 37: Verwendete Icons

Icon Beschreibung
9 Report aufklappen
- Report zuklappen

Report aktualisieren

Tabelle filtern

Ausgewahlten Report anzeigen

Bearbeiten

Eintragsmaske 6ffnen, um Inhalt in mehreren Sprachen einzutra-
gen. Der Inhalt wird in der Sprache angezeigt, in der sich der Be-
nutzer anmeldet.

Hinzuftigen

Loschen

Nach oben bewegen

Nach unten bewegen

Ansicht

Vollbild schlieRen

Spalte erzeugen

Dashboard bearbeiten

Dashboard/ Visualisierungselement kopieren

E’] Widget bearbeiten
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Widget hinzufligen

Widget expandieren

Widget kontrahieren

URL eintragen

In PDF-Format exportieren

In XLS-Format exportieren

Zuruck

Zurick

Rechteck einfligen

Text einfligen

Bild einfligen

Button einfligen

Horizontale Linie einfligen

Vertikale Linie einfligen

Webseite einfligen

Gruppenelement einfligen

Rickgadngig
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Wiederholen

Ausrichten

Visualisierungselement einfligen

Heranzoomen

Wegzoomen

OriginalgroRe wiederherstellen

Optimaler Zoom

Visualisierungselement eine Ebene nach oben bewegen

Visualisierungselement eine Ebene nach unten bewegen

'ﬂ‘g Formel editieren
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15.7 Abbildungsverzeichnis
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Bild 6: Darstellung Qls ZEitStrARNI...............oooueieueieiiieeeee ettt ettt s 13
Bild 7: Zoom in ein INtervall @iNES ZEItStIARIS ...........cccuveeeuviesieeiiiesie ettt ettt ettt ste et steesiteesaneenases 13
Bilt 8: DITlI-DOWN ...ttt sttt et sttt e st e et e et e s st e eatte e ateebtasstaebsaenasaenateenasaenateas 14
Bild 9: Breadcrumb-Leiste bei nacheinander aufgerufenen Drill-DOWNS ..............ccccccvuueeecveeeesiieeeeiiiseecieaessveenn 14
Bild 10: Konfigurationsmdoglichkeiten in den BenutzereinStellungen ................occeeveieneeesiienieesiienieesieeseeeen 15
Bild 11: Zeitformat fiir Dauern aus- und eingeblendet.................cocueeeueienieeniienieeiieee et 16
Bild 12: Zustandsklassen zusammengeklappt und GedffNet..........ccooeuevevieeiiiiiniieiieeeest e 16
Bild 13: Zwei oberste Hierarchieebenen eingekIQpPt ..............cocueeeveeeiuiienieeiiiesie ettt 16
Bild 14: Export eines Reports in das PDF-FOIMQL .............ccoccueeeeiiieeeecieieeeeieeeestteaeeetseaeeeasaeessaaaesstsssesssssassaasenas 17
Bild 15: Report eingebettet in €iNe INTEINETSEILE. ..........c..eeeecueeeeceeeeeeeiieeeetee et ite e e et e e ettt e e e staeaeestaasesssssaessaseeans 21
Bild 16: Fehlermeldung einer aufgehobenen ADRGNGIGKEIL .............cccuveeeeeeeieeeieeeeceie e esce e e a e eaa e evaeann 23
Bild 17: Bereits vorhandener Eintrag €iner IMPOIrtAdQlei.............cccuueeeecuveeeeiieieeiiiieeeeeieeeeeciteaeesiseeaeesiseseesssaessseeans 23
Lo I = 4 = 1 =] PSP 24
Lo I R D o TV =T o o =T PSP 25
Bild 20: Filter nach Zustandsklassen und ungruppierten BetriebSzusStGnden ..............cccceeeceeeveeeeseeenceeencveeniennaneen 26
Bild 21: VOrgangSfilter (BEISPIEL) .........oeeuveeeeeeeeeeeeee ettt e ettt e ettt e e ettt e e e et e e e ae e e e s tsaaeeatsaseesssaaesaasenann 27
Bild 22: AUSWARNT @INEI ZEITZONE......ccc.vveeeieeiiieiie ettt site sttt e it e e ste ettt e sateetta e s ataesttsssstaesssaesssasnssassssaensses 28
Bild 23: Mengen-Zustandsdiagramm (ArDEItSPIALZ)..........ooeueeeeeieeeeeeeee e et e eetee et e e et tae e e e stae e e e saaaeeeseeaas 36
Bild 24: Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) als Gantt-DiGgramm.............c..ccecceueeeeiiueeeeeiieeeeiiieeeesiieeeesseseesissaessisseens 36
Bild 25: BetriebSZUSTANAE (SUMIME) .....ccccuveeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e et e ee st aeeeaeaeeeseesensaseseesnesenesseeen 37
Bild 26: BetriebSZUSTANAE (DETQIIS) .........c.veeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et eete ettt e et e ee et e e eeaeaeeeseeseeiseeseesaseassensseen 37
Bild 27: Mengen-Zustandsdiagramm (VOIGONG) ........c..cccueecueeieeeeieesieesieesisesseesssessssesssesseesssesssssssssesssssssees 39
Bild 28: BetriebSzusStGNAe (VOIGANG) ..........ooeecuueeeiieeeeeeeeeeeeeee et teeeette e e ettt e e ettt e e e et e e eeessaeesssaeessseseessssaessassnan 40
Bild 29: BetriebszustandSzeitStrahnl (AUFEIQAQG) ..........eeeeueeeeeeeee ettt e et e ettt e e et e e e e treaeesaaaeesssean 40
Bild 30: AUSGEDIACNTLE IMENGE............oeeeeeeeeeeeeeee et e e e et ettt e e e e e ettt e e e e ee st aeaaeeeesssstsaseaassessssssssaaasaessssees 41
Bild 31: Mengenprotokoll mit QUAIEALSAETQIIS .............eveeeeeeeeeiiieeie ettt e ettt e e e e e ettt e e e e e esssaeaaaaeeessans 41
L2710 B VYol ][ g1 o1 [l 1 B a1 =T Yo T S USSR 42
Bild 33: Hubsumme fiir Vorgange €iNer SCRICAT ..............oveeeceeeeecieeeeiie et este e e sttt e e etea e s stteeestteaesssaeaesanseees 43
Bild 34: Hdufigkeitsverteilung der Betriebszustdnde einer SCRICHL ............cceeeveueeeeeciieeeeiieeesieeeecieeeeciea e 43
Bild 35: Hubsumme flir VOrgange €iNeS TOGES ..........ueeecuureeeeiieeeiiieeesitieeessteeessstaessssteassasssaessssesessssssssssssnassssseees 44
Bild 36: Hdufigkeitsverteilung der BetriebSzustdnde €iNeS TAGES ..........cccccueeeeiiueeeeeieeeeeiiieeeesirieeeesveseesiseaeessenens 44
Bild 37: Meldungen von Arbeitsplatzen QIS TADEIIE.............ccooeueeeeeieeeeeeiieie ettt ee ettt a e e e et saaaaaaeeeessans 45
Bild 38: KOMPONENLEN AES OEE...........ooveeeeeeiieeieeeeeeeeetteee e e e ettt a e e e e ettt e e e eeettsaeaaeeeeassssaseaaseesssssssseaaaaessssnes 46
Bild 39: OEE (Gesamtbetrachtung) als SGUIENAIAGIAMM .............oecueeeciieeieesiieeeest e esa e seesa e e sseesbeeeraeeses 47
Bild 40: OEE (Gesamtbetrachtung) Qls TADEIIE ................oeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e e et ese e e st a e s aaaeesnsaees 47
Bild 41: OEE-Report (Arbeitsplatz) als SGUIENAIAGIAMIM ..........cocvveeeeeiiieeeee ettt e e e e a e saa e e sneeaas 48
Bild 42: OEE-Report (ArbeitSplatz) QIS TADEIE ...........oeeeveeeeeeeeeeee ettt et e e e s e e st a e e eaaaeesaseeas 48
Bild 43: OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) als SGUIENTIAGIAMIM ...............ooeeeueeeeeeeeeeeeee ettt eeree e eeaaaeeaeeann 49
Bild 44: OEE-Verlauf (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ................ooeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e s e e e e e saaa e e eaeaaan 49
Bild 45: OEE-Report (Vorgang) als SGUIENAIAGIAMM.................cccueeeeeieeeeeieee e eeeeeeeeettea et e e e aeesaaaeeesenaan 50
Bild 46: OEE-Report (Vorgang) QIS TADEIIE ...............oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ttee ettt e et e e e aeesaaaeeeasaaan 50
Bild 47: Komponenten der VerfligbarkeitSANGIYSE ...........ouoeeeeeeeeeeeeeeiie e e e tee e tta e e s e e e et aescaaaeesaseeans 51
Bild 48: Aspekte der VErflgBArKeit.............ouuuueeeeieeeeeeie e et e et e st e e et e e e st a e et aeesseaasssssasssnseaesasseeenn 52
Bild 49: Verfligbarkeit als BAIKENAIQGIaMM .............ooeeeueeeeeeieeeeee et eeeee ettt e e ettt e et a e e st e e e e taaaeesnaeaeesaneeans 52
Bild 50: VerfligbarKeit QIS TADEIIE................oooeueeeeeeeeeeeeeee et ettt et e e et e e e et e e e ssaaaestseaeessssaesaasanaan 53
Bild 51: Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) als SGulendiagramm .................ccceeeeeveeeeecieeeeiiieeeeeiee e e 53
Bild 52: Zustandsklassenreport (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ...............ocecuveeeeceeeeeeeeeeeeee e e 54
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Bild 53: Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) als SGulendiagramm ................cccceeeecvveeecieieesiieeeeciee e 55
Bild 54: Zustandsklassenverlauf (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ............ccoeecueeeeieesiieeieesiteeieesiteeee s s e st e eee s 55
Bild 55: Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) als SGuUIENdiAGramM ............ccvecueeeiveecieesiieeiieesieeesieesisesieesiiens 56
Bild 56: Betriebszustandsreport (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ............ccueecueveeieeeiieeieesteeeesit e e st st e st eeiae s 56
Bild 57: Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) als SGulendiagramm ...............cccccoeveveeneesieesieese e 57
Bild 58: Betriebszustandsverlauf (Arbeitsplatz) QIS TADEHE ............cooecveeeeeceeieeeeeeeeie et eectee e eaa e evaeens 57
Bild 59: Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm...............ccccooecueeeecieieesiieeeeiiieeecieaessveenn 58
Bild 60: Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE.............ccccuveeeeceeieeeieeeeeee et e e e caa e evaeenn 58
Bild 61: Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) Ebene 2 als Balkendiagramm ................cccceevvveeeecivvieecivnaeannnn. 59
Bild 62: Hitliste Betriebszustdnde (Arbeitsplatz) Ebene 2 als TADelle ............cc.oocveeciveeceeesiiiesieesiiesiieesisesieesiin 60
Bild 63: Zustandsklassenreport (Material) als SGulendiagrammi................ccccceceecieienienieesieseee e 60
Bild 64: Zustandsklassenreport (Material) QIS TADEIIE...............ccvveeeeeciieeieesiieeieesit sttt eeesaessieessaesaaesases 60
Bild 65: Zustandsklassenverlauf (Material) als SGUIENdiQGIraMM.............ccccueveecieeeeiiieeecieee et cea e 61
Bild 66: Zustandsklassenverlauf (Material) Qls TADEIIE .............cc..ueeeeeuveeeeeeieeeeeeeeeee ettt e e a e e saeaeeeveeaan 61
Bild 67: Betriebszustandsreport (Material) als SGUIENdIQQIAMM.............ccccuvveecueeeeeciieeecieee et ee e siaeenn 62
Bild 68: Betriebszustandsreport (Material) QIS TADEIIE ............cccueeeeeeueieeeeeieeeeee ettt e s e et e e saa e e ereeaan 62
Bild 69: Betriebszustandsverlauf (Material) als SGUIENIAGIramMM .............ccccveceeciiriiriesiesieseee e 63
Bild 70: Betriebszustandsverlauf (Material) QIS TADEIIE ...............oeceeeeueeeeieesiieeeeeteee et eieeseessaeessaesaae s 63
Bild 71: Hitliste Betriebszustinde (Material) als Balkendiagramm ..............cccveevueeiivesiueesiiiesiieesisessieesissesisnessens 64
Bild 72: Hitliste Betriebszustinde (Material) QIS TADEIIE ..............ooceeeeueieeieesieeeeeteee et e e sie e st eeiee e 64
Bild 73: Hitliste Betriebszustdnde (Material) Ebene 2 als TADEIIE .................oeeeeueeeeeeiieeeciiaeesiieeeecieeeecieaeeevaean 65
Bild 74: Hitliste Betriebszustdnde (Material) Ebene 2 als Balkendiagramm .............ccccceecveeeesivveeeesveeeeiireaessvnnnn, 65
Bild 75: Zustandsklassenreport (Auftrag) als SGUIENdIAGIaMIM .............cccccvvieeiiiieeeeiie e s ee e e evaeans 66
Bild 76: Zustandsklassenreport (AUftrag) QIS TADEIIE ............c.coceeeeeeeiieseeseeeeeee ettt 66
Bild 77: Betriebszustandsreport (Auftrag) als SGUIENdiagramm ...............ccocveveeceieiesieniesieseese e 67
Bild 78: Betriebszustandsreport (AUftrag) QIS TADEIIE .............cocueeeeeeeiiesiesieeeeee et 67
Bild 79: Hitliste Betriebszustédnde (Auftrag) als Balkendiagrammi...............ccceceecuieiesieseesieseesieesie s seenieenieens 68
Bild 80: Hitliste Betriebszustdnde (AUftrag) QIS TADEIIE ...........cccuveeeeeieeeeeeieee ettt e e e e e e e ereeaas 68
Bild 81: Zustandsklassenreport (Vorgang) als SGulendiagrammi...............cccceeeecueeeeeciveeeeiieeeesiieeeeceeeeecieaeesieeann 69
Bild 82: Zustandsklassenreport (Vorgang) Qs TADEIIE..............cccueeeeeeueeeeeeieeeeeeee e eeeee et e e e essaaeesvaaaan 70
Bild 83: Betriebszustandsreport (Vorgang) als SGulendiagrammi...............ccceeecceeeeeceeeeecieeeesiieeeeceeeeecieaeeeieean 70
Bild 84: Betriebszustandsreport (Vorgang) als TADEIIE..............c.oeceeeciveeieesiieeieesiieeieesiteseesiaessseesssessnesasen 71
Bild 85: Hitliste Betriebszustinde (Vorgang) als Balkendiagramm ...............ccveceeeeuveeieesiiiesiieesisesieesissesissessens 71
Bild 86: Hitliste Betriebszustinde (Vorgang) Qls TADEIIE ..............occueeceveeieeiiieeeesieeeestt e esveeesseescraeeaeeseas 72
Bild 87: Betriebszustandsdetails (Vorgang) QIS TADEIIE ..............c.eeeeeeueeeeeeie e e ettt e e e siaa e sveaann 73
Bild 88: Betriebszustandsdetails (Vorgang) als BalkendiaQramm ...............c..coocueeeeeeeeeeeciiieesiieeeeceeeeecieaeeeivenn 73
Bild 89: Komponenten der LeistungSgradanQlySe .............uuoeeeeeuuueeeieeeeeeiiiieeiee e eeesicteeae e eeessitareaaaeesssssssaaaaeessians 73
Bild 90: Hubreport (Arbeitsplatz) als BalkendiQgQramim ................c..ueeeeuveeeeiieieeiiieeeecieeeeecieaeesiteeeeesaeaeessaaeessenaan 74
Bild 91: Hubreport (ArbeitSplatz) QIS TADEIIE............cccuveecveeeeeeeceeee et ettt ee et e e st e e e sta e e aeessaessaenares 74
Bild 92: Hubverlauf (Arbeitsplatz) als SGUIENAIAGIAMM............c.oveceeeeiieeieeceeee et ese e sa e saeessaesaee s 75
Bild 93: Hubverlauf (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE.............c.ucecueeeeeeeiie ettt se ettt e e st e e ss e seesbaessaenases 75
Bild 94: Leistungsreport (Vorgang) als SGUIendiQgramm................cccccuueeeecueeeeiiieeeeeeeeeeeceeeesieeeeeereeeeseaaaeeeveeann 76
Bild 95: Leistungsreport (Vorgang) QIS TADEIE ............c...eee oot e et e ettt e e et e e e et aeesaaaeeeaseaaan 76
Bild 96: Komponenten der QUAIIEGESANAIYSE ........ccce.eeeeeeeeieeeeeeeeee ettt e e e ettt e e e e e e ettt reaaeeessstsasaaaaeeasaans 77
Bild 97: Qualitéitsreport (Arbeitsplatz) als SGUIENAIAGIAMM ............cccuveeeeiieieeceee e e 78
Bild 98: Qualitcitsreport (ArbeitSplatz) QIS TADEIIE.............oooeeeeeeeeeeeeee ettt e e e s e e e e e scaeaeesseeaas 78
Bild 99: Qualitéitsdetails (Arbeitsplatz) als SGUIENAIAGIAMIM ..........ccccvvveeeiiieeceeeeeee e e eca e seeaas 79
Bild 100: Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ................oueeueeeeeeiiieeeeeee ettt ee e et e e e e eeaaa e ssseeaas 79
Bild 101: Qualitdtsverlauf (Arbeitsplatz) als SGulendiagrammi................ccccueeeeeeeeeecie et eeca e seeens 80
Bild 102: Qualitdtsverlauf (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE ...............oeeeeeeeeeeeeeeeeeee et et e e e e saaeeeaanaan 80
Bild 103: Qualitdtsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als SGulendiagramm ...............ccceeeeveeeecieeeecciieeeeiiieeeeeiennn. 81
Bild 104: Qualitdtsdetails (Verlauf pro Arbeitsplatz) als TADEIIE ..............cccueeeecueeeeeeiieeeeiee e e 81
Bild 105: Hitliste Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) als Balkendiagramm..............ccceeeecveeeecieeeeiiiieeeecieeeecieaessseenn 82
Bild 106: Hitliste Qualitdtsdetails (Arbeitsplatz) QIS TADEIIE.............cccueeeeeeeeeeeiieeeeeee et e e e 82
Bild 107: Qualitdtsreport (Material) als SGUIENAIAGIAMM .............oeeeeeeeeeeeeeeeee et e s e e saa e saeeeas 83
Bild 108: Qualitdtsreport (Material) QIS TADEIIE .........cc..veveeeeeeeeeeee ettt e e et e e s ta e e saeaeesaseeens 83
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Bild 109: Qualitétsdetails (Material) als SGUIENAIAGIAMM ..........oocueeeiiieiieiiieseese ettt 84
Bild 110: Qualitétsdetails (Material) QIS TADEIIE ............c.c.oveeeeeeiieeieeiiieee ettt s ettt e e e sta s aeessaessaessses 84
Bild 111: Qualitdtsverlauf (Material) als SGUIENAIAGIAMIM .........ccooveiiiiiieiieieeeeeeese et 85
Bild 112: Qualitétsverlauf (Material) QIS TADIIE............cc.vveeeeeeiiieeie ettt s ettt e e e st s e e ssaessaessses 85
Bild 113:Qualitétsdetails (Verlauf pro Material) als SGUlendiagramm ...............ccceceveeneenieesieesieeieseeseeseeeen, 86
Bild 114: Qualitétsdetails (Verlauf pro Material) QIS TADEIIE ............cccuveveeesiiiesiiesiiiesieesitesieesiie s 86
Bild 115: Hitliste Qualitétsdetails (Material) als Balkendiagramm ..............cccveveeeeiveniieesiiiesieesieesieesieesieennens 87
Bild 116: Hitliste Qualitétsdetails (Material) QIS TADEIIE ..............coveeeeiierieesiiiesieesie ettt 87
Bild 117: Qualitétsreport (Vorgang) als SGUIENdIGgramim ............cceeecuevevieeiiiesieesiieesie ettt seesiee e 88
Bild 118: Qualitétsreport (Vorgang) Qls TADEIIE ..............coceeueeieiiiiieseeetest ettt 88
Bild 119: Qualitdtsdetails (Vorgang) als SGUIENdiagramm................ccocceeveesiesieeiiiniesieseese et 89
Bild 120: Qualitétsdetails (VOrgang) Qls TADEIIE .............ccceeoueeieeiiiieseeseest ettt 89
Bild 121: Hitliste Qualitétsdetails (Vorgang) als Balkendiagramim ............c.ccccuvevveesiienieesiiiesieesieesieesieesseennens 90
Bild 122: Hitliste Qualitdtsdetails (Vorgang) als TADEIHE ................oeeeeuveeeeeeieeeeee e eeeee et eetee e saa e eaaeaan 90
Bild 123: KOMPONENTEN S OPE ........oooeeveeeeeee et e ettt ettt e ettt e e et e e ettt e e e et aaeesssaeeaassaaeatssseessssassassenann 91
Bild 124: OPE-Report als SGUIBNAIAGIAMM...............oeeeeieieeeeeeeeeeee et eettee et te e e ettt e e ettt e e et taaaesstsesesssssaasaasseas 92
Bild 125: OPE-REPOIT QIS TADIIE ...ttt ettt ettt sate et e nine e s 92
Bild 126: KOmponenten des PrOZESSGIOUS ...........cccuueevueeeeueeeseeeiie ettt ettt ettt ettt e ste et esaseenanees 93
Bild 127: Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als SGUIENdiagramm ...............cccceecueeieniesiesieseeseesie e 94
Bild 128: Prozessgrad (Gesamtbetrachtung) als TADEIIE.............cccoeeeeveereesiieieeieeeeeseee e 94
Bild 129: Auftragsanalyse QIS ZEItSTIARNI ..............cccueeeeeoueeeeeeeee et et ee e et te e e ettt e e ettt a e et e e e s stbeaeesssaeeaaseeas 95
Bild 130: Fertigungszeiten S AUSLIQQS .......cccueeeeiueeeeeeeeeeeeee e ettt e ee e e e ettt e e ettt e e e et a e e e staeessaaaesstseseessssasesassean 95
Bild 131: Mengenangaben deS AUFLIAGS ........c.uueeecueeeeeeeeeeeceeeeeetee e e ettt e e ettt e e et tte e e st e e eesssaeessaaaesstssseessssaessssseas 95
Bild 132: Vorgangsanalyse QIS ZEItStrQRL.............ccc.eeeueeeueieiiieieeee ettt ettt 96
Bild 133: Vorgangsanalyse QIS TADEIIE .............c.coocueeeueeeuiieeeeiieee ettt ettt es 96
Bild 134: Arbeitsplatzbelegung QIS TADEIIE...............oooeeeueieseeeiieee ettt es 97
Bild 135: Arbeitsplatzbelegung Qls ZeitStrahl .............c.coooueeeieeeiiiiiiieii ettt 97
Bild 136: Arbeitsplatzverfligbarkeit QIS TADEIIE ................oeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ee e e et et e e et e e saaaeeesaeas 98
Bild 137: Arbeitsplatzverfligbarkeit QlS ZEitStIQRI ..............ccccuueeeieeeeeeiie e eeee et ee e e et ee e e et eeessaaeesseaaas 98
Bild 138: GePIANtE BELIIEDSZEIL .........eevveeeeeeieeeee e eeeeeeee e e e ettt e e ettt e e e e e ettt ee e e e e eessatsaseaaseesssssssseaaaaesssnees 99
Bild 139: SCRICHAEEN QIS TADEIIE. ..........eeeeeieeeee ettt ettt e ettt e e st e e e st e e essaeeesaseeeas 99
L1 I L0 R0 o Jo K1V o =3 6 [ SR 100
Bild 141: Ergdnzende AUftragSUETQIlS. .........ccccueeeeeeeeeeiieeeeie et e et e ettt e st a e s sttta e s stteesssaeassssseaessssaaennees 101
L1 I R Y0 4 o To K Y o SO 102
Bild 143: LAUFENAE VOIGGNGE ...t e et e ettt e e ettt e e et a e et a e e e ts e s eetssaestsesaeastssaenasnes 102
Bild 144: BEENAELE VOIGANGE ...ttt e ettt a e e e e ettt a e e e e e et et eaaeeesssstssseaaaeesssstssssaaaaaans 103
[ Lo I SRV oY o To T 1o KYo =1 o 11 PR 104
Bild 146: IH-Report als SGUIENAIAGIAMM.............coeeeeeeiieiieeeeeeeectee e e e eecc et e e e e ee e e e e e ssstsbeeaaeeeessssseeaaaeeas 106
Bild 147: IH-REPOIT QIS TADEIIE ..........eeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt e e e st a e ettt e e e tte e s sstaasssseaesnnsnaasnnsnes 106
Bild 148: IH-Verlauf als SGUIENTIAGIAMM ...........ccoceeeeeeiiieeeee et eett et e s stta e e stta e s s aeaesssseaesssaaaennnes 107
Bild 149: IH-VEIIQUS QIS TADEIE...........eeeeeeeeeeeeee ettt e et e e e e et a e s ttaa e s stteessasaaasssseasssnseaasensnes 107
Bild 150: Stérgrundverlauf als SGUIENAIAGIAMM ..............ooeeeeeeeeeeeeeceeeee et e et e e e e e staaa e e e 108
Bild 151: StorgrundverlQUf QIS TADEIIE...............oeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e ettt e e et e e e a e e e e e etsaaeeanes 108
Bild 152: NQVIQAUIONSDOIEICH ...ttt e ettt e e e e e ettt e e e e e ettt eaaaaeesssstsssaaaaeessasssssenaaaenns 109
Bild 153: NEUEN REPOIT EISTEIIEI .........oovveeeeeeeee ettt e e e et e e e e ettt e e e e e e st sraaaaeeesssssseaaaaaaas 110
Bild 154: Lini€ iN @INEIM REPOIT ......c..eveeeeeeeeeeee e e e et e e et e e e e e ettt e e ettt e e aasteaeesseaesasstaessassaasasseaesansesansnnses 111
Bild 155: PIVOE-TADEII .....cc..eeeeeeeeseeee ettt ettt ettt s e e st e st e e ste st e s nseesbeesseeenaes 112
12710 I RSY2X ¥ Taa] o Y=Ta o [ 1o To Tg'e 1 o B 115
Bild 157: ZeitStraRIQIQGIOIMIM .......cc.eeeeeeeeee ettt e e et e e e et e e ettt e e st e e e e sseaeenssaessasseaeasseaesanssaessnnees 117
Bild 158: Zeitstrahl mit drei CRAItS Pro X-ACRSE ............uuueeeeeeeeeeeeeee et ee ettt e e e e e et et a e e e e esssassaaaaaeaas 117
L2 1o I X R N [ 1= e Yo [ 1o o Te T 1 ¢ DO RPN 119
L2 1o I YOI (=T Ke [ 1o o Te T L1 £ PR 120
Bild 161: Titel UNd ZUSALZ €INES REPOITS .....ceeeeeeeeeseeeeeeeeeeee ettt a e sttt e e et e e e ssteaesstteaessstaesssteaesasseaesssseaesnnes 122
Bild 162: Drill-Downs des Reports Hitliste Betriebszustdnde (ArbeitSplatz) ..........ccccvueeeecvveeecveaeeiiieeeeiieeeenns 123
Bild 163: Konfigurationsdialog €iNes DIill-DOWNS..............ccccuureeeiueeeeesiieeeeiteesieaessteaeesttaeeseaaaessseeesssasasenees 123
Bild 164: Abbildung von Filtern Quf dem Zielr@POIT ...........ccceeeeeeeeeeeeeeee ettt e st e et e e a e saeeeesteaaeenees 124
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