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1 Konzept

Es gibt Materialien, die sich aus mehreren Eingangskomponenten zusammensetzen. Dabei wird min-
destens die Menge an Eingangskomponenten verbaut bzw. konsumiert, die gemaR der Komponen-
tenliste des AVOs erforderlich sind. Sind Komponenten fehlerhaft oder werden wahrend der Mon-
tage beschadigt, werden mehr Komponenten konsumiert.

Beispiel:

Bild 1 zeigt die schematische Darstellung eines Zylindermotors. Der Motor ist in diesem Fall das pro-
duzierte Material des AVO X. Von diesem Material wird eine Menge Y produziert. Fir jedes fehler-
hafte Material wird ein Ausschussgrund mit einem entsprechenden Qualitdtsdetail angegeben.

Bild 1: Schematische Darstellung eines Zylindermotors

Bild 2 zeigt die einzelnen Bestandteile des Motors. Hier besteht ein Motor aus 4 Zylindern, 4 Schrau-
ben und einer Kurbelwelle. Diese sind die Komponenten des Materials. Das Material bendtigt zur Fer-
tigstellung mindestens diese Anzahl an Komponenten. 3 Motoren bendétigen daher mindestens 12
Zylinder, 12 Schrauben und 3 Kurbelwellen.
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Konzept
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Bild 2: Schematische Darstellung einzelner Komponenten des Zylindermotors

FORCAM FORCE™ kennt aufgrund der Auftragsversorgung durch ERP die ggf. erforderliche Menge
der Komponenten eines Materials bzw. AVOs, sofern sie mitversorgt wurde. FORCAM FORCE™ bietet
die Moglichkeit, diese Menge zu erfassen und dabei anzugeben, wie viele Komponenten tatsachlich
verbraucht wurden. AuBerdem kann die Qualitdt analog zu den produzierten Materialien zwischen
Gut- und Ausschussmenge unterschieden werden.

Qualititsdetails

1wvon 1

O = eae =
i M-15223675 ‘Eﬂ
» 1001000100/0050 Produktion

— - 1) i M-15223675
Melden M-15223675

M-15223675 2000

(Qualitatsmerkmal gebucht zu buchen Einheit
M-15223675 2000
Sollmenge 2000 Stk M-15223675 2000
Maschinenmenge 2000 Stk WS Aisy
g M-15223675 2000
Gutmenge 0 1900 Stk M-15223675 2000
M-15223675
Ausschussmenge 0 30 Stk 2o
Nacharbeitsmenge 0 30 Stk

Mengensumme

Kurzzeichen Grund =)
(urzzeiche Abbrechen

(F1)
Komponenten Nr. |Beschreibung Gutmenge Ausschussmenge  |Chargennumm oK
COMP-524869 2000.0 .
comp-cow 53305 20000 . =

S5 Lackfehler

COMP-COMP-767112 2000.0 . = -

Bild 3: Qualitatsdetails fiir den Ausschuss von Komponenten
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Dieses Handbuch erklart die notige Konfiguration eines Aktivitatenschritts in der Workbench und be-

schreibt die Ausfiihrung der Komponentenmeldung im Shop Floor Terminal. Die Konfiguration einer
Mengenmeldung wird vorausgesetzt.

() Beieiner retrograden Verbuchung der Mengen im ERP werden auch die Mengen der Komponen-
ten an das ERPzuriickgemeldet. Die Komponentenmeldung kann hiervon nicht getrennt werden.
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2 Komponenten anzeigen

Pfad: Konfiguration > Shop Floor Terminal

Komponenten und Fertigungshilfsmittel kdnnen in einem Dialog im Shop Floor Terminal angezeigt
werden. Der Dialog dient dabei lediglich der Anzeige und erlaubt keine weitere Bearbeitung.

(1 Zur detaillierten Konfiguration von Buttons und Aktivitatenschritten, siehe das Handbuch Shop
Floor Terminal.

FORCAM FORCE™ BDE Ansicht [Grouph_WPL_OP_MFT_03] "
Bl ArbeitsplafText Auftrag _PLan-Start 1L _MA[-Hr _Sollmenge Gutmenge Ausschuss _N!chal‘h!il _Slﬁ(kze\'t
GroupA. .. GroupA_WPL_OP_MFT_01 _» 2016082200003 30.01.17 09:32:42 Bearbeitung 00393208 100 [1] 0 0 0,61 Zurlick
GroupA. .. GroupA WPL_OP_MFT_02 201604060001 16.02.16 11:24:00 Teilbearbeitet 00393208 34 98 4 '] 0,61
¥ Grouph... GroupA WPL OP MFT 03 _ 201608030001 16.02.16 11:24:00 Inaktiv 00393208 33334 0 0 0 0,61
Kamporanan wnd Fegungeitamit 100 1 0 0 0,61
100 0 0 '] 0,61
Koemponenten und Fertiguny
a Material ¢ {Fertigungshilfsmittel
‘a 200-0010-0100-2016082200003-0-0101-0-... Componenti
= 200-0010-0100-2016082200003-0-0101-0-... Companent?
2
Produkeion...
Ist-Zustand
Seit: 02:00 991
Istmenge + Temporare Menge Sollmenge
[ Komponenten 91| Kempanenten
anzeigen ;
o SH E—
0 0 100
Auftrag AVO IPers]
2016082200003 0101 - SCIER LONG 120,5 AVO Texte

Stirungshistarie

Bild 4: Anzeige von Komponenten und Fertigungshilfsmitteln iiber einen konfigurierten Button

Der Button, der in der Buttonleiste erstellt wird, benétigt als Eingangsparameter die Domane Selek-
tierter AVO der Basismaske (AVO) und den Parameter AVO (AVO). Alle weiteren Einstellungen sind
auf den Standardwerten bzw. optional.

4 Eingangsparameter [1 (1) Listenelemente
Parameterzuordnung Selektierter AVO der Basismaske (AVO) - ’ AVO (AVOD) 4
Ausgangsparameter [1 (0) Listenelemente

Bild 5: Konfiguration eines Buttons zur Anzeige von Komponenten und Fertigungshilfsmitteln

Der Aktivitatenschritt, der fliir den Button konfiguriert werden muss, ist AVO Komponenten und Fer-
tigungshilfsmittel. Als Eingangsparameter muss die Domane AVO (AVO) und der Parameter AVO
(AVO) ausgewadhlt werden. Die bendétigte Unterdomain ist AVO-Komponenten-Domain.

4 Eingangsparameter [1 (1) Listenelemente
Parameterzuordnung AVO (AVO) b ’ AVO (AVO) -
Ausgangsparameter [1 (0) Listenelemente

Meldungen in lokaler Statuszeile ausgeben [

Unterdomain AVO-Komponenten-Domain =7

Bild 6: Konfiguration des Aktivitatenschritts zur Anzeige von Komponenten und Fertigungshilfsmit-
teln
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Die Spalten des Dialogs sind frei konfigurierbar. Der Dialog in Bild 4 wurde so konfiguriert, dass er das
Material und die dazugehdrige Komponente anzeigt:

Komponenten und Fertigungshilfsmittel

Komponenten und Fertigungshilfsmittel

Kompon ente/Fertigungshilfsmittel .
200-0010-0100-2016082200003-0-0101-0-... Component1
200-0010-0100-2016082200003-0-0101-0-... Component2
Bild 7: Dialog zur Anzeige von Material und zugehériger Komponente
Fiir diesen Dialog wurde folgende Konfiguration verwendet:
4 Spalten Konfigurationen [1 (2) Listenelemente
4 Spalten Konfiguration < Material
Hame [FE Material
Breite 50%
Sichtbarkeit
Attribut 7 Arbeitsplatz (Ext key) -
Farbe e -
4 Spalten Konfiguration & Komponente/Fertgungshilfsmittel
Mame [TE Komponente/Fertigungshilfsmittel
Breite 50%
Sichtbarkeit
Attribut 0 Text -
Farbe S -

Bild 8: Konfiguration des Dialogs zur Anzeige von Material und zugehdriger Komponente
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3 Konfiguration der Komponentenmeldung

Pfad: Konfiguration > Shop Floor Terminal

Die Komponentenmeldung ist kein eigener Aktivitatenschritt im Shop Floor Terminal. Die Konfigura-
tion der Komponentenmeldung findet im Aktivitdtenschritt Mengenmeldung statt und ist eine ergén-
zende Einstellung.

Viele der Konfigurationsparameter sind vordefiniert oder optional.

@ Die Komponentenmeldung bendtigt eine entsprechende Konfiguration eines Logikbausteins in
der Runtime.

4 Komponenten-Mengenbuchung |

Komponenten-Mengenbuchung anzeigen

Hihe Komponententabelle 100
Anzeige der Ausschussmengen Spalte

Bearbeiten der Chargennummer Spalte mittels Tastatur

[=]
El El

Prellzeit der Barcodeeingabe [ms]
Eingabemuster gliliger Barcode Scans

4 Konfiguration Komponentenbuchung

i Werte-Objekt

4 Fonfiguration

Anzahl der standardmiébhig anzuzeigenden Mengeng... &
Bemerkungsspalte anzeigen
4 puzwahl fiir weitere Mengengriinde
4 Konfiguration ;E Finfache Auswahlliste -
MMalogbreite 600
MMaloghdhe 400

¥ Tabellen Konfiguration

4 Formatierung

Hintergrundfarbe Eoiniaid -
Zeitformat HH:mm:zs hd
Datumsformat dd/ MM vy -

Formatdefinition fir Zeitstempel
Formatdefinition fiir Zahlen 0.00
Fiihrende Zeichen der Auftragsnummer entfer... 0
Formatdefinition fiir Mengen Wert -
» Formatdefinition fiir die Dauer
Keine Mull anzeigen |
Sortierung nach Haufigkeit (Hitliste) oder ausschlie...
Anzahl der Eintrdge die nach Haufigkeit sortiert w... [10

Vergangenheitszeitraum [Tage], in dem die Haufigk... 7

Bild 9: Konfigurationsseite der Komponentenmeldung
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Die Konfiguration der Komponentenmeldung betrifft sowohl die Komponententabelle als auch den
Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails.

3.1 Komponententabelle

Die Komponententabelle (siehe untere Tabelle in Bild 10) listet alle Komponenten des ausgewahlten
Materials bzw. AVOs auf (BOM). Sie beinhaltet die Komponentennummer, eine Beschreibung zur je-
weiligen Komponente (wenn vorhanden), Mengenangaben und die Chargennummer (wenn vorhan-
den). Die Komponentenliste wird vom ERP-System versorgt und liegt einem AVO bei.

Qualitatsdetails

Qualititsdetails

-
. eschreibung Phase [Sollmenge Abbrechen
» 1001000100/0050 Produktion

* N detden
Qualitatsmerkmal gebucht zu buchen Einheit

Sollmenge 2000 Stk

Maschinenmenge 0 Stk

Gutmenge 1900 0 Stk

Ausschussmenge 50 0 Stk

Macharbeitsmenge 50 0 Stk

Mengensumme 2000 0 Stk

Komponenten Nr. |Beschreibung Gutmenge Ausschussmenge |Chargennummer
COMP-524869 0.0 0.0
COMP-COMP-53505 0.0 0.0
COMP-COMP-T87112 0.0 0.0

Bild 10: Dialog zur Mengenmeldung mit einer Komponententabelle
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Um die Komponententabelle zu konfigurieren:

v

1.
2.
>

W

Der Aktivitatenschritt Mengenmeldung ist aufgerufen.

Das Aufklappmeni bei Komponenten-Mengenbuchung 6ffnen.

Einen Haken bei Komponenten-Mengenbuchung anzeigen setzen.

Im Dialog zur Mengenmeldung im SFT erscheint im unteren Bereich eine Tabelle mit Anga-
ben zu Komponenten (siehe Bild 10).

Hohe der Komponententabelle in Pixel eintragen.

Einen Haken bei Anzeige der Ausschussmengen-Spalte setzen (optional).

Ist kein Haken gesetzt, wird die Ausschussmenge in der Komponententabelle ausgeblendet.
Einen Haken bei Bearbeiten der Chargennummer-Spalte mittels Tastatur setzen (optional).
Ist ein Haken gesetzt, kann die Chargennummer frei eingetippt werden. Andernfalls muss sie
eingescannt werden.

Prellzeit der Barcodeeingabe in ms eintragen (optional).

Die Prellzeit ist die Mindestzeit fiir die Zurlicksetzung zwischen zwei konsekutiven Barcode-
Scans.

Eingabemuster giiltiger Barcode-Scans bestimmen (optional).

Muster nach reguldrem Ausdruck fiir die Definition glltiger Scans. Beispiel: ([0-9]) fiir Zei-
chen zwischen 0 und 9.

Durch fé speichern.

3.2 Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails

Der Dialog zur Angabe von Qualitdtsdetails (siehe Bild 11) listet Details entsprechend der konfigurier-
ten Hierarchie der Details auf.

Eine Bemerkungsspalte ermdglicht dem Fertigungspersonal, einen Kommentar zum jeweiligen Detail
zu erfassen.

ititsdetails eingeben

Qualititsdetails eingeben

Summe 0 Max. weitere Grunde... (ESC]
Anzahl Kurzzeichen Grund Bemerkung Abbrechen
51 Oberflichen Fehler
(F1)
52 Masshaltigkeit QK

54 Rattermarken

= 53 Oberflichen Einschliife
= S5 Lackfehler

Bild 11: Dialog zur Angabe von Qualitdtsdetails fiir Komponenten
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Um den Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails zu konfigurieren:

1.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

Aufklappmenis bei Konfiguration Komponentenbuchung und dann bei Konfiguration 6ff-
nen.

Anzahl der standardmaRig anzuzeigenden Mengengriinde bestimmen.

Bestimmt die Anzahl der Spalten im Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails bei Komponen-
ten. Jede Spalte gibt ein Qualitatsdetail wieder (siehe Bild 11).

Bemerkungsspalte anzeigen (optional).

Ist ein Haken gesetzt, erscheint im Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails eine zusatzliche
Spalte fur Bemerkungen bzw. Kommentare (siehe Bild 11).

Das Aufklappmeni bei Auswahl fiir weitere Mengengriinde und dann bei Konfiguration 6ff-
nen.

Dialogbreite-/héhe in Pixel eintragen.

Bestimmt die GroRe des Dialogs zur Angabe von Qualitdtsdetails bei Komponenten (siehe
Bild 11).

Aufklappmeni bei Tabellen Konfiguration 6ffnen.

Tabelle wie gewlinscht formatieren.

Die Konfiguration betrifft die Tabelle im Dialog zur Angabe von Qualitdtsdetails (siehe Bild
11).

Das Aufklappmeni bei Formatierung 6ffnen.

Zeit-/Datumsformat auswahlen.

Betrifft die Zeit der Komponentenmeldung.

Formatdefinitionen fiir Zeitstempel/Zahlen eintragen.

Fiihrende Zeichen der Auftragsnummer entfernen (optional).

Bestimmt, welche Zeichen der Auftragsnummer entfernt werden sollen.

Formatdefinition fiir Mengen und Dauer auswahlen.

Keine Null anzeigen (optional).

Ist ein Haken gesetzt, wird im Dialog zur Angabe von Qualitatsdetails die Null ausgeblendet,
sofern die Anzahl 0 entspricht (siehe Bild 11).

Sortierung der Qualitdtsdetails bestimmen.

Anzahl der Eintrdge, die nach Haufigkeit sortiert werden sollen, eintragen.

Bestimmt die Anzahl der Qualitatsdetails im Dialog (siehe Bild 11).
Vergangenheitszeitraum in Tagen eintragen.

Anzahl der letzten Tage, in denen das Auftreten von Qualitatsdetails zur Haufigkeit gewertet
wird.

Aufklappmenii bei Batch-Nummer Barcode-Format Konfiguration 6ffnen.

Erste giiltige Position des Barcodes bestimmen (optional).

Anzahl der einzulesenden Zeichen eingrenzen (optional).

Formatierung des Barcode-Formats definieren.

Zeichenkette nach dem Format string.format (z.B. %s, %08d, %10s).

Durch = speichern.
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3.3 Logikbaustein

Um die Komponentenmeldung zu konfigurieren, muss die Runtime um den entsprechenden Logik-
baustein erganzt werden.

Der benotigte Logikbaustein ist OPERATION COMPONENT QUANTITY REPORTING. Dieser Logikbau-
stein schickt komponentenbasierte Mengeninformationen an das ERP. Fiir jede Komponente wird
eine separate Nachricht geschickt.

Operation component quantity reporting
The LC 'OPERATION COMPONENT QUANTITY REPQRTING' sends operation component related quantity information to SAP.

OPERATION
COMPONENT

QUANTITY
REPORTING

~ Description of LC

/\ OPERATION COMPONENT QUANTITY REPORTING

(lib/ds/erp/sapfoperation-component-guantity-reporting)

Triggering events: OperationComponentQuantitiesEvent

Scope’ ERP Messaging

Generates operation component quantity messages to SAP. Sending is directly triggered by
corresponding event 'OperationComponentQuantitiesEvent'.

For each component a separate message is send.

Rule identification code (used for logging): OCQR

Since library version: 4.0

Bild 12: Logikbaustein fiir die Konfiguration der Komponentenmeldung
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4 Komponenten im SFT buchen

Nach Abschluss der Konfiguration aus Abschnitt 3 kann die Menge der Komponente eines Materials
im Shop Floor Terminal gebucht werden. Ein konfigurierter Button fiir die Mengenmeldung wird vo-
rausgesetzt.

@ Die Benennung der Buttons ist frei konfigurierbar und kann von der hier erwdahnten Benennung

abweichen.
0 0 0 1.00
0 0 0

Kettenforderer VKF 600 Mengen
Auftrag :
Bere abbrechen E
z
- :
Auftrag g
beenden =

Bild 13: Konfigurierter Mengen-Button im Shop Floor Terminal

Um eine Komponentenmeldung durchzufiihren:

V" Der Dialog zur Mengenmeldung ist aufgerufen (siehe Bild 10).

1. Inder Zeile der gewiinschten Komponente in die Zelle unter Ausschussmenge klicken.

2. Im Folgedialog (siehe Bild 11) in der entsprechenden Zeile angeben, wie viele Ausschisse der
Komponente produziert wurde.

3. Durch Klicken auf OK bestatigen.

4. Chargennummer eintragen (optional).
Oder
Chargennummer einscannen.

5. Mengen durch Klicken auf Melden buchen.

@ Die Gutmenge ist nicht anderbar, da das zu produzierende Material (wie in Abschnitt 1 erklart)
immer die Mindestmenge an Gutteilen benétigt.
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5 Komponentenmeldung in mehreren Chargen

Komponenten kdnnen aus mehreren Chargen stammen. Chargen- und Komponentennummern sind
immer eindeutig.

Beispiel:

In Bild 14 ist der Zylinder die Komponente. Es gibt 3 Chargen, die jeweils einen Zylinder mit der Kom-
ponentennummer B1244 beinhalten:

A32340-1 A32340-2 A32340-3

Bild 14: Schematische Darstellung einer Komponente in mehreren Chargen

Es ist in FORCAM FORCE™ moglich, eine Komponente nach Chargennummern zu differenzieren.
Dadurch wird erfasst, aus welcher Charge eine Komponente stammt.

Qualitdtsdetails

Qualititsdetails

-
b 1001000100/0050 Produktion

4 » (F1)

Melden
gebucht zu buchen Einheit

Sollmenge 2000 Stk

Maschinenmenge 2°| Stk

Gutmenge 1900 20 Stk

Ausschussmenge 50 0 Stk

Nacharbeitsmenge 50 0 Stk

Mengensumme 2000 20 Stk

Ausschussmenge  |Chargennummer

Komponenten Nr. |Beschreibung Gutmenge

COMP-524869 20.0 7.0 A323401,A323402,A3
COMP-COMP-53505 20.0 0.0
COMP-COMP-767112 20.0 0.0

Bild 15: Meldedialog mit mehreren Chargennummern fiir eine Komponente
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5.1 Einer Komponente mehrere Chargennummern hinzufligen

Um einer Komponente mehrere Chargennummern hinzuzufiigen:

v" Der Dialog zur Mengenmeldung ist aufgerufen (siehe Bild 15 ).

1. Inder Zeile der gewiinschten Komponente in die Zelle unter Chargennummer klicken.

2. Eine Chargennummer eintragen und bestétigen.
Oder
Eine Chargennummer einscannen.

> Die Chargennummer wird fiir die Komponente libernommen.

Auf die soeben eingetragene/eingescannte Chargennummer klicken.

2 Ein Folgedialog mit zuséatzlichen Eingabefeldern fir die Chargennummer 6ffnet sich (siehe
Bild 16).

4. Eine weitere Chargennummer in die freie Zelle eintragen/einscannen.

5. Bestéatigen und Dialog schlieRen.

> Die zweite Chargennummer wird ibernommen. Sie erscheint im Dialog zur Mengenmeldung
neben der vorherigen (siehe Bild 15).

6. Ggf. die Schritte 3-5 beliebig oft wiederholen.

7. Mengen durch Klicken auf Melden buchen.

Summe 20720

7
Komponenten Nr. |Beschreibung Gutmenge Ausschussmenge [Chargennummer
20 1.0

w

COMP-524869 A323401
COMP-524869 0 2.0 A323402
COMP-524869 0 4.0 A323403
COMP-524869 0 0.0

Bild 16: Dialog zur Eingabe weiterer Chargennummern
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5.2 Ausschuss einer Komponente in mehreren Chargen melden

Um den Ausschuss einer Komponente in mehreren Chargen anzugeben:

wn Ve

vk

Der Dialog zur Mengenmeldung ist aufgerufen (siehe Bild 15).
Zu einer Komponente sind mehrere Chargennummern eingetragen (siehe Abschnitt 5.1).

In der Zeile der gewilinschten Komponente in die Zelle unter Ausschussmenge klicken.

Ein Folgedialog mit einer Auflistung aller eingetragenen Chargennummern 6ffnet sich.

In der Zeile der gewilinschten Chargennummer in die Zelle unter Ausschussmenge klicken.

Im Folgedialog (siehe Bild 11) in der entsprechenden Zeile angeben, wie viele Ausschisse der
Komponente in dieser Charge produziert wurde.

Durch Klicken auf OK schlief3en.

Mengen durch Klicken auf Melden buchen.

Solmenge
Maschinenmenge
Gutmenge
Ausschussmenge
MNacharbeitsmenge

Mengensumme

—

(COMP-524869 20.0
[COMP-COMP-53505 20.0

[COMP-COMP-767112 20.0

2000

Summe

Komponenten Nr. |Beschreibung

COMP-524869
COMP-524869
COMP-524869

COMP-524869

2 Stk

Summe

Anzahl

[+ | I
[+]

323401,A323402,A3

(+]+[+]

20 /20

20

0

1

1.0

2.0

4.0

0.0

z

ax.

n

“

n

S3

v

Kurzzeichen

323401

A323402

A323403

weitere Griinde...

Grund

L= B=NL— L —RL— 31 -2

oo oooo
oo oooo
-

Oberfidchen EinschliBe

VKF 600

)

Bemerkung Abbrechen

1)
OK

Bild 17: Dialogfolge bei der Meldung von Ausschiissen einer Komponente aus mehreren Chargen
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6.1 Begriffe und Abkiirzungen

Tabelle 1: Verwendete Abkiirzungen

APL Arbeitsplatz

AVO Arbeitsvorgang

BOM Bill of Material (Komponentenliste)

ERP Enterprise Resource Planning (Einsatzmittelplanung des Unternehmens)
ms Millisekunden

SFT Shop Floor Terminal

Tabelle 2: Verwendete Begriffe

Begriff Beschreibung

Bestimmte Funktion (Befehl), der einer Schaltflache im Shop Floor Terminal zu-

Aktivitatenschritt
grunde gelegt werden kann
Button Schaltflache
Charge Serie von Waren mit gleichen Eigenschaften, die wahrend eines Arbeitsabschnittes

und mit den gleichen Rohstoffen hergestellt, verpackt und mit einer Nummer ge-
kennzeichnet werden

Darstellungsbe-
reich

Zentraler Anzeigebereich des Bildschirms

Dialog

Bildschirmmaske: Element der grafischen Benutzeroberflache

Navigator

Zentraler Steuerungsbereich im linken Bildschirmrand, dargestellt in einer Baum-
struktur. Um den Navigator zu konfigurieren, siehe Handbuch Stammdaten und Sys-
temadministration.

Shop Floor Termi-
nal

Zentrale Informationsquelle und Erfassungseinheit von Betriebszustanden fir das
Fertigungspersonal. Ausfiihrbar auf browserfahigen Geraten

Mehrsprachige, webbasierte Anwendung fiir die Konfiguration der Stammdaten und

Workbench anderen Terminal-spezifischen Einstellungen. Die Workbench wird dazu verwendet,
FORCAM FORCE™ zu konfigurieren.
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6.2

Icons

Tabelle 3: Verwendete Icons

Icon

4

Funktion

Funktion eine Ebene héher bewegen

& FORCAM

we speak machine

Icon Funktion

Funktion eine Ebene tiefer bewegen

Eine Ebene hoher navigieren

Eine Ebene tiefer navigieren

Nach links navigieren

Nach rechts navigieren

«

Alles nach links verschieben

Nach links verschieben

Alles nach rechts verschieben

Nach rechts verschieben

Auswahlfenster 6ffnen

Eintrag editieren

Hinzuflgen

Entfernen

Neuen Ordner erstellen

Hilfemenu 6ffnen

Suchbereich fixieren

Fixierten Suchbereich |6sen

Knotenpunkt héher navigieren

Knotenpunkt tiefer navigieren

Urspriingliche Navigator-Symbole
wiederherstellen

Aktualisieren/ neu laden

-

Exportieren

Importieren

<> XML-Code anzeigen Aufklappment 6ffnen
b Zeile markieren = Name/ Beschreibung (Literal)
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Link des ausgewahlten Terminals ko-
pieren

L]

Minimieren/ Maximieren

N

GroRe dndern

In PDF-Format exportieren

=
]

éﬁ In CSV-Format exportieren ﬂ Konfiguration andern
q Suchen @J\ Suchfilter zurlicksetzen

i

Anderung iibernehmen

Anderung verwerfen

Aktivitatsschritt Dialog

Il | ©

Aktivitatsschritt Befehl

©

Inhalt schlieRRen
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6.3 Konvention und Navigation

Tabelle 4: Dokument-Konventionen

Konvention Beschreibung
. Die Bezeichnung von Schaltflachen und Titel von Tabellen und
Fettschrift ) -
Feldern sind fettgeschrieben.
Bei einer Funktion, die Gber ein Icon dargestellt ist, wird auf das
Icons . .
Icon als Objekt referiert.
Pfad Jeder angegebene Pfad ist auf den Navigator in der Workbench

bezogen.

Handlungsschritt

Handlungsschritte sind als Zahlen am Satzanfang gekennzeich-
net. Die Reihenfolge der Zahlen entspricht der Reihenfolge der
Handlungen.

Alternative Handlungsschritte sind durch Oder getrennt.

Handlungsvoraussetzung

Handlungsvoraussetzungen sind durch v gekennzeichnet.

Handlungsresultat

Handlungsresultate sind durch = gekennzeichnet.

Hinweis

Hinweise sind durch @ gekennzeichnet.

Unterschritte einer Handlung

Unterschritte einer Handlung sind eingeriickt und tragen einheit-
liche Symbole pro Handlungsebene. Die Reihenfolge der Ebenen
ist:

1.

Tabelle 5: Navigation in der Workbench

Navigation

Beschreibung

SchlieBen Icon

Jeder im Navigator aufgerufene Inhalt kann durch am rech-

ten Bildschirmrand geschlossen werden.

Breadcrumb-Leiste

Bei Unterseiten bzw. weiterfiihrenden Anzeigen erscheint eine
Breadcrumb-Leiste im oberen Bildschirmrand. Ein Klick auf das
erste Element schlieft alle Unterseiten.

Direkte Bearbeitung

Die meisten Zellen in angezeigten Tabellen kdnnen entweder di-
rekt oder iber das Kontextmeni (Rechtsklick oder Aufklapp-
meni) editiert werden.

Gesperrte Spalten

Grau hinterlegte Spalten (Anzeigefelder) kénnen nicht editiert
werden.

Aktualisieren

Da die Workbench webbasiert ist, flihrt die Aktualisierung Gber
den Browser (refresh) zu einer Abmeldung in der Workbench.

Fehlermeldung

Fehlermeldungen erscheinen im linken unteren Bildschirmrand.
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